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(57) Abstract

An assembly system for woodwork or similar items features an angle as-
sembly fitting (1) comprising two components (2, 3) held together in a separable
manner by means of two screws (5) acting on two nuts (4) held between the said
components. Each part of the angle fitting can be housed in a drilled or milled
recess (6, 7) at the end of one of the mitred workpieces being assembled so that
once these workpieces have been brought together, the assembly is secured by
tightening the screws. The system is intended in particular for making picture
frames or decorative mouldings from mitred strips.

(57) Abrégé

La présente invention a pour objet un systéme d’assemblage pour piéces
de menuiserie en bois ou matériau similaire. I est constitué par la combinaison
d’une piéce d'assemblage (1) en forme d'équerre composée de deux éléments (2,
3) accolés susceptibles de s'écarter I'un de I'autre par I'action de deux vis (5)
agissant sur deux écrous (4) maintenus entre les susdits éléments, chacune des
parties de l'équerre pouvant étre introduites dans un évidement (6, 7) réalisé par
pergage ou fraisage effectué a I'extrémité de 'une de deux piéces & assembler
couplées ”a onglet”, de maniére a ce que, une fois ces piéces jointes, le serrage
des vis provoque le blocage de I'assemblage. II est destiné en particulier 2 la
confection de cadres pour tableaux ou de moulures décoratives a l'aide de ba-
guettes coupées a l'onglet.
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SYSTEME D'ASSEMBLAGE POUR PIECES DE MENUISERIE
EN BOIS OU MATERIAU SIMILAIRE

La présente invention a pour objet un systéme d'assem-

blage pour piéces de menuiserie en bois ou matériau similaire.

Il est destiné en particulier & la confection de cadres

pour tableaux ou de moulures décoratives a 1'aide de baguettes

coupées a 1l'onglet.

Les dispositifs réalisés a ce jour exigent 1'utilisation
de moyens permettant de positionner de fagon précise les piéces
a assembler les unes par rapport aux autres, tels que presses
a double ou & multiple serrages, ou appareils a étaux mobiles,
par exemple. Les parties & assembler sont ensuite rendues soli-
daires par collage, clouage, agrafage ou des combinaisons de
Ces moyens, ce qui en aucun cas ne permet un éventuel démontage.

D'autres moyens utilisent un fraisage du bout de la
baguette pour introduire en force une piéce d'assemblage, mais
présentent l'inconvénient de nécessiter une reprise pour le
fraisage aprés la coupe d'onglet.

Le brevet N° FR 89 O1 854 du méme inventeur décrit
un systéme d'assemblage utilisant une piéce en forme de double
tronc de cdne s'enfoncant dans des trous également en forme de
tronc de cdne pratiqués respectivement dans les deux piéces a
assembler. Toutefois, ce systéme ne permet pas un positionnement

précis dans le méme plan des piéces & assembler.

Le dispositif suivant la présente invention se propose
de remédier & ces inconvénients. En effet, il permet de réaliser
des assemblages démontables a blocage mécanique, pouvant &tre
montés sans nécessiter de dispositifs de positionnement, et de
pratiquer la coupe d'onglet et les fraisages nécessaires sur une
machine unique de conception simple, sans avoir a démonter les

baguettes.
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11 est constitué par la combinaison d'une piéce d'as-
semblage en forme d'équerre composée de deux éléments accolés
susceptibles de s'écarter 1'un de 1'autre par l'action de deux
vis agissant sur deux écrous maintenus entre les susdits éléments,
chacune des parties de l'équerre pouvant &tre introduites dans
un évidement réalisé par percage ou fraisage effectué a 1'extré-
mité de 1'une des deux piéces a assembler coupées "a 1'onglet",
de maniére & ce que, une fois ces piéces jointes, le serrage des

vis provoque le blocage de l'assemblage.

Sur les dessins annexés, donnés a titre d'exemple

non limitatif, d'une des formes de réalisation de 1'objet de

1'invention :

Les figures 1 et 2 représentent un éclaté en perspec—

tive cavaliére de deux formes de lz piéce d'assemblage.

La figure 3 montre un cadre, vu de l'arriére, partielle

ment assemblé & 1'aide de piéces d'assemblage selon 1'invention.

La figure 4 est une coupe, a une échelle différente,

suivant les fléches A-A de la figure 3.

La figure 5 représente la téte de deux fraises de
forme pouvant &tre utilisées pour pratiquer les fraisages dans

les piéces a assembler.

La figure 6 montre une piéce d'assemblage congue
pour &tre utilisée avec des évidements réalisés par pergage.

La figure 7 étant une coupe suivant les fléches A-A

de la figure 3 montrant un tel évidement.

La figure 8 représente une piéce & assembler vue

de dos, dans laquelle deux fraisages ont été effectués avant la

coupe a l'onglet.
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Le dispositif, figures 1 a 8, est constitué d'une piéce
d'assemblage 1 en forme d'équerre composée de deux éléments
2, 3 enprisonnant deux écrous 4 dans lesquels deux vis 5, dont
1'axe est perpenciculaire au plan de séparation desdits éléments,
peuvent &tre introduites et actionnées depuis 1'extérieur de la
piéce d'assemblage. Pour réaliser 1l'assemblage, les deux "ailes"
de 1'équerre sont introduites chacune dans un évidement 6, 7
réalisé par pergage ou fraisage pratiqué a 1'extrémité de chacune

des piéces & assembler 8, 9.

La piéce d'assemblage 1 peut &tre réalisée en métal,
par exemple en fonte d'aluminium injectée, ou en matiére plas-
tique. Elle peut &tre de section rectangulaire (figure 1) ou circu-
laire (figures 2 et 6). Les deux éléments 2 et 3 sont pourvus
chacun de deux. empreintes creuses 10 recevant les écrous 4 et
les empéchant de tourner. L'élément 2 comporte en outre deux
trous 11 permettant d'introduire les vis 5 dans les écrous une
fois ces derniers en place, ainsi que d'actionner lesdites vis

grdce & un tournevis ou une clef hexagonale.

Les pergages ou fraisages 6 et 7 destinés & recevoir
la piéce d'assemblage 1 ont leurs axes perpendiculaires a 1'axe
longitudinal de la piéce a assembler 8, 9 dans laquelle ils sont
effectués et paralléles au plan du cadre & réaliser. Ils sont
pratiqués a partir de la face interne de la piéce & assembler
de maniére a &tre invisibles depuis les faces visibles de cette
derniére. Ils sont réalisés préférentiellement avant (figure 8)
les coupes & l'onglet 12, mais peuvent également 1'&tre aprés
si nécessaire. Dans le cas de fraisages, réalisés & 1'aide de
fraises de forme 13, 14 telles qu'illustrées a la figure 5 par
exemple, 1'élément percé 2 de la piéce d'assemblage 1 est pourvu
d'un bossage 15 en forme de clavette destiné & prendre place
dans la saignée faite par la partie étroite 16 de la fraise, dans
le but d'améliorer la finition de 1'assemblage et de maintenir

les cdtés du cadre dans un méme plan.
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Le logement des piéces d'assemblage 1 peut &tre
réalisé par percage (figure 7) avec des forets standards. Dans
ce cas, un second percage 17 est pratiqué perpendiculairement
a4 la face arriére de la piéce a assembler 8, 9 pour le passage
de la vis 5. La piéce d'assemblage sera alors de section circu-

laire et dépourvue de bossage, ainsi qu'elle apparait a la figure

6.

Le montage de l'assemblage se fait .en pergant ou
en fraisant tout d'abord 1'évidement 7 & chaque extrémité des
piéces i assembler 8, 9, qui sont ensuite coupées a 1l'onglet si
ce n'est déja fait. Puis chaque piéce d'assemblage 1 est intro-
duite dans les évidements 7 de deux piéces & assembler conti-
gués, les vis 5 étant desserrées de. maniére a ce que les deux
éléments 2, 3 plaquent l'un contre 1l'autre. Les vis 5 sont alors

serrées, tout en maintenant les piéces a assembler dans leur

position définitive, ce qui provoque 1'écartement des éléments

2 et 3 et bloque l'assemblage.

Dans le cas de piécés & assembler larges, il peut

gtre utilisé plusieurs piéces d'assemblage 1 pour assembler deux

pieéces.

Grace & sa simplicité, a sa facilité d'utilisation et
a son faible colit de revient, le dispositif qui vient d'étre décrit
se préte particuliérement bien a la confection de cadres pour
tableaux ou gravures, mais peut trouver également des appli-

cations pour l'assemblage de toute sorte de moulures ou de piéces

de menuiserie en général.

Le positionnement des divers éléments constitutifs
donnent & ce dispositif un maximum d'effets utiles qui n'avaient -

pas été obtenus & ce jour par des dispositifs similaires.
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REVENDICATIONS

1° Systéme d'assemblage pour piéces de menuiserie
en bois ou matériau similaire, est destiné en particulier & la
confection de cadres pour tableaux ou de moulures décoratives,
caractérisé par la combinaison d'une piéce d'assemblage (1) en
forme d'équerre de section rectangulaire ou circulaire composée
de deux éléments (2, 3) emprisonnant deux écrous (4) dans les-
quels deux vis (5), dont 1l'axe est perpendiculaire au plan de
séparation desdits éléments, peuvent &tre introduites et actionnées
depuis 1'extérieur de la piéce d'assemblage grice & deux trous
(11) prévus dans 1'un des éléments (2), chacune des parties de
1'équerre pouvant &tre introduites dans un évidement (6, 7)
réalisé par percage ou fraisage effectué a 1'extrémité de 1'une
des deux piéces & assembler (8, 9) coupées "a 1'onglet", de
maniére a ce que, une fois ces piéces jointes, le serrage des
vis (5) provoque le blocage de 1'assemblage en écartant 1'un
de 1l'autre les deux éléments (2, 3) de la piéce d'assemblage
(1).

2° Systéme d'assemblage suivant la revendication 1,
se caractérisant par le fait que les deux éléments (2, 3) sont
pourvus chacun de deux empreintes creuses (10) recevant les

écrous (4) et les empé&chant de tourner.

3° Systéme d'assemblage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, se caractérisant par le fait que
les évidements (6, 7) destinés & recevoir la pitce d'assemblage
(1) ont leurs axes perpendiculaires & 1'axe longitudinal de la
piéce & assembler (8, 9) dans laquelle ils sont effectués et
paralléles au plan du cadre & réaliser, et qu'ils sont pratiqués
a partir de la face interne de la piéce & assembler de maniére

a @&tre invisibles depuis les faces visibles de cette derniére.
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4° Systeme d'assemblage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, se caractérisant par le fait que
les évidements (6, 7) destinés & recevoir la piéce d'assemblage
(1) sont réalisés par fraisage, & 1'aide de fraises de forme
(13, 14) 1'élément (2) percé de ladite piéce d'assemblage est
pourvu d'un bossage (15) en forme de clavette destiné & prendre
place dans la saignée faite par la partie étroite (16) de la
fraise, dans le but de maintenir les c8tés du cadre dans un méme

plan.

5° Systéme d'assemblage suivant 1'une quelconque
des revendications 1 a 3, se caractérisant par le fait que les
évidements (6, 7)) destinés a recevoir la piéce d'assemblage (1)
sont réalisés par percage avec des forets standards, un second
percage (17) étant pratiqué perpendiculairement & la face arriére
de la piéce a assembler (8, 9) pour le passage de la vis (5)
et la piéce d'assemblage étant de section circulaire.

6° Systéme d'assemblage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes se caractérisant par le fait que
pour les piéces & assembler larges, il est utilisé plusieurs piéces

d'assemblage (1) pour assembler deux piéces.

7° Systéeme d'assemblage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes se caractérisant par le fait que
~les évidements (6, 7) destinés & recevoir la piéce d'assemblage

(1) sont réalisés avant les coupes & 1'onglet (12).
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