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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob sciagania nitek jedwabnych z o-
przedu gasienic jedwabnika i cewienia tych
nitek oraz urzadzenie do wykonania tego
sposobu.

Wedlug znanego sposobu wytwarzania
surowej przedzy jedwabnej nitki oprzedu
po dostatecznym zmigkczeniu oprzedu w
warnikach $ciaga si¢ w przedzarce, a na-
stepnie nawija na motowidlo. Sciaganie ni-
tek uskutecznia si¢ przy tym skokami tak,
iz nitki latwo sie rozrywaja. Oprécz tego
nitki, dostajace si¢ na motowidlo w stanie
wilgotnym, sklejajq si¢ ze soba, '

Znane jest wprawdzie suszenie nitek
miedzy przebiegiem przedzenia i nawija-
niem na motowidlo. Jednak usuwa to tyl-
ko cze$ciowo wady wzmiankowane. Ponad-
to nacigganie pasm nitek na motowidlo,
zdejmowanie z niego i nawijanie na cewke
stanowi przebiegi robocze, zajmujace duzo
czasu, podrazajace wytwarzanie i wplywa-
jace niekorzystnie na jakosé nitek.

Znane urzadzenia posiadaja ponadto te

wade, ze zbiornik do gotowania i sté! prze-

dzalniczy oraz cewiarki znajduja sie we
wspSlnym pomieszczeniu. Wilgoé, wytwa-
rzajaca sie¢ przy gotowaniu, cze$ciowo o-
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stabia dziatanie urzadzer suszacych, tak iz
nawiniete nitki sklejajg si¢ ze soba, pomi-
mo dzialania tych urzadzen suszacych.

Wady ';zwyﬁszé ‘usuwa sposob wedlug
wynalazku w ten sposéb, iz nitke, sciggnie-
ta z oprzedu zmigkczonego w zwykly spo-
séb, przeprowadza si¢ przez kamal susza-
cy, przez ktéry w przeciwpradzie przeply-
wa powietrze gorace, po czym bezposred-
nio po przebiegu suszenia nitke nawija sie
na cewke.

Dzigki temu usuwa sie wszystkie prze-
biegi robocze podrazajace wytwarzanie su-
rowej przedzy jedwabnej i pogarszajace
jej jakosé, uwarunkowane stosowaniem mo-
towidel. Nitka dostajaca si¢ bezposrednio
na cewke stanowi wysokowartosciowy pro-
dukt. Jest ona zupelnie sucha i gotowa do
dalszej przerébki,

Przedmiotem wynalazku jest réwniez u-
rzadzenie do wykonywania wyzej podane-
go sposobu, przy czym przewidziasie jest
specjalne pomieszczenie do stoléw prze-
dzalniczych i drugie oddzielne pomieszcze-
nie do cewek, a poza tym $rodki, by nitki
mozna bylo, po przejsciu przez kanaly su-
szace, bezposrednio przeprowadzaé przy
szczelnym na wilgoé zamknieciu z pomie-
szczenia  przedzalniczego do cewiarni,

wskutek czego otrzymuje si¢ lepsze warun--

ki pracy, np. pod wzgledem wilgotnosci po-
wietrza, przy dobrym wyzyskaniu istnieja-
cej przestrzeni i dobrym podziale pracy.

Dalsza cech¢ wynalazku stanowi grupo-
wanie réznych maszyn roboczych w po-
szczegblnych pomieszczeniach, a przede
wszystkim specjalne uksztattowanie zasto-
sowanego kanalu do suszenia.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad urzadzenia do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia prze-
kroj poprzeczny sali z poszczegélnymi ma-
szynami roboczymi, fig. 2 — widok tej sali
z gory, fig. 3 — widok z przodu w wigk-
szej podzialce stolu przedzalniczego z
przynaleing cewiarka, fig. 4 — w perspek-

tywie i w wickszej podzialce cze$é kanatu
do suszenia z dnem w postaci klapy den-
nej, otwartej w celu wlozenia nitki do ka-
naly, fig. 5 — przekréj podluiny calego
kanalu suszacego, a fig. 6 — widok czolo-
wy kanalu suszacego =z zamknieta klapa
denna.

Sala, w ktérej ustawione sg poszczegél-
ne maszyny robocze, jest podzielona na
pie¢ oddzielnych pomieszczeri czterema
$cicnami 1, przebiegajacymi w kierunku
podiuznym sali. W obu zewngtrznych po-
mieszczeniach 2, 2° ustawione sa zbiorniki
3 do gotowania. W pomieszczeniach 4, ¢
umieszczone sg stoly przedzalnicze 5. W
pomieszczeniu §rodkowym 6 sali ustawione
sa cewiarki 7 do nawijania przedzy. .

Jak widaé z fig. 2, zbiorniki 3 do goto-
wania i stoly przedzalnicze 5 oraz nieprzed-
stawione na fig. 2 cewki sa ustawione w
grupy, uszeregowane obok siebie w pew-
nych odstepach wzdluz sali. Zawsze przy
tym kazdemu ze stotéw przedzalniczych,
znajdujacych-si¢ w pomieszczeniu 4, 4,
podporzadkowane sa odpowiednie zbiorni-
ki 3 do gotowania w pomieszczemiach 2, 2°,
a mianowicie kazdemu ze stoléw, ustawio-
nych w pomieszczeniach 2, 2° (fig. 2), odpo-
wiadajg zawsze dwa zbiorniki do gotowa-
nia,

Zbiorniki 3 do gotowania s3 ogrzewane
para, doprowadzana do kazdego z nich
przewodem 8, dolgczonym do glownego
przewodu parowego 9.

Oprzedy, wstepnie przerabiane w zbior-
nikach 3 do gotowania, sa przez robotni-
kéw, pracujacych w pomieszczeniach 2 i 2°,
podawane przez otwory w $cianie 1, zamy-
kane klapami 10, robotnikom, pracujacym
w pomieszczeniach 4, 4' przy stotach prze-
dzalniczych 5.

Oczywiscie mozna takze zastosowaé do-
datkowe urzadzenia do mechanicznego
przeprowadzania oprzedéw z pomieszczen
2 wzglednie 2° do pomieszczeri 4 wzglednie
4' wykluczajac przy tym przechodzenie wy-
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ziewow i par z jednego pomieszczenia do
drugiego. Do tego celu mozna np. zastoso-
waé tas$my przenosnikowe, zaopatrzone w
odpowiednia ostone. _

Stoty przedzalnicze 5 sa zaopatrzone
(fig. 3) w znane urzadzenia do zapobiega-
nia tworzeniu si¢ wezetkéw i petelek. Sto-
ty te posiadaja dalej zwykle krzyie do
lacznego prowadzenia wigkszej liczby ni-
tek przy sciaganiu z oprzedu i do ich gla-
dzenia.

Nitki 12, $ciggniete z oprzedéw na sto-
tach przedzalniczych 5, dostaja si¢ do ka-
naléw do suszenia 13. Kazdy kanal do su-
szenia posiada w powyzszym przykladzie
wykonania prostokatny przekréj poprzecz-
ny i sktada si¢ z trzech polaczonych na sta-
te $cianek 14, 15, 16. W $cianke 14 wcho-
dza rury 17 i 18 doprowadzajace i odpro-
wadzajace czynnik suszacy, np. gorace po-
wietrze. Czynnik suszacy przechodzi przez
kanat w kierunku przeciwnym do biegu nit-
ki, co jest zaznaczone strzatkami na fig. 5.

Jak widaé z fig. 5, prowadnice nitek sa
wpuszczone w obie $cianki czotowe 19 i 20
kanalu do suszenia. Prowadnice te skta-
daja si¢ z tulei 21, w ktérych zamocowane
sa krazki 22 z agatu, zaopatrzone w waski
otwér 23, przez ktory przechodzi nitka 12.

Obie $cianki czolowe 19, 20 tworza z
dnem 24 o postaci klapy (w dalszym ciagu
opisu niniejszego zwanym klapa 24) kana-
lu do suszenia laczna czeéé konstrukcyjna
tego kanalu, przymocowang zawiasami 25
do scianki 16 kanalu. Jak widaé z fig. 4, w
kazdej ze $cianek czotowych 19, 20 wyko-
nana jest waska szczelina 26, przechodzaca
w kierunku przekatnej az do krawedzi i
zaokraglona z obydwéch stron tej krawe-
dzi przy wyjséciu. Szczelina 26 koriczy sie
odpowiednim wycieciem 27 w tulei 21 oraz
w kamieniu prowadniczym 22 i przechodzi
w otwor 23 do nitki, '

Jest rzecza oczywista, ze w przedsta-
wionym na fig. 4 potozeniu klapy 24 i oby-
dwéch scianek czotowych 19 i 20 nitka 12

moze byé jednym ruchem wlozona z boku
przez szczeliny prowadnicze 26 i 27 w o-
twory 23. Po wlozeniu nitki klape 24 ped-
nosi sig, przy czym $cianki czotowe 19 i 20
kanatu do suszenia zaskakuja w sprezynu-
jace kablaki przytrzymujace 28 lub tez zo-
staja zatrzymane za pomoca innych narza-
déw.

Strony czotowe kanalu suszacego 13 w
celu wykluczenia dostawania si¢ zbyteczne-
go powietrza sa przykryte plytkami 29,
wpuszczonymi nieco w strony czolowe $cia-
nek 74, 15, 16 tak, iz powstaje $cisla po-
wierzchnia, do ktérej przylegaja odchylne
Scianki czotowe 19 i 20. Dolna krawedz pty-
tek 29, przechodzgca uko$nie, dochodzi az
do otworéw 23 do nici w prowadnicach aga-
towych 22 (fig. 6).

Dzieki takiemu uksztaltowaniu kanalu
do suszenia oraz wskutek wszechstronnego
dobrego jego uszczelnienia nie tylko usuwa
si¢ straty cieplne, lecz zapewnia si¢ moz-
no$é takiego wykonania tego rodzaju kana-
16w do suszenia. Kanaly te maja gléwnie
te zalete, iz nitka, wyjmowana z wnetrza
kanatlu réwnoczesnie z otwieraniem klap
24, jest w tym stanie latwo dostepna i wi-
doczna, co znacznie ulatwia wciaganie nit-
ki na poczatku pracy i usuwanie przeszkéd
W pracy w razie zerwania sig nitki.

Opisane kanaly do suszenia 13 sa réw-
niez umieszczone grupowo, a mianowicie
kazdorazowo od jednego stolu przedzalni-
¢zego 5 przechodzi 16 kanaléw do suszenia
13 do cewiarek 7 umieszczonych w $rodko-
wym pomieszczeniu 6 sali.

Gorace powietrze, przeplywajace przez
kanaly do suszenia 13 w przeciwpradzie
do przebiegu nitki 12, jest doprowadzane
do poszczegolnych kanatéw 13 w sposob
nastepujacy.

Gorace powietrze - wchodzi do kanaléw
13 przez dwie nasady 18, przylaczone do
przewodoéw zbiorczych 31 i 31° powietrza
goracego, przechodzi przez te kanaly i wy-
chodzi nasadami 17 do przewoddw zbior-



czych 32 wzglednie 32°. Te ostatnio
wzmiankowane przewody sa przylaczone
do przewietrznikow 33 wzglednie 33‘ (fig.
1), wytlaczajacych powietrze gorace, kto-
re przeszlo przez kanaly suszace na ze-
wnatrz przewodami 34 wzglednie 34°.

Urzadzenie mozna, oczywiscie, wyko-
naé tak, ze powietrze gorace, opuszczajace
kanaly do suszenia, jest doprowadzane w
obiegu kotowym do urzadzen grzejnych, a
nastepnie z powrotem doprowadzane do
kanatéw do suszenia.

W przedstawionym przykladzie wyko-
nania urzadzenia grzejne skladaja si¢ z
grzejnikéw 35 wzglednie 35°, przylaczo-
nych (fig. 1) do przewodu zbiorczego 9
$wiezej pary i wbudowanych w ostony 36
wzglednie 36°, do ktérych nasadami wloto-
wymi 37 wzglednie 37° doplywa swieze po-
wietrze. Drugie korice tych oston sa przy-
laczone do rur 38 wzglednie 38, prowa-
dzacych do przewodéw zbiorczych 31
wzglednie 31°

Nitka (fig. 3), wychodzaca z kanalu 13
w stanie zupelnie suchym, dostaje si¢ otwo-
rami 39 w $cianie I bezposrednio do ce-
wiarki 7 do nawijania. '

Cewki cewiarek 7 znajdujace si¢ w po-
mieszczeniu 6 (fig. 1) réwniez sa zebrane w
odpowiednie grupy. Poszczegolne cewki sa
umieszczone na ramie cewiarki wspolnej
dla jednej grupy cewek, przy czym ce-
wiarki sa umieszczone naprzeciwko siebie.
Dzigki temu otrzymuje si¢ szczegolnie do-
bre wyzyskanie przestrzeni oraz prosta
obstuge, gdyz jeden robotnik w cewiarni 6
moze kazdorazowo pracowaé na obie stro-
ny, a cale urzadzenie mozna latwo dogla-
daé.

Nitka, wchodzaca na cewke cewiarki 7,
posiada dobra jakoéé. Poniewaz ponadto z
nitki usunieta zostala prawie cala wilgoé i
nitka ta nie ma mozno$ci péZniejszego na-
brania wilgoci z powrotem, wigc jest ona
odpowiednia do dalszej przerobki.

Specjalne ugrupowanie maszyn robo-

czych umozliwia wreszcie zwigkszenie pro-
dukcji przy réwnoczesnym zmniejszeniy
jej kosztow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sciagania i cewienia nitek z
jedwabiu naturalnego, znamienny tym, Ze
nitke, $ciagniets z oprzedu zmigkczonego w
spos6b znany, przeprowadza sie¢ przez ka-
nat do suszenia, przez ktéry w preciwpra-
dzie przeplywa powietrze gorace, po czym
bezposrednio po przebiegu suszenia nawija
si¢ ja na cewke cewiarki.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-
siada specjalne pomieszczenia (4 wzgled-
nie 4') do stoléw przedzalniczych (5) i in-
ne, oddzielne pomieszczenie (6) do cewia-
rek, przy czym przewidziane sa srodki do
tego, by nitki po przejéciu ich przez kanaly
do suszenia mozna bylo przeprowadzaé
bezposrednio z przedzalni do cewiarni przy
zapewnieniu zamknigcia szczelnego na wil-
goc. "

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze od kazdego stolu przedzal-
niczego przeprowadzonych jest do cewia-
rek kilkanascie kanatéw suszacych (13).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze oprocz pomieszczenia, za-
wierajacego stoly przedzalnicze, zawiera
oddzielne pomieszczenie do zbiornikéw do
gotowania, przy czym w $cianach (1) znaj-
dujg si¢ otwory, zamykane klapami (10),
ktére stuza do przeprowadzania oprzedéw
z pomieszczenia do gotowania do prze-
dzalni.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4
znamienne tym, ze do pomieszczenia, w
ktérym ustawione sa obok siebie w kierun-
ku podluznym zbiorniki do gotowania,
przylaczone jest pomieszczenie, zamykane
Scianami i zawierajace stoly przedzalnicze.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tym, Ze Srodkowe pomieszcze-



nie sali-zawiera podwéjny szereg cewiarek
(7), posiadajacych po jednym szeregu wrze-
cion, dajacy si¢ wspélnie obstugiwaé z
przejscia $rodkowego tego pomieszczenia,
do ktérego z obydwéch stron przylaczone
jest po jednym szeregu stoléw przedzalni-
czych i zbiornikébw do gotowania, umie-
szczonych w dwéch symetrycznych pomie-

szczeniach podtuinych, utworzonych przez

umieszczenie $cianek przedzielajacych,
przy czym réwnoczesnie przewidziane sa
polaczenia jednego pomieszczenia z dru-
gim, wykluczajace przechodzenie 'wilgoci.

7. Urzadzenie do wykonywania sposo-

bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-

siada ogrzewany kanal do suszenia (13) z
dajacym sie zamykaé otworem, . przecho-
dzacym przez cala dlugo$¢ kanalu, przy
czym narzady, zamykajace ten otwér, sa
zaopatrzone na swych koricach w $cianki
czolowe (19 i 20) kanalu do suszenia, po-
siadajace otwory (23) do przepuszczania
nitki oraz szczeliny (26) do wprowadzania
nitki, przechodzace od rogu kazdej $cianki
w kierunku jej przekatnej do wzmiankowa-
nego otworu.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-

mienne tym, Ze narzad zamykajacy otwoér

kanalu jest uksztaltowany jako klapa (24),
polaczona zawiasami (25) ze Scianka (16)
kanatu do suszenia.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 71 8,
znamienne tym, ze $cianki *czotowe (19 i
20) sa prostopadte do klapy (24) i tworza
z nia jedna caloéé tak, iz obie $cianki czo-
lowe sa poruszane wraz z ta klapa.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 — 9,
znamienne tym, ze w celu przykrycia szcze-
lin do wprowadzania nitki, umieszczonych .
w czolowych $ciankach klapy (24), przy

- koricach oslony kanalu suszacego umie-

szczone sa plytki (29).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tym, ze kazda z plytek (29) jest
polaczona na stale ze $ciankami czolowymi
oslony kanalu suszacego, a dolny brzeg
kazdej plytki jest sciety ukosénie tak, ze
szczeliny do wprowadzania nitki sa przy-
kryte prawie az do $rodkowego otworu
przej$ciowego wlasciwej prowadnicy nitki.

Seidenwerk Spinnhiitte
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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