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UKEAD SYNCHRCNIZACJI DOZOWNIKOW WAGOWYCH
Z PAKCWARKA O STERCWANIU KRZYWKOWYM

Przedmiotem wynalazku jest ukad synchronizacji dozownikéw wagowych 2z pakowarkg o ste-
rowaniu krzywkowym. Znane Jjest rozwigzanie stosowane przez firmg "Driver" w dozownikach
wagowych wspélpracujacych z pakowarkg pionowg, w ktérym szeregowo z cewksg przekaZnika wy-
konawczego zakoriczenia wazenla, wlgczony Jest wytgcznik dwustawny. W potozeniu, w ktérym
wylacznik dwustawny 2wiera cewke przekaZnika wykonawczego zakoliczenia wazenia, po kazdo-
razowym odwazeniu porcJi produktu, nastepuje Jego wysyp. W drugim polozeniu wylacznika
dwustawnego wysyp odwazoneJ porcJi produktu nastgpuje po sygnale rgcznym,

Celem wynalazku Jest taki uktad synchronizacji dozownikéw wagowych z pakowarkg o ste-
rowaniu krzywkowym, ktéry by zapewnil grupowg synchronizacj¢ dowolnej liczby dozownikdw
wagowych 1 ich poszczegélnych toréw z pakowarkami, '

Istota ukladu wediug wynalazku polega na tym, 2e w torze przewodowym Zrdédta zasilania
s§ wlaczone réwnolegle poprzeczne gatezie, z ktérych plerwsza zawiera polgczong w szereg
z wytacznikiem kraﬁcowym cewke przekaZnika krzywkowego, ktérego zestyk wybiorczy jest
przetficzany pomi¢dzy dwoma nastepnymi gatgziami poprzecznymi z ktdérych jedna zawiera
przekéénik wykonawczy i Jego zestyk przelgczeniowy. Druga galaZ zawiera przekaZnik bloku-
Jacy, a Jego zestyk wybiorczy jest przetgczany pomigdzy tymi gatg¢ziami, przy czyxz cewka
przekaZnika blokujacego oraz cewka przekaZnika wykonawczego sg poljczone ze scbg poprzez
zestyk przelaczeniowy przekaZnika krzywkowego. Zestyk wybiorczy przekaZnika wykcnawczego
Jest przelgczany pomigdzy dwoma torami dozownikéw wagowych, przy czym w pierwszyvm i w dru-
gim torze umieszczony -Jest co najmniej jeden zestyk wybiorczy przekaZnika przyzc:iowawczego
dozownika polgczony w pierwszym polozeniu z nastg¢pnym zestykiem wybiorczym kolejirego prze-
kaznika przygotowawczego nastgpnego dozownika, a w drugim polozeniu z cewka prze<zinika v
2zwalniajgqcego drzwi szalkowe w dozowniku,

Zaletg ukladu wedtug wynalazku jest mozliwo$é zastosowania dowolnej liczby Zcozownikéw
wagowych, a ponadto uklad wyklutza mozliwo$é jednoczesnego zwolnienia dwéch bloxzd zsypo-
wych w torach dozownika.
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Wynalazek zostanie bliZeJj objasSnliony na przyktadzie wykonania przedstawionym na rysun-
ku, ktéry Jest schematem ideowym ukladu synchronizacji dwéch podwéjnych dozownikéw wagowych
z pakowarkg o sterowaniu krzywkowym. W sktad uktadu wchodzi wytacznik kraricowy WK
/umieszczony w pakowarce/, wiaczony w szerez z cewks przekaénika'krzywkoyego P1 w pierwszej
poprzeczne) gatgzi toru przewodowego érédta zasilania. Zestyk wybiorczy P1" przekaznika
krzywkowezo P1 jest przelaczany pomi¢dzy dwoma nast¢pnymi poprzecznymi gatgziami, z ktérych
jedna zawiera cewke przekaZnika wykonawczezo P2 1 jego zestyk przetaczeniowy PZ‘, a druga
cewks przekaZnika blokujacego P3 1 jego zestyk wybiorczy P3‘ przetaczany pomigdzy tymi
gatgziami. Cewka przekaZnika wykonawczego P2 zbocznikowanego kondensatorem C1Aoraz cewka
przekaZnika blokuJaceso P3 zbocznikowanego kondensatorem Cz'sq polaczone pomigdzy sobag
poprzez zestyk przetgczeniowy P1‘ przekaZnika krzywkowezo P1. Zestyk wybiorczy P2" prze-
kaZznika wykonawczego P2 Jest przelgczany pomigdzy pierwszym a drugim torem I, II dwéch
podwd jnych dozownlkdw wagowych, '

W pierwszym torze I podwéjneso dozownika wagowegn umies$zczone sg dwa zestyki wybior-
cze Ph‘, Psf przekaznikéw przygotowawczych, nile uwidocznionych na rysunku, k;ére to zesty-
ki wybiorcze Ph‘, P5' zatgczajg w odpowlednim polozeniu cewki przekaZnikdw Pes P10 zwal-
niajacych drzwi szalkowe w dozowniku. W drugim torze II podwéjnego dozownika wagowego
umieszczone sa takze dwa zestyki wyblorcze P.°, Pg‘ przekaZnikéw przygotowawczych, nie
uwidocznionych na rysunku, ktére to zestyki wybiorcze PB‘, P9‘ zatgczajg w odpowiednim
polozeniu cewki przekaZnikdw P6, P10 zwaglniajacych drzwi szalkowe w dozowniku,

Dziatanie ukladu Jest nastgepujace: Impuls syznatowy z wytqcznika kraricowego przesytany
przewodowo uruchamia uktad przekaZnikéw P,, P,, P3 z opSZnionym opadaniem stykéw. Przekaz-
nik wykonawczy P, rozdziela sygnal na tory I, II dozownikéw. Przekainikl przygotowawcze
dozownika nie widoczne na rysunku po przetaczeniu zestykdw Fh‘, Pg‘, Pa‘, Pg' przygotowu-
Jjg dozownlk do wysypania dozy 1 zamykaJjg obwody cewek przekaZnikéw, ktére zwalniaja drzwi
szalkowe w dozownikach. W zalezno$ci od polozenia zestykéw P2" przekaZnika wykonawczego P2
pracuje zsyp pierwszego_lub drugiego toru I, II dozownikéw.

Zastrzezenlie patentowe

Uktrad synchronizacji podwdjnego dozownika wagowego z pakowarkg o sterowaniu krzywko-
wym, znamienny tym 2ew torze przewodowym Zrdédta zasilania sg wlaczane réwno-
legle poprzeczne galgzie, przy czym pierwsza z nich zawlera polgczone szeregowo wylacznik
kraficowy /WK/ i cewke przekaZnika krzywkowezo /P1/, ktdrego zestyk wybiorczy /P1"/ jest
przetaczany migdzy dwoma nastgpnymi galgziami poprzecznymi, z ktdérych Jedna zawiera cewkg
przekaZnika wykonawczego /P2/ i jego zestyk przetsaczeniowy /P2'/, a druga cewke przekazni-
ka blokujacego /P3/ i jego zestyk wybiorczy /P3‘'/ przetaczany migdzy tymi galg€ziami, przy
czym cewka przekaZnika blokujacego /P3/ i cewka przekaZnika wykonawczego /P2/ sa polgczone
mi¢dzy sobg poprzez zestyk przetaczeniowy /P1"/ przekaZnika krzywkowego /P1/, zad zestyk
wyblorczy /P2"/ przekaZnika wykonawczego /P2/ jest przetgqczany miedzy dwoma torami /I, LI/
dozownikéw wagowych, przy czym w pierwszym /I/ jak i w drugim /II/ torze umieszczony, Jest
co najmniej jeden zestyk wyblorczy /P4°, P8'/ przekaZnika przygotowawczego dozownika, po-
taczony w pierwszym potozeniu z nast¢pnym zestykiem wybiorczym /P5°, P9'/ koleJjnego prze-
kaZznika przygotowawczego w dozowniku, a w drugim potozeniu z cewka /P6, P10/ zwalniajace-
go drzwi szalkowe w dozowniku.
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