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@ Verfahren zur Herstellung einer Mdbelfrontplatte (1).

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer
Mébelfrontplatte, wobei auf eine zun#chst ebene Spanplatte
eine Deckfolie oder ein Furnier aufgelegt und danach unter
Druck und Warmezufuhr die Deckfolie oder das Furnier unter
gleichzeitiger reliefartiger Oberflaichenverformung der Span-
platte mit dieser verbunden wird.

Erfindungsgemaf wird eine Spanplatte (11} verwendet,
die ein Gewicht von etwa 400 bis 450 kp/m? aufweist. Wah-
rend des Verbindungs- und Verformungsvorganges wird die
Spanplatte (11) verdichtet, und zwar etwa auf 70 bis 85 %
ihres urspriinglichen Volumens.

Die Spanplatte {11) ist also vor dem Verbindungs- und
Verformungsvorgang relativ weich, so dal eine vergleichs-
weise tiefe reliefartige Oberfiachenverformung durchgefihrt
werden kann. Nach dem Verbindungs- und Verformungs-
vorgang ist die Spanplatte (11) erheblich fester, und zwar
aufgrund der Tatsache, daB sie betréchtlich verdichtet wurde.
Die fertige Mdbelfrontplatte (10) weist damit die fiir die Wei-
terverarbeitung erforderliche mechanische Festigkeit auf.
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Verfahren zur Herstellung einer Mobelfrontplatte (I)

— ———

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Mobelfrontplatte, wobei auf
eine zundchst ebene Spanplatte eine Deckfolie oder ein
Furnier aufgelegt und danach unter Druck und Warmezu-
fuhr die Deckfolie oder das Furnier unter gleichzeiti-

ger reliefartiger Oberfldchenverformung der Spanplatte
mit dieser verbunden wird.

Bislang hat man bei der Anwendung des gattungsgemdBen
Ver fahrens Spanplatten von einem Gewicht von ca. .550
bis 600 kp/m3 eingesetzt, also verhdltnismd@gig feste
Spanplatten. Der Einsatz derartiger Materialgiliten er-
schien zwingend notwendig, um der fertigen Mdbelfront-
platte die erforderliche Schraubfestigkeit zu geben,
das heiBt, Beschlagteile aller Art hochbelastbar an
einer derartigen Mobelfrontplatte anbringen zu k&énnen.
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Als nachteilig hat sich dabei allerdings herausgestellt,

daB die reliefartige Oberflichenverformung nur in rela-
tiv kleinen Grenzen wbglich ist. ' '

Der vorliegenden EBrfindung liegt die Aufgabe zugrunde,

ein Verfahren der gattungsgemiBen Art.dahingehend wei-

terzuentwickeln, daB8 eine veféleichsweise tiefe relief-
artige Oberfléchenverformung ermbglicht wird und die-

fertige M&belfrontplatte dennoch mechanisch hochbelast-
bar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@f dadurch geldst, das
eine Spanplatte von einem Gewicht von etwa 400 bis 450
kp/m3 verwendet und dieselbe wdhrend des Vefbindungs—

und Ver formungsvorganges verdichtet wird. '

Durch die Verwendung einer Spanplatte von einem Gewicht
von etwa 400 bis 450‘kp/m3, also einem vergleichsweise
weichen Material, wird eine verhdltnismaBig tiefgehen-
de reliefartige Obexflichenverformung ermdglicht, ohne
daB hierbei fibermiBig hobe Driicke aufgebracht werden
miissen. Durch die gleichzeitige Verdichtung der Span-
platte wird diese in sich derart verfestigt, das alle
mechanischen Anféiderungen, die an eine fertige Mdbel-
frontplatte gestellt werden, erfiillbar sind.

Es hat sich herausgestellt, daB eine Verdichtung der
Spanplatte auf etwa 70 bis 85 % ihres urspriinglichen

Volumens sowochl mbglich wie auch v81llig ausreichend
ist.
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Anhand der beigefiigten Zeichnungen wird in folgenden

das erfindungsgemidBe Ver fahren noch einmal erl8utert.
In den Zeichnungen zeigen

Fig. 1 eine mit reliefartiger Oberflichenverformung

versehene Mbbelfrontplatte in perspektivischer
Darstellung,

Fig. 2 einen Teilschnitt nach der Linie II - II in
Fig. 1,

Fig. 3 eine Teilansicht einer weiteren Mdbelfrontplatte,

Fig. 4 einen Schnitt durch die Mobelfrontplatte gemidn
Fig. 3,

Ut

Fig. eine Teilansicht einer weiteren Mdbelfrontplatte,

Fig. 6 einen Teilschnitt nach der Linie VI — VI in
Fig. 5.

Die in Fig. 1 dargestellte und insgesamt mit dem Bezugs-
zeichen 10 versehene Mobelfrontplatte besteht, was ins-

besondere aus Fig. 2 hervorgeht, aus einer Spanplatte

11 und einer auf diese Spanplatte 11 aufgebrachten Deck-
folie 12, Statt einer Deckfolie 12 kann selbstversténd-

lich auch ein Furnier aufgebracht sein.

Die Mobelfrontplatte 10 ist auf einer Seite, n&mlich auf
derjenigen, auf der die Deckfolie 12 aufgebracht ist,
mit einer reliefartigen Oberflédchenver formung versehen.
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich da-
bei um parallel zueinander verlaufende Rillen 13. Statt
einer derartigen Verformung koénnen selbstverstindlich
auch andere Muster gewdhlt werden.
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Die M8belfrontplatte 10 ist in der Weise hergestellt,
daB8 auf die zundchst flachebene.Spanplatte 11 die Deck-
folie 12 aufgebracht worden ist. In einer enfsprechen—
den Form ist danach unter entsprechendem Druck und unter
Wirmezufuhr die Deckfolie 12 mit der Spanplatte 11

unter Einbringung der reliefartigen Oberflidchenver-

" formung verbunden worden. Wihrend des Verbindungs- und

Ver formungsvorganges ist die Spanplatte 11 gleichzeitig
verdichtet worden, und zwar etwa auf 70 bis 85 % ihres
urspriinglichen Volumens.

Durch die strichpunktierten Linien in den Fig. 1 und

2 soll angedeutet sein, daB die Spanplatte 11 vor dem
Verbindungs- und Verfo:mungsvorgang betrédchtlich dicker
war als nach dem Verbindungs- und Verformungsébrgang.

Es ist eine Spanplatte 11 verwendet worden, die vor
dem Verdichtungsvorgang ein Gewicht von ca. 400 bis
450 kpfn aufwies. Nach dem Verdichtungsvorgang be-
trigt das Gewicht der Spanplatte 11 etwa 550 bis

600 kgjmg und weist damit die erforderliche mechani-
sche Festigkeit auf.

In den Fig. 3 bis 6 sind weitere Mdbelfrontplatten 10
dargestellt, die auvfzeigen, daB mit dem erfindungsge-
mifen Ver fahren die unterschiedlichsteh reliefartigen
Ober flachenver formungen durchgefiihrt werden k&nnen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur Herstellung einer M&belfrontplatte,

wobel
folie
Druck

unter

auf eine zundchst ebene Spanplatte eine Deck-
oder ein Furnier aufgelegt und danach unter
und Warmezufuhr die Deckfolie oder das Furnier
gleichzeitiger reliefartiger Oberflachenver-

formung der Spanplatte mit dieser verbunden wird,

d a d

urch gekennzeichn et , das

eine Spanplatte (11) von einem Gewicht von etwa 400
bis 450 kp/m3 verwendet und diese wdhrend des Ver-

bindungs- und Verformungsvorganges verdichtet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spanplatte (11) auf etwa 70 bis 85 % ihres
urspriinglichen Volumens verdichtet wird.
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