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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest podajnik tlokowy do materiatéw sypkich nieorganicznych np. RDF
(Refuse Derived Fuel) i organicznych np. odpaddéw drewnianych i innych materiatéw weglowodorowych
zwanych dalej wsadem zapewniajacy maksymalng szczelnos¢ i minimalna przenikalno$é gazéw miedzy
wejsciem i wyjsciem podajnika.

W dziatalnosci produkcyjno-przemystowej czesto konieczne jest bezpieczne i efektywne poda-
wanie materiatow sypkich-wsadu z jednego obszaru np. ze zbiornika wejsciowego do drugiego obszaru
np. do reaktora, przy czym w obu obszarach moze panowaé atmosfera o réznym skfadzie i cisnieniu
gazéw. Przyktadem jest uktad reaktora do zgazowania lub pirolizy materiatéw weglowodorowych, do
ktorego sypki wsad podawany jest z obszaru z atmosferg powietrza o ci$nieniu atmosferycznym do
wnetrza reaktora z atmosfera w postaci gazu palnego i/lub trujacego o cisnieniu réznym od atmosfe-
rycznego. W takim i innych podobnych przypadkach ze wzgledéw na bezpieczenstwo i/lub wydajnosé
procesu nalezy zastosowac podajnik zapewniajacy maksymalnie szczelne odseparowanie obu obsza-
réw w procesie ciggtego przemieszczania materiatéw sypkich miedzy nimi.

Znane sa podajniki materiatéw sypkich w postaci podajnikéw slimakowych, dozownikéw mikro-
porcjowych oraz w postaci dozownikéw celkowych. Wymienione podajniki nie mozna zastosowac przy
przemieszczaniu materiatéw sypkich miedzy obszarem — zbiornikiem wejsciowym i obszarem — zbior-
nikiem wyjsciowym, jesli w obu zbiornikach panuje atmosfera sktadajaca sie z réznych gazéw i/lub
o réznych cisnieniach gazéw. Problem jest szczegdlnie duzy, gdy atmosfere w jednym lub w obu zbior-
nikach tworza gazy wybuchowe i/lub trujace. Brak szczelnosci i sposéb dziatania znanych podajnikow
materiatéw sypkich powoduje, ze gazy z kazdego ze zbiornikdw moga przenikac do drugiego powodujac
niekorzystne zmiany w sktadzie atmosfery w zbiornikach stwarzajac duzy problem nie tylko z punktu
widzenia technologii, ale i bezpieczeristwa.

Znane rozwigzanie wedtug patentu EP2738239B1, w ktorym sypki materiat/wsad jest sciskany
za pomoca tloka — nurnika w strefie zwezajacej sie rury wprowadzajgcej materiat — wsad do reaktora.
Problemem tego rozwigzania jest brak szczelnosci, poniewaz, ze mimo uzycia najwiekszych sit sciska-
jacych materiat sypki $cisniety materiat bedzie porowaty i nastgpi przenikanie gazu przez ten materiat.
W przypadku, gdy zastosowana sita spowoduje na skutek deformacji plastycznej materiatu powstanie
szczelnego korka to jego twardos¢ i sztywnos¢ spowoduje zablokowanie procesu przesuwania paliwa.

W rozwigzaniu wedtug patentu US7964004B ,FEEDING APPARATUS FOR CREATION OF ONE
OR MORE PLUGS OF COMPRESSIBLE MATERIAL FOR FEEDING INTO A GASIFIER OR REAC-
TOR” potrzebne sa trzy tloki stuzgce m.in. do wstepnego scisniecia materiatu. W przypadku wielu ma-
teriatow sypkich jak np. RDF wstepne sekwencyjne $ciskanie jest mato efektywne, dlatego autorzy za-
stosowali uktad do podawania dodatkowych srodkéw ciernych do paliwa, co jest duzg komplikacja
uktadu, a wptyw $rodka ciernego na proces gazyfikacji jest nieznany. Ponadto w przypadku duzych
cisnien w sciskanym materiale wprowadzenie $rodka ciernego moze by¢ nieefektywne. Wedtug autoréw
trzy ttokowy ukfad jest skonfigurowany tak, aby co najmniej jeden trzech ttokéw zamykat droge dla gazu
podczas pracy. Wiadomo, ze w przypadku materiatow sypkich w tym RDFu w podajniku nie jest mozliwe
zastosowanie tlokéw zapewniajgce gazoszczelnosé, czyli o srednicy dopasowanej do srednicy cylin-
dréw, w ktdrych sie poruszaja, poniewaz grozi to nieuchronnym zatarciem.

Znane jest rozwigzanie podawania wsadu — paliwa do reaktora gazyfikujacego (WO14143167 A1
o tytule METHOD FOR PROCESSING MATERIAL FOR A GASIFIER), w ktérym poprzez s$luzy odcina-
jace powietrze materiat wsadowy jest podawany do podajnika srubowego. Rozwigzanie spetnia cze-
$ciowo oczekiwania, co do szczelnosci w kontekscie przenikania gazu z reaktora poprzez podajnik do
otoczenia zewnetrznego. Jednak nalezy sie spodziewac pewnego przenikania gazu z obszaru slimaka
do $luzy i potem do otoczenia podczas koniecznego otwierania poszczegdlnych zasuw $luzy. Ponadto
uszczelnienie $luz przy materiatach takich jak np. RDF ze wzgledu na interakcje materiatu z uktadem
zasuwy moze by¢ niewykonaine.

Znane jest rozwigzanie przemieszczania materiatdw sypkich — paliwa za pomoca dwéch ttokéw
opisane w publikacji DE102010055215 A1. Dwa tloki pracujg synchronicznie i stuzg przemieszczania
materiatu ze zbiornika wejsciowego do wyjscia ukfadu. Zaproponowany uktad podczas swojego catego
cyklu pracy zamyka droge dla bezposredniego przemieszczania sie gazu miedzy wejsciem i wyjsciem
jednak budowa ukfadu tlok-cylinder nie zapewnia szczelnosci gazowe;.

Znany jest podajnik opisany w publikacji US2016030903 A, w ktérym podwajny system trzech
ttokow podaje materiat do reaktora, przy czym materiat jest kompresowany przez poszczegdlne ttoki.
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Zaproponowany uktad podczas swojego catego cyklu pracy zamyka droge dla bezposredniego prze-
mieszczania sie gazu miedzy wejsciem i wyjsciem oraz spreza do pewnego stopnia przemieszczany
materiat jednak podajnik nie zapewnia odpowiedniej szczelnosci gazowe;.

Podczas prac badawczych nad procesem ciagtego przemieszczenia wsadu ze zbiornika wejscio-
wego do wyjsciowego okazato sie, Ze podajnik wsadu w postaci tloka przemieszczanego z duza sita
w cylindrze, w ktorym zmodyfikowana powierzchnia fragmentu cylindra przy wyjsciu wsadu i/lub zmo-
dyfikowany ksztatt czota tloka w cylindrze oraz duza sita nacisku powoduje powstanie w czasie pracy
podajnika obszaru zgeszczonego materiatu wsadu zwanego dalej korkiem, przy czym istotnym warun-
kiem szczelnoéci gazowej tego korka jest wypetnienie poréw i szczelin w scisnietym materiale przynajm-
niej obojetng dla procesu dalszej przemiany technologicznej wsadu ciecza. Zajmujaca pory i szczeliny
w scisnietym materiale ciecz dzieki napieciu powierzchniowemu i sile oporu w procesie przeptywu przez
waskie szczeliny zapewnia szczelnos¢ gazowa warstwy scisnietego materiatu — korka. W czasie pracy
podajnika, w sposdb ciagty jest uzupetniany porcja sciskanego z duza sita wsadu korek, a takze w spo-
séb ciagty podawana jest odpowiednia porcja cieczy, co minimalizuje przenikanie i przenoszenie gazu
wraz z materiatem sypkim z obszaru-zbiornika wej$ciowego do obszaru-zbiornika wyjsciowego. Ga-
zoszczelnoé¢ zgeszczonego materiatu wsadu nazywanego dalej korkiem zalezy m.in. od rodzaju mate-
riatu sypkiego, jego wilgotnosci i/lub koncentracji frakcji olejowych w wsadzie, i/lub minimalnej koncen-
tracji innej cieczy obojetnej dla dalszych przemian technologicznych wsadu.

Prace badawcze wykazaty, Ze dla danego wsadu konieczne jest utrzymanie minimalnej wilgotno-
$ci i/lub minimalnej koncentracji frakcji olejowych w wsadzie i/lub minimalnej koncentracji innej cieczy
obojetnej dla dalszych przemian technologicznych wsadu, aby zgeszczony materiat wsadu korka za-
pewniat wymagang szczelno$¢ gazowag w warunkach pracy z réznica cisnien gazéw miedzy zbiornikami
wejsciowym i wyjsciowym.

W podajniku wedtug wynalazku w cylindrze za pomoca liniowego sitownika pneumatycznego lub
hydraulicznego poruszany jest ttok. Ttok ma mniejszg srednice od srednicy wewnetrznej cylindra.
W cylindrze znajduje sie otwdr wejsciowy pozwalajgcy na przesuniecie wsadu z zewnetrznego zbiornika
do wnetrza cylindra w obszar przed czotem ttoka. Wyjsciowa czes$¢ cylindra jest zmodyfikowana tak,
aby podczas przesuwania wsadu powstata duza sita tarcia powodujgca powstanie strefy Scisnietego
wsadu — tzw. korka.

Podajnik do materiatéw sypkich nieorganicznych, zwitaszcza RDF, odpaddéw organicznych,
zwtaszcza drewnianych, zawierajacy umieszczony w cylindrze ruchomym, poprzez co najmniej jeden
sitownik, ttok do przesuwania wsadu, charakteryzuje sie wedtug wynalazku tym, ze wyposazony jest
w zbiornik zewnetrzny wypetniony ciecza takg jak woda lub olej lub inna ciecz, a zbiornik zewnetrzny
wyposazony w rurke taczacg z cylindrem, ktéra wyposazona jest w zawdr regulujacy doptyw cieczy. Do
cylindra przytaczona jest rurka do wyptywu nadmiaru cieczy, a ponadto wyposazony jest w zbiornik
wyjsciowy dla wsadu zbieranego kierowanego w kierunku wyj$ciowym z cylindra. Podajnik ponadto wy-
posazony jest w zbiornik wejsciowy na wsad podawany, przy czym w celu zwiekszenia tarcia przesu-
wanego w cylindrze wsadu, na odcinku cylindra w strefie tworzenia sie przesuwanego w nim $cisnietego
wsadu, na powierzchni wewnetrznej cylindra wykonane jest karbowanie lub czoto ttoka wykonane jest
w ksztatcie stozka.

W czasie pracy, ttok w cylindrze przesuwa dostarczony innym podajnikiem lub grawitacyjnie wsad
do strefy wyjsciowe] cylindra gdzie z powodu duzego wspdtczynnika tarcia i dziatania duzej sity przez
ttok na wsad powstaje strefa silnie $cisnietego wsadu zwanej dalej korkiem. Wystarczajace dla danego
wsadu tarcie mozna uzyska¢ poprzez modyfikacje fragmentu powierzchni wewnetrznej cylindra tj.
zwiekszenie chropowatosci powierzchni, karbowanie powierzchni. W przypadku wcigz zbyt matego tar-
cia miedzy sciskanym wsadem i powierzchnig cylindra efekt powstania strefy $cisnietego materiatu —
tzw. korka mozna uzyska¢ za pomoca modyfikacji ptaskiego czota ttoka nadajac mu ksztatt stozka.

W podajniku wedtug wynalazku poziom gazoszczelnosci mozna zwiekszy¢ poprzez kontrole po-
ziomu wilgotnosci wsadu i/lub ilosci frakcji olejowych w wsadzie i/lub minimalnej koncentracji innej cie-
czy obojetnej dla dalszych przemian technologicznych wsadu za pomocg regulowanego doptywu wody
lub oleju lub innej cieczy z zewnetrznego zbiornika. Dzieki gazoszczelnosci korka scisnietego wsadu
mimo ciagtego przesuwania wsadu do wyjscia podajnika ilo$¢ gazu przenikajacego ze zbiornika wyj-
Sciowego przez korek z wsadu oraz ilo$¢ gazu przemieszczanego wraz z wsadem jest znacznie zmini-
malizowana. Odpowiednig wilgotnos¢ lub koncentracje frakcji olejowych, lub innej cieczy w wsadzie
zapewnia regulowane dostarczanie wody lub oleju, lub innej cieczy z zewnetrznego zbiornika, przy czym
dzieki duzej sile sciskajacej i budowie zapewniajacej odprowadzenie wody lub oleju, lub innej cieczy jej
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nadmiar jest usuwany automatycznie ze strefy sciskanego wsadu. Ponadto prace badawcze wykazaty,
ze konstrukcja podajnika powoduje, ze podajnik usuwa nadmiar wody lub nadmiar frakcji olejowych, lub
innej cieczy z wsadu. Podajnik moze pracowa¢ w konfiguracji osi podajnika poziomej lub pionowej lub
pod dowolnym katem miedzy osig podajnika i pionem. Budowa podajnika ttokowego do materiatéw syp-
kich zapewniajacego maksymalng szczelnos¢ i minimalng przenikalnos¢ gazéw miedzy wejsciem i wyj-
Sciem podajnika. Konstrukcja podajnika wedtug wynalazku zapewnia wystarczajaca gazoszczelnosé
oraz zapewnia minimalizowanie przekazywania gazéw miedzy obszarami/zbiornikami wejsciowymi
i wyjsciowymi.

Podajnik wyposazony jest w takie podstawowe elementy jak:

1. cylinder z ttokiem przemieszczanym za pomoca liniowego sitownika pneumatycznego lub hy-
draulicznego i przesuwajacym dostarczony materiat przed czotem ttoka do fragmentu wyj-
Sciowego cylindra o wysokim wspétczynniku tarcia,

2. tlok, gdzie na odcinku cylindra w strefie tworzenia przesuwanego w nim $cisnietego wsadu,
na powierzchni wewnetrznej cylindra w celu zwiekszenia tarcia przesuwanego w cylindrze
wsadu wykonane jest karbowanie lub czoto ttoka wykonane jest w formie stozka w przypadku
zbyt matego tarcia miedzy wsadem a powierzchnig cylindra,

3. zbiornik zewnetrzny czyli doprowadzajgcy zaworem regulujgcym wode lub olej lub inng ciecz
w obszar $ciskanego wsadu.

Proces — sposdb przemieszczenia materiatéw sypkich-wsadu w podajniku ttokowym wytwarzaja-

cym gazoszczelny korek polega na:

1. Przemieszczeniu porcji wsadu ze zbiornika-obszaru wejsciowego za pomoca grawitacji lub
przez inny podajnik przez otwor do cylindra w obszar pod ttokiem,

2. Wprowadzeniu w obszar cylindra przed czotem ttoka odpowiednie] porcji wody lub oleju, lub
innej cieczy,

3. Przesunieciu za pomocg ttoka porcji wsadu i $ci$nieciu wsadu w obszarze cylindra o podwyz-
szonym tarciu — czyli w tzw. strefie, co powoduje przesuniecie i uzupetnienie obszaru $cisnie-
tego wsadu — korka oraz usuniecie nadmiaru wody lub oleju, lub innej cieczy,

4. Ruchu powrotnym ttoka, ktéry powoduje otwarcie otworu wejsciowego w cylindrze dla nowej
porcji wsadu,

5. Cyklicznym i ciagtym przemieszczaniu wsadu do wyjsciowej czesci cylindra, w ktérym z po-
wodu duzego tarcia miedzy wsadem i powierzchnia wewnetrzng cylindra lub stozkowego
ksztattu czota ttoka wytwarzany jest gazoszczelny korek ze $ciskanego przez ttok o kontrolo-
wanej wilgotnosci wsadu lub kontrolowang ilosciag oleju lub innej cieczy w wsadzie.

Wynalazek przedstawiony jest blizej na rysunku oraz w przyktadach wykonania.

Na Fig. 1 przedstawiono schemat budowy podajnika ttokowego w przekroju w konfiguracji piono-
wej z Srubowym pomocniczym podajnikiem wsadu oraz przekrdj ttoka o zmodyfikowanym czole.

Na Fig. 2 przedstawiono schemat budowy podajnika ttokowego w przekroju w konfiguracji pozio-
mej z grawitacyjnym dostarczaniem wsadu.

Podstawowym elementem budowy ttokowego podajnika wedtug wynalazku jest cylinder 1 z tto-
kiem 2 poruszanym przez sitownik 3 hydrauliczny lub pneumatyczny i za pomoca trzpienia 4. Cylinder
1 z otworem wejsciowym 5, strefg 6 o podwyzszonym tarciu potaczony jest ze zbiornikiem wyjsciowym
9 wsadu14. Przez otwor wejsciowy 5 w cylindrze 1, w fazie, gdy ttok 2 otwiera otwor wejsciowy 5, do
cylindra 1 podawany jest wsad 14. Rurka tgczaca 13 faczy cylinder 1 poprzez zawdr regulujacy 12 czyli
dozujacy ze zbiornikiem zewnetrznym 10 dla wody i/lub oleju i/lub innej cieczy 11. Zawér regulujacy 12
dozuje wode/olej lub inng ciecz 11 w zaleznosci od potrzeb. Wsad 14 znajduje sie w zbiorniku 18 i jest
transportowany grawitacyjnie (Fig. 2) lub za pomoca dodatkowego podajnika slimakowego lub ttoko-
wego (Fig. 1). W stanie poczatkowym ttok 2 jest przesuwany do gérnego krancowego potozenia, co
powoduje odstoniecie otworu 5 w cylindrze 1. Porcja wsadu 14 grawitacyjnie (Fig. 2) lub za pomoca
innego podajnika (Fig. 1a) wprowadzana jest do cylindra 1 przez otwor wejsciowy 5. Ttok 2 przesuwany
jest w dot do momentu zakrycia otworu wejsciowego 5 co powoduje scisniecie w strefie 6, przed czotem
ttoka 2 porcji wsadu oraz powoduje wyciskanie nadmiaru wody lub oleju, lub innej cieczy 11 przez wy-
chodzaca z cylindra 1 rurke 8. Sciskana porcja wsadu — $ci$niety wsad 15 w strefie 6 wyciska i uzupetnia
wytworzony z wsadu scisnietego 15 korek natomiast wsad 14 z obszaru wyj$ciowego cylindra 1 jest
przemieszczany do zbiornika wyjsciowego 9. Nastepnie ttok 2 przesuwany jest w gore, odstania otwor
wejsciowy 5 i po osiggnieciu maksymalnego potozenia nastepuje ponowne wprowadzenie nastepne;
porcji wsadu do cylindra 1. Od tego momentu cykl pracy moze by¢ powtdrzony. W czasie catego cyklu
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pracy na podstawie informacji o przenikaniu gazu doprowadzana jest automatycznie woda lub olej ze
zbiornika, lub inna ciecz 11 w celu uzyskania odpowiedniej gazoszczelnosci uktadu.

Korzystnym jest, aby ttok 2 Scisniety wsad 15 w skrajnym potozeniu zastonit w duzej czesci otwor
wejsciowy 5 wsadu 14 w cylindrze 1 pozostawiajac mozliwos¢ wyptywu nadmiaru wody lub frakcji ole-
jowych, lub innej cieczy 11 ze Scisnietego wsadu 15.

Wynalazek przedstawiony jest doktadniej w przyktadach ponize;.

Przyktad 1

a/ Budowa

Podajnik do przemieszczania RDFu (w postaci ptatkéw) — wsadu 14, zbudowany jest ze stalo-
wego cylindra 1 o wewnetrznej $rednicy 7,2 cm, z ttoka 2 ze stali o srednicy ® = 7 cm i o diugosci
L =20 cm. Liniowy sitownik 3 — w tym przyktadzie hydrauliczny, o maksymalnej sile nacisku 20 kN 3 za
pomoca trzpienia 4 zapewnia kontrolowany ruch tioka 2 w zakresie S = 12 cm. Materiat sypki RDF —
wsad 14 jest wprowadzany poprzez otwor wejsciowy 5 do wnetrza cylindra 1. Strefa 6 cylindra 1 to
fragment karbowanej rury o dtugosci 10 cm — jest to strefa 6 w miejscu tworzenia sie przesuwanego
w nim $cisnietego wsadu 15 gdzie wykonane jest karbowanie. Do cylindra 1 przytaczona jest rurka
taczaca 13 ze zbiornikiem zewnetrznym 10 cieczy 11 wyposazonym w zawdr regulujacy 12 doptyw wody
11 lub oleju 11 oraz rurka 8 umozliwiajgca wyptyw nadmiaru zastosowanej cieczy 11. Wsad 14 jest
przesuwany do zbiornika wyjsciowego 9.

b/ Metodyka

Poddawany przemieszczaniu z wejscia do wyjscia podajnika RDF ma posta¢ ptatkdw o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm? i wilgotnosci 10%. Podajnik pracuje cyklicznie wykorzystujac przesuwajac ttok 2
w cyklu 20 s. W stanie poczatkowym ttok 2 jest przesuwany do gérnego kraricowego potozenia, co
powoduje odstoniecie otworu wejsciowego 5 w cylindrze 1. Porcja wsadu za pomocg innego podajnika
do materiatéw sypkich wprowadzana jest do cylindra 1 przez otwdr 5. Nastepnie ttok 2 przesuwany jest
w dot przesuwajac i scisniety wsad 14 uzupetniajac utworzony w strefie 6 tzw. korek utworzony z $ci-
$nietego wsadu 15, jednoczesnie przesuwajgc czesé tego korka — Scidniety wsad 15 do obszaru wyj-
$ciowego 7 w kierunku wyjsciowym 16 z cylindra 1 do podajnika potaczonego ze zbiornikiem wyjscio-
wym 9 gdzie zbierany jest wsad 14. Nastepnie ttok 2 jest przesuwany do goéry i po osiggnieciu maksy-
malnego potozenia odstania otwor wejsciowy 5 co umozliwia ponowne wprowadzenie nastepnej porcji
wsadu 14 do podajnika cylindra 1. Od tego momentu cykl pracy jest powtarzany. W czasie pracy podaj-
nika kontrolowana jest wilgotnos¢ sciskanego wsadu 14 za pomoca wody ze zbiornika zewnetrznego
10 i zaworu regulujgcego 12.

c/ Skutecznos¢ procesu

W czasie jednego cyklu pracy trwajgcego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg RDFu o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm? i wilgotnosci 10%. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza
o ci$nieniu normalnym a w zbiorniku wyjsciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas
jednego cyklu pracy podajnika, przy podaniu ok. 3 g wody 11 wraz z porcjg RDFu przenika okoto do
zbiornika wyj$ciowego 9 0,2 dm? powietrza, a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,1 dm? syngazu.

Przyktad 2

a/ Budowa

Podajnik wedtug opisu w przyktadzie 1 w zbiorniku 10 znajduje sie przepracowany olej silnikowy.

b/ Metodyka

Proces podawania wsadu jest taki sam jak wedtug opisu w przyktadzie 2, przy czym zamiast wody
11 podawany jest przepracowany olej silnikowy 11.

c/ Skutecznos¢ procesu

W czasie jednego cyklu pracy trwajgcego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg RDFu o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm3. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza o cisnieniu nor-
malnym a w zbiorniku wyjsciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas jednego cyklu
pracy podajnika, przy podaniu 5 g oleju wraz z porcja RDFu przenika okoto do zbiornika wyj$ciowego
9-0,6 dm? powietrza a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,03 dm?® syngazu.

Przyktad 3

a/ Budowa

Podajnik wedtug opisu w przyktadzie 1 w zbiorniku tlok 2 ma zmodyfikowany ksztalt czota w po-
staci stozka 17 jak na Fig. 1c i nie posiada w strefie 6 — karbowania. Kat rozwarcia stozkowego czota —
stozka 17 wynosi 40°.
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b/ Metodyka

Proces przesuwania wsadu 14 jest taki sam jak wedtug opisu w przyktadzie 1. Stozek 17 na czole
ttoka 2 powoduje sciskanie wsadu 14 na wewnetrznej powierzchni cylindra 1, co zwieksza site tarcia
i powoduje powstanie korka w strefie 6 scisnietego wsadu 15.

cl Skutecznos$é¢ procesu

W czasie jednego cyklu pracy trwajgcego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg RDFu o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm3. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza o cisnieniu nor-
malnym a w zbiorniku wyjsciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas jednego cyklu
pracy podajnika, przy wilgotnosci wsadu 15% wraz z porcja RDFu przenika okoto do zbiornika wyjscio-
wego 9-0,2 dm? powietrza a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,1 dm? syngazu.

Przyktad 4

a/ Budowa

Podajniku wedtug opisu w przyktadzie 1, przy czym zamiast sitownika 3 hydraulicznego zastoso-
wano sitownik pneumatyczny 3 o cisnieniu pracy 10 bar $rednica tloczyska 50 mm i skoku AL = 100 mm
dajacym maksymalnie sita nacisku F = 1300 N.

b/ Metodyka

Proces przesuwania wsadu jest taki sam jak wedtug opisu w przyktadzie 1.

c/ Skutecznos¢ procesu

W czasie jednego cyklu pracy trwajgcego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg RDFu o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm3. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza o cisnieniu nor-
malnym a w zbiorniku wyjsciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas jednego cyklu
pracy podajnika, przy wilgotnosci wsadu 15% wraz z porcja RDFu przenika okoto do zbiornika wyjscio-
wego 9-0,4 dm? powietrza a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,2 dm? syngazu.

Przyktad 5

a/ Budowa

Podajniku wedtug opisu w przyktadzie 1, przy w strefie 6 Sciskanego wsadu — korka na dtugosci
60 mm na wewnetrznej powierzchni cylindra 1 znajduja sie karby o wysokos$ci 5 mm i szerokosci 5 mm.

b/ Metodyka

Proces przesuwania wsadu jest taki sam jak wedtug opisu w przyktadzie 1.

c/ Skutecznos¢ procesu

W czasie pracy powstaje korek w strefie 6 z zgeszczonego materiatu o diugosci, co najmniej
60 mm. W czasie jednego cyklu pracy trwajacego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg RDFu o gestosci
nasypowej 0,6 kg/dm3. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza o ci$nieniu nor-
malnym a w zbiorniku wyjSciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas jednego cyklu
pracy podajnika, przy wilgotnosci wsadu 15% wraz z porcja RDFu przenika okoto do zbiornika wyjscio-
wego 9-0,3 dm? powietrza a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,2 dm? syngazu.

Przyktad 6

a/ Budowa

Podajnik wedtug opisu w przyktadzie 1, przy w strefie 6 Sciskanego wsadu — scisnietego wsadu
15 korka znajduje sie zwezka o $rednicy wewnetrznej 55 mm i szerokosci 10 mm.

b/ Metodyka

Proces przesuwania wsadu jest taki sam jak wedtug opisu w przyktadzie 1.

c/ Skutecznos¢ procesu

W czasie pracy powstaje korek z zgeszczonego materiatu — Scisniety wsad 15 w strefie 6 o dtu-
gosci, co najmniej 60 mm. W czasie jednego cyklu pracy trwajacego 20 s podawane jest okoto 0,3 kg
RDFu o gestosci nasypowej 0,6 kg/dm3. W przypadku, gdy w zbiorniku RDFu jest atmosfera powietrza
o ci$nieniu normalnym a w zbiorniku wyj$ciowym 9 syngaz o cisnieniu o 3000 Pa mniejszym, podczas
jednego cyklu pracy podajnika, przy wilgotnosci wsadu 15% wraz z porcja RDFu przenika okoto do
zbiornika wyj$ciowego 9-0,3 dm? powietrza a w kierunku przeciwnym mniej niz 0,2 dm? syngazu.

Zastrzezenie patentowe
1. Podajnik do materiatéw sypkich nieorganicznych, zwtaszcza RDF, odpaddéw organicznych,

zwlaszcza drewnianych, zawierajgcy umieszczony w cylindrze (1) ruchomy, poprzez co naj-
mniej jeden sitownik (3), ttok (2) do przesuwania wsadu (14), znamienny tym, ze wyposazony
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jest w zbiornik zewnetrzny (10) wypetniony ciecza (11) taka jak woda lub olej lub inna ciecz,
a zbiornik zewnetrzny (10) wyposazony w rurke taczaca (13) z cylindrem (1), ktéra wyposa-
zona jest w zawor regulujacy (12) doptyw cieczy (11), za$ do cylindra (1) przytaczona jest
rurka (8) do wyptywu nadmiaru cieczy (11), a ponadto wyposazony jest w zbiornik wyjsciowy
(9) dla wsadu (14) zbieranego kierowanego w kierunku wyjsciowym (16) z cylindra (1) i po-
nadto wyposazony jest na wejsciu w zbiornik (18) na wsad (14) podawany, przy czym w celu
zwiekszenia tarcia przesuwanego wsadu (14) w cylindrze (1), na odcinku cylindra (1) w strefie
(6) tworzenia sie przesuwanego w nim scisnietego wsadu (15), na powierzchni wewnetrznej
cylindra (1) wykonane jest karbowanie lub czofo tloka (2) wykonane jest w ksztaicie stozka (17).

Rysunki
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