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RieSenie sa tyka skludovadla a riefi

telesné vytvorenie jeho axidlnych dorazov
a ich plynulé prestavenie. Podstatou tohto

rieSenia je, Ze axidlny doraz skludovadla

mé& vytvorend zdvitovi

s prestavovacou skrutkou prestavovacieho

zariadenia, pricdom je

plochami v zdbere s radidlnym vedenim v ra-
didlnej dréZke. DBleZitym vyznakom riee-

nia je, Ze jednotlivé

ky prestavovacieho zariadenia sd navzéjom
prepojené ovliddacim prvkom. Skluovadlo
podla rieSenia umoZiiuje pomerne jednoduché
prestavovanie axidlnych dorazov ako i ich
vymenu, umoifiuje tieto Gkony automatizovat.
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plochu pre zéber

svojimi vodiacimi

prestavovacie skrut-

Uplatnenie ndjde najmi v technologickych

pracoviskdch s vy83im

stuplfiom automatizéicie.
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vynélez sa tyka sklufovadla a riefi telesné vytvorenie prestavovacieho zariadenia axidl-
nych dorazov.

v stdasnosti u skludovadiel nie je doriefené plynulé prestavenie axidlnych dorazov.
Nutnost pouZfvania axiédlnych dorazov je bezprostredne spojend s pouZivanim tvrdgch upinacich
delusti pre hrubé opraéovanie polotovarov. Axidlne dorazy sa premiestBujd voéi stredu skluéo-
vadla bud presunutim listy ulo¥enej v radidlnej dréike, v ktorej sé axidlne dorazy ukotvené
napriklad zaskrutkované alebo skokovym premiestnenim axidlnych dorazov do otvorov usporia-
dangch z Sela sklufovadla na rdznych priemeroch. prestavovanie alebo vymena axidlnych dorazov
pri takychto rieZeniach sd n&ro&né na Bas 1 pomerne pracné a navySe nie je jednoduché automa-
tizovat komplexne zoradenie skludovadla, nakolko je nutné automaticky zoradovat i axidlne
dorazy. NavySe prestavenie, &i vymena axidlnych dorazov sa uskutodfiuje po jednom, &o tieZ
predlﬁuje zoradovacie &asy sklufovadla.

Uvedené nevyhody zmierfiuje skludovadlo podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze axidlny
doraz skludovadla m& vytvorend #4vitovd plochu pre zéber s prestavovacou skrutkou prestavova-
cieho zariadenia, prifom je svojimi vodiacimi plochami v z&bere s radidinym vedenim v radidl-
nej dré%ke. DOleZitym vyznakom rieSenia z hladiska automatizovatelnosti je, Ze jednotlivé
prestavovacie skrutky prestavovacieho zariadenia sd navzdjom prepojené ovlédacim prvkom.

Sklu¥ovadlo podla vyndlezu umofiuje plynule prestavovat axidlne dorazy a Vv pripade potre-
by ich i vymiefat. Manipuldcia s axi&lnymi dorazmi je znadne jednoduch$ia, pridom sa otvaraid
mofnosti automatizécie prestavovania axidlnych dorazov ako aj ich vymeny, &o umoZfiuje riedit
komplexne automatické zoradenie skludovadla na novd upfnaciu funkciu.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené skluovadlo podla vyndlezu, kde na obr. 1 je vidiet
priklad prevedenia skludovadla v prienom reze, na obr. 2a, b st znézornené priklady vytvore-
nia axidlnych dorazov Vv pohlade, na obr. 3 je priklad radidlnej drdZky s prestavovacim zaria-
denim v priefnom reze a na obr. 4 je iny priklad skludovadla podla vyndlezu v priednom reze.

gkludovadlo 100 podla vyndlezu pozostdva zo zékladného telesa 110, silového mechanizmu
120, zdkladnych gelust{ 130, upinacich gelusti 140 a axidlnych dorazov 150. V zékladnom tele-
se 110 sd vytvorené radidlne klopné vedenie 111, v ktorych st zndmym spdsobom usporiadané
z4kladné Geluste 130 spojené s upinacimi Selustami 140. zdkladné teleso 110 md okrem toho
vytvorené radidlne dr&¥ky 112, v ktorych st radidlne usporiadané prestavovacie zariadenia
160 tvorené prestavovacou skrutkou 161, uloZenou radidlne v z4kladnom telese 110 a otolne
okolo svojej osi. prestavovacia skrutka 161 je v z&bhere so zavitovou plochou 162 vytvorenbu
na axidlnom doraze 150, pricom axislny doraz 150 md vytvorené v axidlnom odstupe vodiace plochy
151 a polohovaciu plochu 152. vodiacimi plochami 151 je axidlny doraz 150 v zébere s radialﬁym
vedenim 113 vytvorenym v radidlnej dré¥ke 112. prestavovacia skrutka 161 mé z obvodovej strany
skluSovadla 100 vytvoreny ovladaci otvor 163 pre nastroj na nat&Zanie prestovacej skrutky
161 napriklad skrutkova&. Na obr. 3 je priklad riedenia plynulého prestavenia axidlnych dora-
zov 150, kde v radidlnej dréZke 112 sa pohybuje nosi& 170, ktory mé vytvoreny zévitovi plochu
162, vodiace plochy 151 a sedlo 171 pre axidlny doraz 159, ktor¢ je v nosi&i 170 vymenitelny.
prestavovacia skrutka 161 je v radidlnej dréike 112 zabezpelend vekom 114. V miestach, kde
prestavovacia skrutka 161 nie je kryt4 nosidom 170 by sa mohla zne&istit a preto je medzi
positom 170 a radidlnou drézkou 112 usporiadany krytovaci prvok 180, napr. harmonikové tesne-

nie 181.

Aby bolo moZné prestavovat vietky axi&lne dorazy 150 st&asne je vyhodné prepojit navzéjom
vietky prestavovacie skrutky 161 ovlddacim prvkom 164, ktorym md¥e byt napriklad ozubeny veniec
165, ktory je otodne uloZeny na obvode z4kladného telesa 110 skludovadla 100 a axidlne zabezpe-
‘%eny poistnou skrutkou 116, ktord pre¢nieva z ozubeného venca 165 do obvodovej drdiky 115 vytvo-
renej na obvode z4kladného telesa 110. Ozubeny veniec 165 je svojim %elnym ozubenim 166 v z4-
pbere s prestavovacimi skrutkami ;ﬁl} ktoré maji pre tento zéber vytvoreny pastorok 167. Na-

tadanie ozubeného venca 165 sa no6%e uskutoénit lubovolngym zndmym spésobom bud pomocou pecidl-
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neho kld&a, alebo priamo zablokovanim ozubeného venca 165 vofi pevnej &asti stroja s natd-
%anim vretena, %o si beiné a znéme spdsoby pri prestovani .zdkladnych Celusti 130 skIudovad-
la 100.

skludovadlo 100 podla vyndlezu umoZiiuje pomerne jednoduché prestavenie axidlnych dora-
zov 150, pripadne i ich vymenu a otvéra mo¥nosti pre automatizdciu tychto dkonov. Uplatnenie
ndjde na obrdbacich strojoch s vy33im stupiiom automatizdcie, s programovanym riadenim techno-

logického procesu.

PREDMET VYNALEZU

1. Skluovadlo, pozostévajice zo zdkladného telesa, silového mechanizmu, zékladnych &e-
lusti usporiadanych v klopnych vedeniach, upfnacich &elusti, vymenitelnych axiélnych dorazov
usporiadanych v radidlnych dréZkach a prestavovacieho zariadenia tvoreného prestavovacou skru-
tkou usporiadanou radidlne a oto&ne okolo svojej osi v zdkladnom telese vyzna&ené tym, Ze
axi&lny doraz (150) skluZovadla (100) md vytvorend z4vitovd plochu (162) pre zdber s prestavo-
vacou skrutkou (161) pfestavovacieho zariadenia (160), pridom je svojimi vodiacimi plochami
(151) v zdbere s radidlnym vedenim (113) v radidlnej drdZke (112).

2. Skludovadlo podla bodu 1 vyznadené tym, ¥e medzi prestavovacou skrutkou (161) presta-
vovacieho zariadenia (160) a axidlnym dorazom (150) je usporiadany nosi& (170), ktory md vy-

tvorend zdvitovi plochu (162), vodiace plochy (151) a sedlo (171) pre axidlny doraz (150).

3. Skludovadlo podla bodu 1 a 2 vyznadené tym, ¥%e medzi nosiom (170) axidlnych dorazov
(150) a radidlnou drdZkou (112) je usporiadany krytovaci prvok (180).

4. skludovadlo podla bodov 1 ’ai 3 vyznadené tym, %e jednotlivé prestavovacie skrutky

(161) prestavovacieho zariadenia (160) sd prepojené ovlddacim prvkom (164).

3 vykresy
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