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Wynalazek dotyczy sterowanego termostatem za-
woru odwadnijajgcego do samoczynnego odprowa-
dzania kondensatu ogrzewania parcowego w pojaz-
dach kolejowych, zaopatrzonego w woddzialywujacy
na zawieradio zaworu element romszerzalny, skia-
dajgcy sie z co majmniej jednej bimetalicznej
ksztalttki rozszerzalnej. Tego rodzaju himetaliczne
ksztattki rozszerzalne sg kcrzystne ze wzgledu na
ich pewno$é dzialania oraz na duze sily sterujace
uzyskiwane przy ich pomocy. W zaworach odwad-
niajgcych nie wystepuje na ogél korozja bimetali,
jezeli tylko kondensat wykazuje warto§¢ pH 8—11,
to jest jezeli jest on zasadowy. Jezeli jednak war-
tosci pH sg nizsze, a wiiec ma sie do czynienia z
kondensatem kwasnym, to dziala on jak elektrolit
pomiedzy bimetalem a pozostalymi czeSciami skia~
dowymi zaworu odwadniajgcego, a zw{as;ncza jego

obudaowa,. .

Powstaje w ten spos6b ogniwo, w ktéorym podlega
korozji metal sbojacy nizej w elektrolitycznym
szeregu napieciowym, Wykonane z tego metalu ele-
menty ulegajg zniszczemiu.. W urzadzeniach stacjo-
narnych mozna tej korozji ¢zeSciowo zapobiegaé w
ten sposéb; ze-wbudowe .zaworu wykonuje sie ze
stali, W takim przypadku korozji podlega obudowa.
Mozna przy tym wykona¢ obudowe o tak grubych
§cianach, Ze kcrozja nie powoduje istotnych szkéd.
- W przypadku zaworow odwadniajacych przezna-
czonych do urzgdzen egrzewczych pojazdéw kolejo-
wych istniejg jednak inne wymagania konstrukcyj-

49810

10

15

20

25

30

2

ne i funkcjonalne, z uwagi na malg ilo§¢ stojgcego
do dyspozycji miejsca oraz wzmozone niebezpie-
czenstwo powstawania rdzy, ktore zmuszajg do za-
stosowania gtopbw miedzi (najczesciej stopéw mie-
dzi, cyny i cynku, czyli tak zwanego ‘bragzu cynowo-
cynkowego) jako materialu na poszczegblne czeSci
skladowe zaworu, a zwlaszcza na jego obudowe lub
jej czesci.

Dzieki zastosowaniu takiego materialu zmniejsza
sie wprawdzie lub eliminuje mozaliwo$ci skoroedo-
wania zaworu, lecz bimetal, wykcnany z materialu
stojgcego nizej w elektrolitycznym szeregu napie-
ciowym najczeSciej ze stali i niklu (zostaje predko
zniszczony na skutek tworzenia sie ogniwa, atym
samym zawdr przestaje dmialaé.

Wynalazek dotyoczy 'w1ec zwlaszcza tego rodzam
zaworéw odwadniajgcych, wyposazonych w bime-
taliczny element rozszerzalny, w ktorych czeSci
skladowe zaworu sg wykonane ize stopu ‘miedzi.
Wynalazek ma na celu usuniecie wiyiej opisanych
niedogodno$ci. Cel ten zostal osiggniety dzieki te-
mu, Ze element rozszerzalny jest na zewnatrz zao-
patrzony w szczelng wrozciggliwg powloke.

W ten spos6b umozliwia sie doztosowanie bime-
talicznego zaworu odwadniajgcego od wymogdw ko-
lejowych, gdyz dzieki oddzieleniu bimetalu od elek-
trolitu (kondensatu) eliminuje sie mozliwo§é po-
wstawania ogniwa. Zawory odwadniajgce wyko-:
nane wedtug wynalazku nie rdzewiejg i nie ulega--
ja innej korozji. Korzystnie jest przy tym, gdy po-.
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wtoka jest wykcnana w postaci metalowego miesz-
ka lub elastycznego weza zwlaszcza z tworzyw
sztucznych.

Korzystnie jest rowniez, gdy powlcka jest wyko-
nana w ten sposéb,ize stancwi element sprezysty,
ktory jest zamoccwany z pewnym wsternym mna-
prezeniem rozciggajacym na koficach elementu Toz-
szerzalnego, wykonanego ze stosu plytek bimeta-
licznych, -dzigk‘;rcz,gmu powloka ta trzyma plytki bi-
metaliczne w pozycji. jedna na drugiej.

Przy znanych elementach rozszerzalnych wyko-
ranych ze stosu plytek bimetalicznych, ptytki sq
zaopatrzond w otwory, za romocg ktérych sg cne
nawileczone wna: drazek.

Wedtug wynalazku kcrzystnie jest, gdy plytki sg
prawadzene :'w rurize otcczonej powlokg. Taki uktad
ma te zalete, ze moz'vna"criag‘na‘é maksymalne skrzy-
wienie (wybrz;w zenie) plytek, a tym samym mak-
symaLny przesuw elemeniu” rozszerza ‘nego, gdyz
plytki nie majg c'weréw. Rura prowadzaca moze
kyé prowadzona osiowo co najmniej z jednej stro-
ny ma zawieradle, na przyklad na oprawie kuli za-
wlrewel. rezy o7ympowloka jest. szezelnie polg-
czora z zawieradicm.

W {ym grzypadku rura prowadzaca stancwi nro-
wadzenie nie tylko dla plytek bimetalicznych, lecz
rowniez dla zawieradla lub zawieradel zawcru. Po-
wicka nie pewinna sie przy tym stykaé z rura pro-

wadzgcs, dzieki ¢zemu eliminuje 51e mozhrwcsc zZu-"

zywania przez Scieranie.

Powloka moze by¢ w dowolny spmob polaczona Z
skrainymi czeSciami rozszerzalnego elementu, na
przyklad z zawieradlem zaworu. Zalutowanie me-
talowego mieszka nastrecza trudnosei, bowiem sto-
sowanie lutu miekkiego mie jest wskazone, gdyz
miogg wowezas utworzy¢ sie ogniwa kontaktcwe, na
skutek czego miejsce lutowane 'zostaje zniszczene,
podczas gdy stosowanie szlachetniejszego metalu do
lutowania, na przyklad srebra utrudnia i podraza
produkcje. 'Wedtug ‘wynalazku lgczy sie celowo po-
wloke z koncowymi czeSciami rozszerzalnego ele-
mentu za pomoca gwintowanych pier$cieni.

Przestrzen pomiedzy powlckg a irozszerzalnym
elementem moze by¢ wypelnicna powietrzem, lecz
wypelnienie jej ciecza jest wskazane w celu zwiek-
szenia przenoszenia ciepla.

Nalezy przy tym zastosowaé ciecz nie zmieniajg-
cg lub nieznaicznie zmiemiajgcg swg objetosé przy
zmianaich tem,pelraltury i chemicznie obojetng. Aby
ulatwi¢ zmiany objeto§ci powtoki podczas jej roz-
ciggania celcwym ‘jest przy tym niecalkowite wy-
pelnianie jej ciecza, tak Ze pozostaje w jej wnetrzu
banfieczka pcwietnza.

Na rysunku przedstawiono przyklad wykonania
zawonu wedbug wynalazku, przy czym pokazano ma
nim zawér dwugniazdowy w przekroju osiowym.

W obudowie 1 wykonanej ze stopu miedziowego
osadzone s3 dwa gniazda 2 zawcréw. Przewody 3
prowadza do odwadnianego ukladu, a przewéd 15
stanowi odplyw. Aby osiggnaé calkowite odwodnie-
nie odptyw 15 jest usytuowany na dole, a 0§ gniazd
zaworcwych 2 jest pozioma. Zawieradla zaworéw
stancwig dwie kule 4, oprawione w oprawy 5.

Pomiedzy cbydwoma zawieradlami 4, 5 jest u-
mieszczony stos 6 bimetalicznych elementéw roz-
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szerzalnych. Elementy te maja ksztatt ply,t‘etll{ i isa,
umieszczone we 'wnetrzu oury prowadzgcej 7, ma-
jgcej na korrcach zagiete lapki 8, zapiobiegajgce wy-

" padnieciu ‘plytek bimetadlicznych z rury prowadzg-

cej 7.-Rura-T-jest prowadzona w dwéch oprawach
5, posiadajgeych cyhmd'qyczne Wytolczema 9. Przy
ogrzaniu ptytki w stosie; wybrzuszaja, sieidomska-
ja Obydwie kule 4 ‘do-gniazd zawcrewyeh 2, na sku-
tek czego przewody 3 sg oddzielone- ok odpltywu 15,

Jezeli temperatura opadnie bimetaliczne plytki
sptaszczijg ‘sie ‘do tego stopnia, ze obydwie kule 4
zostaja cdsunicte od gniazd zaworowych 2, na sku-
tek czego kondensat wyplywa z przewodaw ogrze-
wan'a, .

Liczba 10 oznaczono sprgzysty pofaldowany mie-
szek metalowy, ktérego konce sg dociéniete szczel-
nie do opraw 5 kul 4, przy zastosowaniu uszczelki z
mickKkicgd mietald, za poniocg nakretek zigcznych
11. W ten sposob stos 6 plytek bimetalicznych zo-
slaje odizolowany od kondensatu. .Nagretki zlgczne
11 sa nazewnetrznej pow1erzchn1 wrebkowane isg
prowadzone w_obudcwie za pomecg prowadnikéw
12,

Zawnetrzna $rednica rury prowadzgcej 7 jest
mmniejsza niz wewnetrzna $rednica mieszka 7, na
skutek czego nie stykajg sie one ze sobg i wyklu-
czone jest ich zuzywanie sie przez tarcie. Sprezy-
sty polatdowany mieszek 10 jest przy temperaturze
pckojowej nieco rozciggniety, dzicki .czemu nacis-
ka on nieco na plytki bimetaliczne i tym samym
plytki te przylegaja do siekie i nie moga si¢ usta-
wiaé uko$nie we wnetrzu rury prowadzacej 7. Ko-
rzystnie jest jednak, gdy stosuje sie dedatkowo na-
ciskajgce hezposrednio na kule ‘4 sprezyny, wspie-
rajace dzialanie sprezyste pofatdowanego mieszka
10. :

Liczba 13 oznaczono pierscien csadcezy, skladaja-
cy sie z dwéch segmentéw, ktory sprezyscie wecho-
dzi w falde mieszka 10 i ktory jest osadzony w
rowku 14, wykcnanym w prowadnikach 12, Za po-
mocy ‘piarscienia, osadczeso 13 pura prowadzgca 7
z zawieradlami 4, 5 zawordw oraz stosem 6 plytek
bimetalicznych jest utrzymywana w pozycji Srod-
kowej pomiedzy gniazdami zaworowymi 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Termostatowo sterowany zawér odwadniajacy
do samoczynnego odprowadzania kondensatu 0-
grzewania parowego w pojazdach kolejowych, za-
opatrzony w oddzialywujacy na zawieradlo za-
woru element rozszerzalny, skladajgcy sie z-ico
najmniej jednej bimetalicznej ksztattki rozsze-
irzalneyj, przy ‘czym czesci skladowe zaworu, a o
najmniej jego obudcawa sg wykonane z stopu
miedzi, znamienny tym, Ze element rozszerzalny
(6) jest oddzielony szczelnie od kondensatu za
pomocg rozciggliwej powloki (10) w postaci
plaszcza, na przyklad za pomocg miieszka meta-
lowego, lub elastycznego weza, wykonanego
zwlaszcza z tworzywa sztucznego.

2. Termostatowo sterowany zawér odwadniajacy
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze powloka (10)
stanowi element sprezysty, zamocowany ze
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wstepnym maprezeniem rozciggajagcym na kon-
cach elementu rozszerzalnego, skladajgcego sie
ze stosu (6) piytek bimetaliczanych.
Termostatowo sterowany zawoér odwadniajgcy
wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze stos (6) ply-
tek bimetalicznych jest umieszczony w rurze
prowadzacej (7), otoczonej powtoka (10).
Termostatowo sterowany zawoér sterujgcy wed-
tug zastrz. 1, 2 lub 3, znamienny tym, ze pcwko-.
ka (10) jest zamoccwana za pomocg nakretek
zlgczonych (11) z skrajnymi czeSciami (5) rozsze-
rzalnego elemenfu (6).

Termostatowo sterowany zawér odwadniajgcy
wedlug zastrz. 1—4, w ktérym dwa zawieradla

sa ze 'sobg polgczcne za pomocy rozszerzalnego
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elementu, znamienny tym, ze pofaldowany mie-
szek (10) otaczajgcy rozszerzalny element (6) jest
objety dzielonym pierscieniem (13), weiSnietym
sprezy$cie w falde pofaldowanego mieszka (10),
przy iczym jpierscien ten jest osadzony nieprze-
suwnie w obudowie zaworu.

Termostatowo sterowany zawoér odwadniajgcy
wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, Zze prze-
strzen pomiedzy powloka (10), a rozszerzalnym
elementem (6) jest wypelnicna diecza nie zmie-
niajgca, lub nieznacznie zmieniajgcg swa obje-
toS¢-przy wahaniach temperatury, na przyktad
gliceryna iub olejem transformatorowym z po-
zostawieniem przestrzeni wypelnionej powie-
trzem {(banki powietrznej).
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