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Keksinndn kohteena on laite massan jatkuvaa kdsittelyi
varten, joka kdsittdd pitkdnomaisen, pystyasentoisen onton astian,
jossa on sivu- ja pohjaseinid, joukon poistosihteja, jotka ovat
padasiassa yhdensuuntaiset astian pituussuunnan kanssa ja asete-
tut valimatkan pddhdn toisistaan suunnissa, jotka ovat kohtisuo-
rassa astian pituussuuntaa vastaan, putkijohon poistosihtien
kannattamiseksi ja kulkutien aikaansaamiseksi nesteelle poisto-
sihdeistd alueelle, joka sijaitsee kaukana poistosihdeistd ja
astian ulkopuolella, laitteen johdon ja tdhdn liitettyjen pois-
tosihtien liikuttamiscksi edestakaisin ylés ja alas suunnassa,
joka pddasiassa yhtyy astian pituussuuntaan.

Jatkuvatoimiset diffuusédripesurit ovat olleet erittdin
menestyksekkditd massan pesutoimintojen yksinkertaistuksessa,
varsinkin heti massan vuockeiton jdlkeen. Tavanomaiset diffusdd-
ripesurit on tavallisesti asennettu kidsittelemdttdmdn massan

varastosdailidn pddlle suorittamaan pesun suljetussa jdrjestelmissi,
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jossa ilmaa ei pddse massan kosketukseen, mikd vdhentdd vaah-
toamispyrkimystd, helpottaa ympdiristdnsuojelua ja sallii liemien
suremman kierrdtyksen ja uudelleenkdytdn. Massa kuljetetaan ylOs-
pdin diffusddriastiassa ja kulkee tdlldin useiden samankeskisten
poistosihtirenkaiden vdlissd, jolloin pesunestettd sydtetddn put-
kista, jotka kiertdvdt sihtirenkaiden rajaamien alueiden sisdpuo-
lella ja ovat kiinnitetyt astian yldpddssd olevaan kaapimeen.
Sihtejd liikutetaan yl&s ja alas astian seinien ulkopuolelle
asennetuilla hydraulisylintereilld, Jjolloin sopivat mekaaniset
liitdnndt menevdt astian seinien ldpi sylintereistd sihteihin ja
samalla huolehtivat nesteen poistosta sihdeistd astian seinien
ldpi. Tdllainen edestakaisin liikkuva sihtiasennelma on myds kdyt-
tokelpoinen massan sakeutukseen joko erillisessd sakeutusastias-
sa tai diffuusiopesujakson osana. Esimerkkejd ennestdidn tunnetuis-
ta diffusbdripesureista ja/tai sakeuttimista on esitetty US-pa-
tenteissa 3 348 390, 3 372 087, 4 076 623 ja 4 100 069.

Vaikka tavanomaiset jatkuvatoimiset pesurit ovat menestyk-
sekkditd suorittamaan niille tarkoitettuja tehtdvid ja pystyvat
tehokkaimpaan teollisuudessa nykyisin kdytettdvissd olevaan pesuun,
niihin liittyy kuitenkin joukko kdytdnntn pulmia. Esim. rengas-
maisen rakenteen johdosta komponenttien valmistus on kallista
ja jokainen mddrdttyyn rakenteeseen kuuluva sihtirengas ja nes-
teensydttdsuutin tdytyy rakenteen erikseen, jotta niille saatai-
siin eri virtausnopeudet tasaisen pesun suorittamiseksi. Rengas-
konstruktio merkitsee myds sitd, ettd merkittdvia taivutus- ja
vadntdrasituksia kohdistuu rakenteeseen, kun sita liikutetaan
y1lds ja alas, mikd varsinkin saa aikaan jdnnityksid varsien ja
renkaiden kebskindisissd liitoksissa ja toisinaan johtaa laitteen
ennenaikaiseen rikkoutumiseen. Diffusddrin putkien ja sihtien va-
linen suhteellinen liike aiheuttaa iskuaallon putkien ja sihtien
vdliseen alueeseen. Rakenteet, jotka tiivistdvdt keskisen rootto-
rin ja varret kohdissa, joissa vm. menevdt astian sivuseinien la-
pi sylintereihin, ovat kalliita ja vaativat melkoista huoltoa, jos
vuoto on ehkdistdvd. Keskiroottorin pydrittdminenkin aiheuttaa
merkittdvad energiankdyttda.

Esilld olevan keksinndn mukaan eliminoidaan ennestddn tun-

nettujen jatkuvatoimisten diffus®dripesurien perinndiset ongelmat



’ 68096

saamalla aikaan suuresti yksinkertaistettu rakenne. Esilld olevan
keksinndn mukaisessa laitteessa on vdhemmdn liikkuvia osia, hal-
vempia osia, jotka ovat helpompia valmistaa, siind ei astian sivu-
seinii tarvitse ollenkaan livistdi ja yleensd se antaa yksinker-
taisemman ja tehokkaamman rakenteen diffuusiopesun, valkaisun
ja/tai sakeutuksen suorittamiseksi.

Keksinndlle on tunnusomaista, ettd edestakaisin liikuttava
laite muodostuu vain lineaarimoottorista, joka on sijoitettu as-
tiaan poikkileikkausalueelle ja yhdistetty johtoon ja sihteihin
niin, ettd johto poistosihtien kannattamiseksi ei mene astian
sivuseindn ldpi.

Kaikki sydttd- ja poistoneste tulee astiaan ylhadltd tai
alhaalta, mieluummin ylhddltd.

Esillid olevan keksinn®dn mukaan saadaan myds aikaan nesteen-
sydttorakenteita, joita mainittu johtorakenne kannattaa, Jjolloin
johtorakenne muodostaa kulkutien nesteelle kaukana nesteensydtto-
rakenteista olevalta alueelta nesteensySttdrakenteisiin. Poisto-
sihdit ja nesteensydttdrakenteet on sijoitettu toistensa vdaliin
ja ovat kiintedt toistensa suhteen. Timd jdrjestely sallii poisto-
sihtien ja nesteensyottdrakenteiden konstruoinnin monella eri
tavalla. Esim. renkaiksi muodostamisen sijasta sihdit ja sydtto-
rakenteet voidaan asettaa samankeskisiin nelidihin astian pituus-
suunnassa katsottuna tai yhdensuuntaisille suorille viivoille.
Kaikki mddrdttyyn astiaan tulevat sihdit ja nesteensydttdraken-
teet voidaan siis konstruoida samalla tavalla ja poistosihdit ja
nesteensydttdrakenteet voidaan tehda keskenddn vaihdettaviksi.
Nesteensydttdrakenteet muodostetaan edulllisesti useiksi levyiksi,
joihin on tehty aukkoja, jotka ovat suurempia ja kauempana toi-
sistaan kuin poistosihteihin muodostetut aukot, jolloin aukot ovat
prismoidin muotoiset ja niilla suurempi poikkipinta-ala ldhempé&nd
nesteensydttdrakenteen pddtd kuin sen keskustaa.

Jotta yldspdin virtaava massa voitaisiin poistaa astiasta,
tdytyy saada aikaan jokin vaihtoehtoinen rakenne, koska ennestddn
tunnettujen rakenteiden keskiset pydrivdt kaapimet on eliminoitu.
Vaihtoehtoinen rakenne edullisesti muodostuu olennaisesti useista
erillisisti kaavinteristd, joiden pituussuunta on kohtisuorassa

astian pituussuuntaa vastaan, ja mekanismista kaavinterien heilutta-
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miseksi akselien ympdri, jotka ovat astian pituussuunnan suuntai-
set. Heilutusmekanismi sijoitetaan edullisesti astian ylidpuolelle
ja sen poikkileikkausalueen sisdpuolelle, ja yksi ainoa lineaari-
moottori jdrjestetddn kdyttdmddn samalla kertaa kaikkia kaavin-
terid. Astia voi olla poikkileikkaukseltaan monikulmio poistojoh-
don ollessa sijoitettu astian jokaiselle sivulle ja kaavinterdn
ollessa asennettu astian joka kulmaan sen yldcsaan. Xun astia on
poikkileikkaukseltaan nelidmdinen, Jjokaisen kaavinteridn tehollinen
pituus on hieman suurempi kuin puolet astian niiden sivujen pituu-
desta, jotka yhtyvdt muodostamaan kulman, johon ko. terd on
asennettu.

Johtorakennetta ja t&hdn liitettyj&d poistosihtejd edestakai-
sin ylds ja alas liikuttava lineaarimoottori liikuttaa rakenteita
ylospdin ensimmdiselld nopeudella ennalta miirdtyn matkan ja sitten
alaspdin toisella nopeudella ennalta m3drdtyn matkan, jolloin
toinen nopeus on paljon suurempi kuin ensimmdinen nopeus ja kyllin
suuri poistosihtien pintoihin takertuneiden aineiden irtocamisen
helpottamiseksi, kun niitd kdytetdn massan késittelyyn. Témi toimin-
ta on kuvattu US-patenteissa 3 348 390 ja 3 372 987. Vaihtoehtoi-
sesti voitaisiin ko. rakenteita jatkuvasti liikuttaa edestakaisin
US-patentissa 4 076 623 kuvantunlaisella mekanismilla. KeksinnOn
mukainen laite soveltuu parhaiten sellaisen selluloosamassa-ainek-
sen pesuun ja/tai sakeutukseen, jonka sakeus on n. 6 - 15 %

(8-12 % suunnilleen maksimitehokkuusalue) ja se suorittaa sille
tarkoitetut tehtdvdt yksinkertaisella ja tehokkaall: tavalla.

Esilld olevan keksinndn pddtavoitteena on saada aikaan
parannettu laite, joka on tarkoitettu etenkin massan presuun,
valkaisuun ja/tai sakeutukseen. Keksinnén tavoitteita ja etu-
ja kuvataan l&hemmin seuraavassa viitaten viirustukseen, jos-
sa

kuvio 1 on kaaviollinen pystyleikkauskuva esilld olevan kek-
sinndn esimerkkimdisesti laitteesta,

kuviot 2-4 ovat kaaviomaisia pddllikuvia niistid esimerkki-
mdisistd poistosihti~ ja nesteensydttdrakennemuodoista, joita voi-
daan keksinn&n mukaan kdyttdi,

kuvio 5 on pystyleikkauskuva keksinnén mukaisen laitteen
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toisesta esimerkkimuodosta kuvion 5 linjalta 5-5 otettuna,

kuvio 6 on leikkauskuva kuvion 5 linjalta 6-6,

kuvio 7 on pddllikuva kuvioiden 5 ja 6 suoritusmucdosta Ja

kuvio 8 on yksityiskohtakuva nesteensydttdrakenteen aukkojen
esimerkkimdisestd konsruktiomuodosta, jota voidaan kdyttdd keksin-
tod kdytdntddn sovellettaessa.

Keksinndn peruslaite kdsittd8d pitkdnomaisen pystyasentoisen
onton astian 10, joukon poistosihtejd 12 ja joukon nesteensy&tto-
rakenteita 14, putkijohtorakenteen 1€ ja vdlineen 18 johtoraken-
teen 16 liikuttamiseksi edestakaisin astian 10 pituussuunnassa
A-A. Astia 10 asennettaisiin normaalisti massan varastosdilidn 20
pddlle, jolloin tulcojohto 21 tulisi vuokeittimen pesuvaiheesta
ja poistojohto 22 johtaisi astiasta 10 massasdiliodn 20. Keksinndn
mukaista laitetta ei kuitenkaan rajoiteta td&hdn ympdristddn, vaan
sitd voidaan kdyttdid missd hyvdnsd paikassa, jossa halutaan suo-
rittaa pesu, valkaisu ja/tai sakeutus sopivien liitd@ntdjen ollessa
jdrjestetty ao. rakenteisiin.

Poistosihdit 12 kulkevat pddasiassa suunnassa A-A ja ovat
asetetut vdlimatkan p&d&hdn toisistaan yhdessd tai useammissa
suunnissa, jotka ovat kohtisuorassa astian pituussuuntaa vastaan.
Nesteensybttbrakenteet 14 voivat olla erilleen sijoitettuja putki-
elimid, mutta muodostuvat mieluiten levyistd (ks. etenkin kuvioita
2-4), joihin on muodostettu aukkoja, jotka ovat isompia ja kauempana
toisistaan kuin sihteihin 12 mucdostetut aukot. Nesteensydttimiin
14 muodostettujen aukkojen kokonaispinta-ala sihtien 12 aukkojen
kokonaispinta-alaan verrattuna voi olla suunnilleen 1/10 tai pie-
nempi tasaiseen jakautumaan tarvittavan paine-eron synnyttdmiseksi.
Haluttaessa voivat putkijohtorakenteeseen 16 liitetyt rakenteiden
14 osat olla umpinaiset eli ehyet (kuten kuviossa 1 on esitetty),
jolloin aukkoja on mucdostettu vasta kauemmaksi jchtorakenteesta
16.

Johtorakenne 16 on edullisesti jdrjestetty useiden varsien
24 nmuotoon, jotka ldhtevdt sdteittdisesti ulospdin keskisestd put-
kiosasta 25, joka on astian 10 pituussuurnnan A-A suuntainen. Keski-
osaan 25 on liitetty taipuisia sydtté- ja poistojohtoja 26, 27,
kuten kuviossa 1 on havainnollistettu. Johtorakenne 16 kannattaa
sihtejd 12 ja nesteensydttodrakenteita 14 niin, ettd ne ovat vuorot-

tain ja kiintedt toistensa suhteen ja muodostavat kulkutien nes-
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teelle rakenteista 14 kaukana olevalta alueelta ndihin rakenteisiin
14 edelleen sihdeiltd 12 alueille, jotka sijaitsevat kaukana
niistd.

Monissa tapauksissa jdrjestetddn enemmdn kuin yksi sarja
sihtejd 12 ja/tai rakenteita 14 ja tdllaisessa tapauksessa var-
siin 24 ja keskiosaan 25 asennetaan sisdisid jakoelimid 30 nestei-
den erillisen sy&tdn ja poiston sallimiseksi. AStiaan 10 voidaan
sijoittaa kuinka monta sdteisvarsistoa 24 tahansa niihin liitty-
vine sihteineen 12 ja nesteensy®ttdrakenteineen 14. Kuvioiden 1
ja 5 suoritusmuodoissa on esitetty kaksi tdllaista varsistoa.

Kuvion 1 suoritusmuodossa jokaiseen sdteisvarsistoon 24
sisdltyy vksi sarja sihtejd 12 ja rakenteita 14, jotka ldhtevit
siitd yl&spdin, sekd toinen sarja kumpaakin, jotka l&dhtevdt siitd
alaspdin. Kuvion 5 suoritusmuodossa ylempddn sdteisvarsistoon 24
sisdltyy yksi sarja siitd alaspdin l&htevid sihtejd 12 Jja alempaan
sdteisvarsistoon 24 sisdltyy vksi sarja sihtejd 12, jotka ldhtevit
siitd ylOspdin yhdessd vdliin sijoitettujen nesteensydttdrakentei-
den 14 kanssa.

Sihdit 12 ja nesteensydttdrakenteet 14 voivat olla monissa
eri muodoissa. Esim. kuviossa 2 sihdit 12 ja rakenteet 14 on
asetettu samankeskisiin nelidihin astian 10 pituussuunnassa A-A
katsottuna sdteisvarsien 24 yhdistdessd nelididen kulmat. Kuviossa
3 sihdit 12 ja rakenteet 14 on esitetty asetetuiksi samankeskisiin
ympyrdihin ja kuvioissa 1 ja 4-6 sihdit 12 ja rakenteet 14 on
esitetty asetetuiksi yhdensuuntaisille suorille viivoille suunras-
sa A-A katsottuna, jolloin johtorakenteen varret 24 ovat kohti-
suorassa nditd suoria viivoja vastaan. Kuvioiden 2 ja 4 suoritus-
muodoissa varsien 24 ja sihtien 12 vdlisiin liittymé&kohtiin kondis-
tuu vdhemmdn jdnnitystd tai rasitusta kuin rengasmuotoa kdytettdessd
ja sihdit 12 ja rakenteet 14 voidaan hitsata suoraan varsiin 24.
Kuvioiden 1 ja 4-6 suoritusmuodossa kaikki sihdit 12 ja kaikki
jakelurakenteet 14 voidaan valmistaa samalla tavalla ja varsiin 24
voidaan sijoittaa liitdnndt 32 (ks. kuviota 5), jotka sallivat
joko sihtien 12 tai nesteensydttdrakenteiden 14 niihin liittdmisen.

Kuviossa 1 on esitetty esimerkkimdinen tapa, jolla johtora-
kenne 16 voidaan jdrjestdd sydttdmddn ja poistamaan nestettd asti-

asta 10. Poisto alemmasta sdteisvarsistosta 24 on jdrjestetty tapah-
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tuvaksi ensimmdisen kanavan 33 1ldpi, kuten nuolet 33 osoittavat,

ja poistosta ylemmdstd sdteisvarsistosta 24 huolehtii toinen
kanava, osoitettu nuolilla 34, jolloin nestettd sydtetddn ylemmdn
sdtelsvarsiston 24 rakenteisiin 14 nuolien 35 oscittaman kanavan
ldpi ja alempaan sédteisvarsistoon 24 nuolien 36 osoittamaa kana-
vaa mybten. Kanavaan 35 sydtetty neste on edullisesti pesunestettd,
joka on perdisin l&hteestd 36 tms. Kanavaan 34 liitetyistd sihdeis-
td 12 poistettu neste menee sdiliddn 37 virtausohjatun venttiili-
laitteen 38 kautta ja tdtd nestettd voidaan kdyttda kanavan 36
pesuvetend, jolloin virtausta sdilitstd 37 kanavaan 36 ohjaa
pinnankorkeusohjattu venttiililaite 39. Kanavaan 33 liitettyjen
sihtien 12 l&dpi poistettu neste menee virtausohjatun venttiili-
laitteen 43 kautta s4ilicdn 40 ja tdmd neste voi vuorostaan mennd
pinnankorkeusohjatun venttiililaitteen 41 kautta johtoon 42 kdy-
tettdvdksi pesunesteend vuokeittimen alaosassa, johon astia 10 on
liitetty. On jdrjestetty my®s ilmanpoistojdrjestelmd 44, joka mahdol-
listaa staattisen vastavirtahuuhtelun aikaansaannin, kun poisto-
venttiililaitteet 38, 43 on suljettu.

Haluttaessa voidaan saada aikaan sopiva paine-ero tasaista
jakautumista silmdlla pitden jakamalla syStettdva nestevirta, niin
ettd se on puolet imusta. Tdssd tapauksessa voi kaksi putkea erik-
seen mennd sdteisvarsiin ja olla jarjestetty venttiili, Jjoka on
ajoitettu vaihtokytkeytym&ddn putkien v&dlilld ennalta madrdtyin
aikavdlein (esim. 10 s vdlein). Nesteensydttdrakenteissa olevat
aukot, jotka ovat suurempia ja kauempana toisistaan kuin poisto-
sihtien 12 aukot, voivat olla prismoidin muotoiset, kuten kuviossa
8 on esitetty. Kuviossa 8 on esitetty nesteensydttorakenteen 14 osa,
jossa on keskiosa 50, jonka ldpi sydtettdvd neste virtaa, jolloin
useita aukkoja 51 on jdrjestetty olemaan reikien 52 kautta toimi-
yhteydessd rakenteeseen 50. Aukoilla 51 on esitetylld tavalla
kaltevat seindt 53, joten niilld on prismoidin muoto ja pieni poik-
kipinta—-ala rakenteen 14 keskelld (ldhelld reikda 52) ja suuri
poikkipinta-ala pddssddn. Tdllainen laite on ldhemmin kuvattu US-
patentissa 3 913 838 (jonka opetukset on sisdllytetty tdhdn kirjal-
lisuusviitteend) ja se takaa aukkojen 51 tukkeutumisen vdlttdmisen.
Aukot 51 voidaan suunnata syottd@mddn nestettd pysty- tai vaakasuo-

rasti.
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Edestakaisin liikuttava laite 18 muodostuu edullisesti
yhdestd lineaarimoottorista 60, joka on sopivasti asennettu astian
10 yl&dpuolelle ja sen poikkileikkausalueelle. Moottori 60 liikut-
taa johtorakennetta 16 yhdessd tdhdn liitettyjen sihtien 12 ja
rakenteiden 14 kanssa ylospdin ensimmdiselld nopeudella ernalta
mddrdtyn matkan ja sitten alaspdin toisella nopeudella ennalta
mddrdtyn matkan, jolloin toinen nopeus on paljon suurempi kuin
ensimmdinen ja riittdvan suuri massaa kdsiteltdessd sihtien pin-
toihin tarttuvien materiaalien irtoamisen helpottamiseksi. T&llai-
nen toiminta on ldhemmin kuvattu US-patentissa 3 372 (87 Yléspéin
virtaavan massan nopeus sovitetaan tavallisesti sihtien mukaisesti
ndiden liikkuessa yl&spdin. Jos toiminnan halutaan tapahtuvan till&
tavalla, lineaarimoottori 60 voi edullisesti muodostua hydrauli-
sylinteristd.Vaihtoehtoisesti voidaan k&dyttdd US-patentin 4 076 623
mukaista edestakaisliikutusmekanismia, kun halutaan erilaista
edestakaisliikkeen vaikutusta.

Astian 10 normaalikdyt8ss8 massa virtaa siind yldspdin ja
sen yldosaan tdytyy sijoittaa mekanismi k&dsittelyn massan poista-
miseksi. Useita poistojohtoja 62 (ks. erityisesti kuvioita 1, 2 ja
3) on jdrjestetty astian 10 kehdn ympédrille sen ylipddhidn. Vidlineis-
td massan jakelemiseksi astian yldpddstd sen sisdpuolelta johtoon
62 kdsittdd useita erillisi&d kaavinterid 64 (joista vain yksi on
esitetty kuvioissa 1-3) ja vdlineen kaavinterien 64 heiluttamiseksi
akselin ympdri, joka on yhdensuuntainen astian 1C pituussuunnan A-A
kanssa. Esimerkkimidisid heilutusmekanismeja on selvemmin esitetty
kuvioissa 5-7 ja ne voivat kdsittdd lineaarimoottorin (kuten hyd-
raulisylinterin) 66 (ks. kuviota 7), joka on asennecttu astian 10
yldpuolelle ja sen poikkipinta-alan sis&dpuolelle. Jokainen kaavin-
terd 65 on liitetty levyyn 68, joka vuorostaan on kddntyviasti lii-
tetty vipupariin, kuten vipuihin 69, 70 (ks. kuviota 7), jolloin
vivut 69, 70 ja 71 - yhdessd vipujen 72, 73 kanssa, jotka on liitet-
ty lineaarimoottoriin 66 - muodostavat monikulmion kuijet ja kdyt-
tdvdat kaapimia 64 niin, ettZ ndmd eivdt ole toistensa tielléa,
mutta siirtdvat massaa astian sisdpuolelta johtoa 62 kohti. Kuten
kuviossa 2 on esitetty, astia 10 voi olla poikkileikkaukseltaan ne-
litmdinen, jolloin poistojohto 62 on asennettu sen jokaiselle sivul-
le ja kaavinterd 64 sen jokaiseen yldkulmaan kunkin kaavinter&dn
tehollisen pituuden ollessa hieman suuremman kuin puolet astian
sen sivun vaakasucrasta pituudesta, joka ldhtee kaavinterdn 64 asen-

nuskulmasta.
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Esilld olevan keksinndn mukainen laite soveltuu parhaiten
sakeudeltaan n. 6-15 % massan kdsittelemiscen ja sitd voidaan
kdyttdd massan valkaisuun, pesuun ja/tai sakeutukseen. Keksinndn
mukaisen massankdsittelyn esimerkkimdisessid tavassa massa kulje-
tetaan vuokeittimestid jondon 21 ldpi astiaan 10, jossa se virtaa
ylospdin. Virratessaan yldspdin sihtien 12 ja nesteensydttdraken-
teiden 14 vélissd jalkimmdisisti sybtetty neste vaikuttaa siihen
ja neste poistetaan massasta ja kuljetetaan astian 10 ulkopuolelle.
Massaa poistetaar astian 10 yléoasta kaavinteriid 64 heiluttamalla
massan siirtdmiseksi johtoihin 62, jotka johtavat poistoputkeen
22, joka kuljettaa massan varastosdilidtn 20 tms. rakenteeseen
(riippuen massalle astiassa 10 annettavasta kdsittelystd) . Kun
massa virtaa yl&spdin astiassa 10, sihtejd 12 ja rakenteita 14,
jotka ovat kiinteat toistensa suhteen, liikutetaan yléspdin ja
alaspdin astiassa tdmin pituussuunnassa A-AZ.

Mieluimmin sihtejd 12 ja rakenteita 14 liikutetaan ylOspdin
ensimmdiselld suhteellisen pienelld nopeudella, joka likimddrin
vastaa massan ylésvirtausnopeutta astiassa 10, ja sitten alaspdin
toisella nopeudella, joka on ensimmidisti nopeutta paljon suurempi
Ja kyllin suuri sihtien 12 pintoihin takertuneen massan irtoami-
sen helpottamiseksi.

Tdten on ymmdrrettdvissd, ettd keksinndn mukaisesti on saatu
aikaan yksinkertainen rakenne, joka eliminoi useimmat cnnestidin
tunnettuinin diffuusiopesureihin jms. liittyvistd ongelmista.
Vaikkakin keksintd on tidssi esitetty ja kuvattu sen nykyisin kdy-
tdnndllisimpédnd ja suositetuimpana pidetyn suoritusmuodonsa osalta,
on alan asiantuntijoille selvdd, ettd sitd voidaan menin tavoin
modificida keksinntn ulottuvuudessa, joka on katsottava seuraavien
patenttivaatimusten laajimmaksi tulkinnaksi Ja siksi sisdltividksi

kaikki ekvivalentit rakenteet ja menetelmit.
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Patenttivaatimukset

1. Laite massan jatkuvaa kdsittelyd varten, joka kdsittdd
pitkdnomaisen, pystyasentoisen onton astian (10), jossa on sivu-
(11) ja pohjaseinid (13), joukon poistosihtejd (12), jotka ovat
pddasiassa yhdensuuntaiset astian pituussuunnan kanssa ja ase-
tetut valimatkan pd&dh&dn toisistaan suunnissa, jotka ovat kohti-
suorassa astian pituussuuntaa vastaan, putkijohdon (16) poisto-
sihtien (12) kannattamiseksi ja kulkutien aikaansaamiseksi nes-
teelle poistosihdeistd (12) alueelle, joka sijaitsee kaukana pois-
tosihdeistd (12) ja astian (10) ulkopuolella, laitteen (18) joh-
don (16) ja tdhdn liitettyjen poistosihtien (12) liikuttamiseksi
edestakaisin ylds ja alas suunnassa, joka pddasiassa yhtyy as-
tian (10) pituussuuntaan, t un n e t t u siitd, ettd edestakai-
sin liikuttava laite (18) muodostuu vain lineaarimoottorista
(60), joka on sijoitettu astiaan (10) poikkileikkausalueelle ja
yhdistetty johtoon (16) ja sihteihin (12) niin, ettd johto (1l6)
poistosihtien (12) kannattamiseksi ei mene astian sivuseindn
(11) l&pi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd lineaarimoottori (60) on sijoitettu astian (1Q)
yldpuolelle, ja johto (16) kdsittdd keskisen putkiosan (25), jo-
ka kulkee astian (10) pituussuunnassa ja on kdytettdvdsti lii-
tetty lineaarimoottoriin (60), ja taipuisia poistojohtoja (26),
jotka on liitetty keskiseen putkiosaan (25) astian (10) yldpuo-
lella.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, jossa on lisdksi
joukko nesteensyodttdrakenteita (14), jotka on sijoiteltu poisto-
sihtien (12) vdliin, t unne t t u siitd, ettd johto (l6) kan-
nattaa nesteensydttdrakenteita (14) niin, ettd ndmd ovat kiintedt
poistosihtien (12) suhteen ja aikaansaavat kulkutien nesteelle
alueelta, joka sijaitsee kaukana nesteensydttdrakenteista (14),
ndihin nesteensyOttdrakenteisiin (14).

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t un ne t t u
siitd, ettd poistosihdit (12) ja nesteensydttdrakenteet (14) on
asetettu samankeskisiin nelifihin astian pituussuunnassa katsot-
tuna, jolloin johto (16) kdsittdd tukivarsia (24), jotka ovat
kohtisuorassa astian pituussuuntaa vastaan ja liittdvdt yhteen

nelididen kulmat.
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5. Patenttivaatimuksen 3 mukaine:ir laite, t unn e t t u
siitd, ettd poistosihdit (12) ja nesteensydttdrakenteet (14)
on asetettu yhdensuuntaisille suorille viivoille astian pituus-
suunnassa katsottuna ja ettd johto kdsittdd tukivarren (24), jo-
ka on kohtisuorassa mainittuja suoria viivoja vastaan.

6. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd nesteensydttdrakenteet (14) muodostuvat useista le-
vyistd (49), joibin on muodostettu aukkoja (51), jotka ovat suu-
rempia ja kauempana toisistaan kuin poistosihteihin (12) muo-
dostetut aukot.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un ne t tu
siitd, ettd nesteensydttdlevyihin (49) muodostetut aukot (51)
ovat prismoidin muotoiset ja niilld on suurempi poikkipinta-ala
lihempinid ao. nesteensydttdrakenteen (14) pddtd kuin sen kes-
kusta (52).

8. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t un ne t t u
siitd, ettd sihdit (12) on sijoitettu ainakin kahteen sihtisar-
jaan, toinen toisen ylipuolella, kunkin sihtisarjan sihdit (12)
ovat yhdensuuntaiset jokaisen toisen sihtisarjan sihtien kanssa,
ja nesteensydttdrakenteet (14) tuovat sisdén nestettd seiniensd
(49) 1ldpi, jolloin neste virtaa samojen sihtien vdlissd ja kos-
ketukseen niihin, joiden vdliin nesteensy&ttdrakenteet on si-
joitettu.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, joka edelleen
kdsittdd astian kehidn ympidrdividt poistojohdot (62), jotka on
asetettu astian (10) yldosaan, t un n e t t u useista kaavin-
teristd (64), jotka on asetettu astian yldosaan (15) ja ovat
kierrettdvissid akselien ympdri, jotka ovat yhdensuuntaiset as-
tian (10) pituussuunnan kanssa.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unn e t t u
kdyttdvdlineistd (66,68,69,70,71,72,73) kaavinterien (64) hei-
luttamiseksi akseliensa ympdri, jolloin ndmd kdyttdvalineet
(66,68,69,70,71,72,73) on sijoitettu astian (10) yldpuolelle ja
muodostuvat vain yhdestd lineaarimoottorista (66) kaikkia kaa-

vinterid (64) varten.
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Patentkrav

1. Anordning f&r kontinuerlig behandling av massa och
omfattande ett langstridckt upprittstdende ihdligt kérl (10)
inkluderande sido- (11) och bottenvdggar (13), ett flertal
avdragssilar (12) strdckande sig vdsentligen parallellt med
kirlets langstridckta riktning och pa avstand fré&n varandra i
riktningar vinkelrdtt mot kdrlets langstrdackta riktning, en
ledning (16) f&r uppbdrande av avdragssilarna (12) och for
tillhandah&llande av en vdtskepassage frdn avdragssilarna (12)
till ett omrade p& avstdnd fr&n avdragssilarna (12) och ytterom
kirlet (10), och en anordning (18) f&r rdrande av ledningen
(16) med vidhingande avdragssilar (12) upp och ner i en rikt-
ning som vidsentligen sammanfaller med kdarlets (10) langstrédckta
riktning, k 8 nne t e c k na d ddrav, att den vixelverkande
anordningen (18) bestdr endast av ett linedrt manovreringsorgan
(60) inne i kdrlets (10) tvarsnittsarea och forenat med ledningen
(16) och silarna (12) s& att ledningen (16) for uppbdrande av
avdragssilarna (12) inte gdr genom kérlets sidovdagg (11).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnet¢tec k -

n a d dirav, att det linedra mandvreringsorganet (60) placerats
ovanfdr karlet (10), och ledningen (16) omfattar ett centralt
rérformat parti (25) strdckande sig i kdrlets (10) langstrdackta
riktning och operativt kopplat till det linedra mandvrerirgsorganet
(60) och flexibla avdragsledningar (26) anslutna till det centrala
rérformade partiet (25) ovanfdr kdrlet (10).

3. Anordning enligt patentkravet 1, vidare omfattande ctt
flertal vitskeinfdringsstrukturer (14) placerade mellan avdrags-
silarna (12), k4 nnetecknad ddrav, att ledningen (16)
uppbir vatskeinfdringsstrukturerna (14) s& att de dr stationdra
i f&5rhallande till avdragssilarna (12) och tillhandahaller en
vitskepassage frin ett omrade pa avstand frén vdtskeinfdrings-
strukturerna (14) till vitskeinfdringsstruxkti rerna (L4) .

4. Anordning enligt patentkravet 3, k & nne¢tec k -

n a d didrav, att avdragssilarna (12) och vitskeinfdringsstrukturerna
(14) placerats i koncentriska kvadrater d& de betraktas i kdrlets

langstrdckta riktning, varvid ledningen (16) omfattar stddarmar
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(24) striackande sig vinkelrdtt mot kirlets langstrdckta riktning
och sammankopplande kvadraternas hérn.

5. Anordning enligt patentkravet 3, kdnneteck-
n a d dirav, att avdragssilarna (12) och vitskeinfdringsstrukturerna
(14) placerats i parallella rdta linjer da de betraktas i kdrlets
langstrdckta riktning, och ledningen omfattar en stodarm (24)
som stricker sig vinkelrdtt mot de rita linjerna.

6. Anordning enligt patentkravet 3, k adnneteck-
n a d darav, att viatskeinfdringsstrukturerna (14) omfattar ett
flertal skvivor (49) med Oppningar (51) diri, vilka &r storre
och p& ldngre inbdrdes avstand &n Oppningarna 1 avdragssilarna
(12).

7. Anordning enligt patentkravet 6, k anneteck-
n a d dirav, att Oppningarna (51) i vitskeinfdringsskivorna
(49) &r prismoida till formen och har en stdrre tvdrsnittsarea
ndrmare respektive vitskeinfdringsstrukturdnde (14) &n mittdel
(52).

8. Anordning enligt patentkravet 3, kdanneteck-
n a d dirav, att ndmnda silar (12) placerats i Atminstone tva
siluppsdttningar, den ena ovanfdr den andra, varje siluppsdttnings
silar (12) &r parallella med silarna i den varje annan uppsdttningen,
och vitskeinfdringsstrukturerna (14) infdr vitska genom sina sidor
(49), varvid vdtskan flyter mellan och i kontakt med samma silar
mellan vilka vitskeinfdringsstrukturerna ir placerade.

9. Anordning enligt patentkravet 1, omfattande avdragsled-
ningar (62) i kdrlets (10) 6vre del omgivande kirlets periferi,
k annetecknadav ett flertal avstrykarblad (64) anordnade
invid kirlets ovre del (15) och roterbara kring axlar som &r
parallella med kdrlets (10) langstrdckta riktning.

10. Anordning enligt patentkravet 9, kdnnetegc k -
n a d av mandvreringsorgan (66,68,69,70,71,72,73) fOr oscillering
av avstrykarbladen (64) kring deras axlar, varvid mandvrerings-
organen (66,68,69,70,71,72,73) placerats ovanfor kdrlet (10)
och bestdr av endast ett enda 1ineidrt mandvreringsorgan (66)

£5r samtliga avstrykarblad (64).

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 575 795
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