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(54) Lanze zum Leiten eines Gases in einen Airbelt

(57) Lanze (1) zum Leiten von Gas in einen Airbelt (2),
wobei die Lanze (1) mit einer
Gaseinbringungsvorrichtung zum  Aufblasen der
Lanze (1) und des Airbelts (2) unter Einbringung eines
Gases koppelbar ist, wobei die sich im Inneren des
Airbelts (2) erstreckende, mitsamt dem Airbelt (1) um
eine Umlenkungsvorrichtung (13) geflihrte Lanze (1)
ein Schlauchgewebe (4), welches Schlauchgewebe
(4) eine Vielzahl von sich in Kettfadenrichtung (9)
erstreckender Kettfaden (7) aus einem
Kettfadenmaterial und eine Vielzahl von sich in
Schussfadenrichtung (10) erstreckender Schussfaden
(8) aus einem Schussfadenmaterial umfasst, und
zumindest als eine Gassperrschicht ausgebildete
Kunststoffschicht (6) umfasst, sodass die Lanze (1)
eine definierte Gasdichtigkeit aufweist.

Figur 1
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Beschreibung

[0001] Diese Erfindung betrifft eine Lanze zum Leiten eines Gases in einen Airbelt, wobei die
Lanze mit einer Gaseinbringungsvorrichtung zum Einbringen eines Gases in die Lanze und in
weiterer Folge in den Airbelt koppelbar ist.

[0002] EP1056894B1 offenbart ein aufblasbares Gurtband, welches im Unterschied zu der im
Folgenden offenbarten erfindungsgeméBen Lanze zwei Gewebeschichten und keine Kunst-
stoffschicht als eine Sperrschicht umfasst.

[0003] DE102008055769 betrifft eine Anordnung zur Anbindung eines aufblasbaren Sicher-
heitsgurtes an einen Beschlag.

[0004] DE102010052652 betrifft eine Anordnung einer Lanze innerhalb eines Gurtes, wobei die
sich in das Innere des Gurtes erstreckt. Es findet sich in DE102010052652 kein Hinweis Uber
eine spezielle Ausbildung der Lanze aus bestimmten Materialien. Ebenso sind in
DE102010052652 keine Angaben betreffend der Konstruktion der Lanze enthalten. Aus der
Offenbarung von DE102010052652 lassen sich keine ahnlichen Produkteigenschaften wie die
der im Folgenden offenbarten erfindungsgemaBen Lanze ableiten.

[0005] DE2008048 offenbart ebenso nicht die Verwendung von besonderen Materialien oder
die Kombination dieser zur Herstellung einer Lanze. Es findet sich in DE2008048 keine Angabe
betreffend einer besonderen Konstruktion der offenbarten Lanze.

[0006] DE4305291 betrifft die Verwendung von Airbags zum Schutz von Insassen von Fahr-
zeugen.

[0007] W09851542A1 beschreibt einen Sicherheitsgurt umfassend einen Airbelt.

[0008] AT300591 hat einen Airbelt zum Inhalt, welcher luftdurchlassig zur Abgabe von Luft
durch den verwendeten Stoff ausgebildet ist.

[0009] EP0366518 beschreibt einen Sicherheitsgurt umfassend einen Airbelt.
[0010] DE3714088 offenbart ein Gurtband fir einen Sicherheitsgurt.

[0011] Die im Folgenden offenbarte Erfindung stellt sich die Aufgabe eine Lanze als ein Teil
eines Airbelts bereitzustellen, welche Lanze sich wegen ihrer geringen, flr den Benutzer anna-
hernd nicht splrbaren, das heiBt geringen Dicke und fir den Benutzer angenehmen, hohen
Flexibilitat auszeichnet. Die erfindungsgeméaBe Lanze findet beispielsweise bei aufblasbaren
Sicherheitsgurten Anwendung, welche an den Koérper einer Person anliegend angelegt werden.
Ein Beispiel eines aufblasbaren Sicherheitsgurtes kann ein Airbelt darstellen.

[0012] Eine erfindungsgemaBe Lanze zeichnet sich dadurch aus, dass die sich im Inneren des
Airbelts erstreckende, mitsamt dem Airbelt um eine Umlenkungsvorrichtung gefliihrte Lanze ein
Schlauchgewebe ist und zumindest eine als Gassperrschicht ausgebildete Kunststoffschicht
aufweist, sodass die Lanze eine definierte Gasdichtigkeit aufweist. Zur Fiihrung des Airbelts
mitsamt der Lanze um eine Umlenkungsvorrichtung umfasst das Schlauchgewebe eine Viel-
zahl, sich in Kettfadenrichtung erstreckender Kettfaden aus einem Kettfadenmaterial und eine
Vielzahl, sich in Schussfadenrichtung erstreckender Schussfaden aus einem Schussfadenmate-
rial.

[0013] Die Kunststoffschicht kann im Schlauchgewebe integrativ oder an zumindest einer Man-
teloberflache des Schlauchgewebes ausgebildet sein.

[0014] Die Kunststoffschicht kann an der inneren und/oder duBeren Manteloberfldche in zumin-
dest Teilbereichen aufgebracht sein. Die Kunststoffschicht kann eine an die Struktur des
Schlauchgewebes angepasste oder glatte Oberflache aufweisen. Die Offenbarung der Erfin-
dung schlieB3t nicht aus, dass die Oberflache der Kunststoffschicht strukturiert ist.

[0015] Mittels der Kunststoffschicht werden die Poren des Gewebes in einem definierten Aus-
maf verschlossen, wodurch eine definierte Gasdichtigkeit der erfindungsgeméaBen Lanze er-
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reicht wird.

[0016] Das Schlauchgewebe als ein Teil der erfindungsgeméaBen Lanze ist vorzugsweise naht-
los und umfasst keine Hakelkante. Nahtlose Schlauchgewebe sind mittels Rundwebmaschinen
oder Schiitzenwebmaschinen herstellbar. Das Schlauchgewebe kann jedoch auch eine Hakel-
kante aufweisen. Derartige Schlauchgewebe werden mit Hilfe einer Nadelbandwebmaschine
hergestellt. Die hier offenbarte Lanze ist auf keine spezielle Ausfiihrungsform von Schlauchge-
weben nach dem Stand der Technik beschrénkt.

[0017] Da die erfindungsgeméBe Lanze ein Schlauchgewebe und eine Kunststoffschicht wie
beispielsweise eine Silikonschicht umfasst, weist die erfindungsgeméBe Lanze eine fir den
Benutzer wahrnehmbare, flexible Eigenschaft auf. Diese flexible Eigenschaft der Lanze fihrt
dazu, dass die in einem Airbelt integrierte Lanze fir eine Person in einem nur sehr geringen
Ausmaf bei Verwendung des Airbelts spurbar ist.

[0018] Die flexiblen Eigenschaften der erfindungsgeméaBen Lanze erlauben auch das Fihren
der Lanze im Inneren des Airbelts um einen Umlenkpunkt. Ein Umlenkpunkt kann eine Schloss-
zunge sein, welche in einem Gurtschloss verankerbar ist.

[0019] Eine Lésung oder ein Bestandteil einer Lésung zu der hier diskutierten Aufgabenstellung
der hier offenbarten Erfindung liegt darin, eine Lanze aus einem Schlauchgewebe aufweisend
ein Verhdltnis der Anzahl der Kettenfédden pro 1,0 cm Messlange zu der Anzahl der Schussfa-
den pro Gewebelage und pro 1,0 cm Messlénge von 1,5 bis 2,5 bereitzustellen. In einer Ausfiih-
rungsform betragt das Verhaltnis der Anzahl der Kettenfaden pro 1,0 cm Messlange zu der
Anzahl der Schussfaden pro Gewebelage und pro 1,0 cm Messlange 2,16.

[0020] Das oben angefiihrte Verhéltnis kann jeden, auch nicht ganzzahligen Wert in dem ange-
gebenen Bereich wie beispielsweise 1,6, 1,7, 1,8, 1,9, 2,0, 2,1, 2,2, 2,3, 2,4, aufweisen. Die
angegebenen Verhaltniszahlen haben weiters einen Einfluss auf zumindest eine der hier offen-
barten vorteilhaften Eigenschaften der erfindungsgeméaBen Lanze, insbesondere auf den unten
angefiihrten hohen Berstdruck der Lanze, auf die geringe Wanddicke der Lanze, auf die Flexibi-
litdt der Lanze und auf die Dichtigkeit der Lanze. Der Fachmann erkennt hierbei weiters, dass
die angeflhrten Eigenschaften der Lanze in einem Zusammenhang stehen kénnen.

[0021] Die erfindungsgemaBe Lanze kann dadurch charakterisiert sein, dass das Schlauchge-
webe eine Vielzahl von Kettfaden und eine Vielzahl von Schussfaden umfasst. Die schlauch-
férmig ausgebildete Lanze kann bei einem Innendurchmesser von 25,0 +/- 1,5 mm eine Anzahl
von 180 +/- 5 Kettfaden in Kettfadenrichtung aufweisen. Die Lanze kann in Schussfadenrich-
tung 104 +/- 10 Schussfaden pro 10 cm Erstreckungsrichtung der Lanze und pro Gewebelage
der Lanze aufweisen.

[0022] Die Schussfaden und/oder die Kettfaden der Lanze kénnen einen Titer von 500-
2000 dtex aufweisen. Es kdnnen zur Herstellung der erfindungsgeméaBen Lanze Schussfaden
und/oder Kettfaden, welche einen Titer von 1100 dtex aufweisen, verwendet werden.

[0023] Bei Einhaltung der oben angegebenen Charakteristika erfiillt die erfindungsgeméBe
Lanze einerseits die Anforderungen einer geringen Wandstérke der Lanze und einer hohen
Flexibilitdt der Lanze, andererseits die Anforderungen einer hohen mechanischen Belastbarkeit
der Lanze und einer definierten Dichtigkeit der Lanze.

[0024] Die erfindungsgemaBe Lanze kann als Kettfadenmaterial und/oder als Schussfadenma-
terial Polyester-monofil oder Polyester-multifil (Polyester: thermoplastische Polyethylentereph-
thalat - PET/Gruppenbezeichnung PES), Aramid-monofil oder Aramid-multifil (Aramid: aromati-
sche Polyamide - AR), POLYAMID-monofil oder POLYAMID-multifil umfassen.

[0025] Bei Verwendung von Aramid-multifil als Schussfaden und Polyester-multifil als Kettfaden
und Einhaltung der oben angegebenen Charakteristika des Schlauchgewebes zeichnet sich die
erfindungsgemaBe Lanze durch einen statischen Berstdruck von circa 60,0 bar (bei Verwen-
dung von Wasser als Fillmedium) und einem dynamischen Berstdruck von circa 30,0 bar (bei
Verwendung eines Gasgemisches als Fillmedium) aus. Die Gesamtdicke der Lanze betragt
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hierbei circa 1,1 mm +/- 0,3 mm bei einer Wandstérke von circa 0,55 mm +/- 0,15 mm.

[0026] Das Schussfadenmaterial und/oder das Kettfadenmaterial kdnnen eine Temperaturbe-
standigkeit von 150°C bis 180°C aufweisen. Vorzugsweise weist das Schussfadenmaterial eine
Temperaturbestandigkeit von mindestens 180°C und das Kettfadenmaterial eine Temperatur-
bestandigkeit von mindestens 150°C auf. Durch eine entsprechende Materialwahl sind im We-
sentlichen die angegebenen Temperaturbestandigkeiten gewahrleistbar.

[0027] Die Kunststoffschicht kann eine Schicht umfassend Silikon, Polyurethan (Polyurethan -
PU), Polyvinylchlorid (Polyvinylchlorid - PVC) und/oder Polytetrafluorethylen (Polytetrafluorethy-
len - PTFE) sein.

[0028] Durch die Materialauswahl der Kunststoffschicht und die Dicke der Kunststoffschicht
kann die vorteilhafte Wirkung der Kunststoffschicht auf die erfindungsgemaBe Lanze wie bei-
spielsweise die Gasdichtigkeit der Lanze definiert werden. Weitere vorteilhafte Wirkungen sind
im Folgenden beschrieben.

[0029] Die Kunststoffschicht weist vorteilhaft eine Temperaturbesténdigkeit von 180 °C auf.

[0030] Die Kunststoffschicht kann mittels Verfahren nach dem Stand der Technik auf die Man-
teloberflache aufgebracht werden. Ein mégliches Aufbringungsverfahren ist das Rakelverfah-
ren.

[0031] Ein Airbelt kann mittels eines Gasgenerators mit einem Gas nach dem Stand der Tech-
nik geflllt werden. Ein Gasgenerator besteht aus einer Anziindeinheit und einem Festtreibstoff.
Durch einen Stromimpuls des Steuergerdtes wird die Anzindeinheit aktiviert. Diese entziindet
den Festtreibstoff, der meist in Tablettenform vorliegt. Das dabei entstehende Gas (ca. 1350°C)
strémt aus dem Gasgenerator gegebenenfalls durch einen Diffuser, weiters Uber die erfin-
dungsgeméBe Lanze in den Airbelt. Durch die Expansion betragt die Temperatur des in den
Luftsack strémenden Gases etwa 150°C.

[0032] Hybridgasgeneratoren stellen eine Verbindung aus pyrotechnischem Generator und
einem Druckspeicher dar. Sie enthalten also sowohl eine pyrotechnische Ladung zur Gaser-
zeugung als auch einen Druckspeicher mit circa 200 bis 700 bar vorgespanntem Gas (iblicher-
weise Heliumgas oder Gasgemische aus Helium und Argon). Diese Systeme kénnen nach dem
Stand der Technik bei Airbelts (Gurtairbags) Anwendung finden, da hier geringere Fillgastem-
peraturen erreicht werden miissen.

[0033] Die erfindungsgemaBe Lanze kann einen Werkstoff zum Unterbinden eines Durchtren-
nens der Lanze durch ein scharfkantiges Werkstlck wie beispielsweise eines Verschlussteil des
Gasgenerators wahrend des Aufblasens der Lanze und gegebenenfalls des Airbelts umfassen.

[0034] Vor dem Aufblasen der Lanze wird das Verschlussteil des Gasgenerators von diesem
entfernt. Der Verschlussteil wird zufolge des sich aufbauenden oder aufgebauten Druckes in die
Lanze geschossen. Das Verschlussteil kann eine scharfkantige Form aufweisen, wobei eine
zerstérende Wirkung der scharfkantigen Form des Verschlussteiles auf die Lanze durch den
oben angeflihrten Werkstoff zum Unterbinden eines Durchtrennens der Lanze verhindert wird.

[0035] Dieser Werkstoff kann beispielsweise eine hohe Schnittfestigkeit aufweisen. Der Werk-
stoff zur Unterbindung des Durchtrennens der Lanze kann der fir den Kettfaden und/oder flr
den Schussfaden verwendete Werkstoff sein. Die erwahnte Verwendung des Werkstoffes Ara-
mid als Kettfadenmaterial und/oder als Schussfadenmaterial ist unter anderem wegen der
hohen Schnittfestigkeit von Aramid vorteilhaft.

[0036] Ebenso kann dieser Werkstoff ein Teil der Kunststoffschicht sein, insbesondere wenn
die Kunststoffschicht an der Innenmanteloberflache oder integrativ im Schlauchgewebe ausge-
bildet ist.

[0037] Die zumindest teilweise vom Airbelt umhillte Lanze kann einen weiteren Werkstoff zum
Unterbinden einer Beschadigung des Airbelts wéhrend des Aufblasens der Lanze umfassen.

[0038] Es handelt sich hierbei im Wesentlichen um ein Mittel, welches eine Dehnung der Lanze
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auf eine Grenzform begrenzen kann, wobei der Airbelt bei Erreichen der Grenzform der Lanze
keiner UberméaBigen Belastung unterworfen ist. Die Begrenzung der mdéglichen Formverande-
rung, wie die Dehnung, insbesondere Querdehnung der Lanze kann durch die Ausbildung der
Féaden und/oder der Gewebekonstruktion erfolgen. Die Aufgabenstellung der Ausbildung der
Faden umfasst die Auswahl des Materials (Kettfadenmaterial und/oder des Schussfadenmateri-
al) und/oder die Ausbildung beziehungsweise die Konstruktion des Schlauchgewebes.

[0039] Es sei hierbei die vorteilhafte Dehnungseigenschaft von Aramid erwahnt. Ebenso kann
die Dehnung durch die Kunststoffschicht begrenzt werden.

[0040] Figur 1 zeigt einen Querschnitt einer Ausflhrungsform der erfindungsgemafBen
Lanze.

[0041] Figur 2 zeigt die Verwendung einer Ausfuhrungsform der erfindungsgeméBen Lanze
bei einem Airbelt. Der Airbelt ist in Figur 2 als Dreipunktgurt ausgebildet.

[0042] In den Figuren 1 und 2 kennzeichnen die folgenden Bezugszeichen die nachgestellten
Elemente eines Airbeltes umfassend eine mdgliche Ausfihrungsform der erfindungsgemafien
Lanze.

1. Lanze

Airbelt

(frei)

Schlauchgewebe

Innere Manteloberflache
Kunststoffschicht
Kettfaden

Schussfaden

© N s Db

9. Kettfadenrichtung

10.  Schussfadenrichtung

11. Brust

12. erster Teilbereich (Brustgurt)
13. Umlenkungsvorrichtung

14.  erster Anschlagpunkt

15.  zweiter Anschlagspunkt

[0043] Figur 1 zeigt einen Querschnitt einer moéglichen Ausflihrungsform einer erfindungsge-
méaBen Lanze 1 flr einen Airbelt 2 (in Figur 1 nicht dargestellt). Die in Figur 1 dargestellte Aus-
fihrungsform der erfindungsgeméBen Lanze 1 umfasst ein Schlauchgewebe 4, an dessen
inneren Manteloberflache 5 als Sperrschicht eine Kunststoffschicht 6 angebracht ist. Durch die
Kombination der Kunststoffschicht 6 mit dem Schlauchgewebe 4 wird zur Beflillung der Lanze 1
mit einem Gas eine definierte Gasdichtigkeit definiert.

[0044] Das Schlauchgewebe 4 umfasst eine Vielzahl von Kettfaden 7 aus einem Kettfadenma-
terial und eine Vielzahl von Schussfaden 8 aus einem Schussfadenmaterial. Aus Griinden der
Ubersichtlichkeit sind nur in einem kleinen Ausschnitt A der Figur 1 die Kettfaden 7 und die
Schussfaden 8 dargestellt. Das Schlauchgewebe 4 - gleich wie ein sonstiges Gewebe - ist
durch die im Kreuzungspunkt von Kettfaden 7 und Schussfaden 8 situierten Poren in Bezug-
nahme auf seine Gasdichtigkeit charakterisiert. Mittels der auf die innere Manteloberflache 5
aufgebrachten Kunststoffschicht 6 werden die Poren in einem definierten AusmaB verschlos-
sen, sodass die erfindungsgemaBe Lanze 1 das Kriterium der oben erwdhnten Gasdichtigkeit
erfillt.
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[0045] Die in Figur 1 dargestellten Kettfaden 7 sind entlang dem Umfang des Querschnittes der
Lanze 1 angeordnet und erstrecken sich in Langsrichtung der Lanze 1. Die erfindungsgeméBe
Lanze 1 umfasst ein beschichtetes Schlauchgewebe 4, wobei das Schlauchgewebe 4 eine
Vielzahl von Kettfaden 7 und eine Vielzahl von Schussfaden 8 umfasst. Die schlauchférmig
ausgebildete Lanze 1 umfasst bei einem Innendurchmesser von 25,0 +/- 1,5 mm in Kettfaden-
richtung 9 eine Anzahl von 180 +/- 5 in Langsrichtung verlaufenden Kettfaden 7. Die Lanze 1
umfasst weiters pro 10,0 cm Erstreckungsrichtung der Lanze und pro Gewebelage der Lanze
eine Anzahl von 104 +/- 10 in Schussfadenrichtung 10 verlaufende Schussfaden 8, welche in
Querrichtung der Lanze 1 verlaufen. Die angegebenen Toleranzen sind in Figur 1 nicht ersicht-
lich.

[0046] Das Kettfadenmaterial ist bei der in Figur 1 dargestellten Ausfihrungsform der Lanze 1
Polyester-multifil. Als Schussfadenmaterial wird Aramid-multifii verwendet. Das erwédhnte
Schussfadenmaterial weist eine Temperaturbestandigkeit von mindestens 180°C, das Kettfa-
denmaterial eine Temperaturbesténdigkeit von mindestens 150°C auf. Die Kettfaden 7 und die
Schussfaden 8 weisen jeweils einen Titer von 1100dtex auf.

[0047] Die Kunststoffschicht 6 ist aus Silikon hergestellt, welches nach Verfahren nach dem
Stand der Technik wie beispielsweise Rakeln auf das Schlauchgewebe 4 aufgebracht wird.

[0048] Die Gesamtdicke der Lagen der Lanze 1 betragt circa 1,1 mm +/- 0,3 mm (Wandstarke
circa 0,55 mm +/- 0,15 mm).

[0049] Das in der Lanze 1 als Schussfadenmaterial umfasste Aramid dient als Werkstoff zur
Unterbindung eines Durchtrennens der Lanze 1 durch ein scharfkantiges Werkstick wie bei-
spielsweise der Verschluss des Gasgenerators. Wegen der geringen Dehnbarkeit von Aramid
dient das Schussfadenmaterial auch als Werkstoff zur Begrenzung einer Verformung der Lanze
1. Insbesondere einer Querschnittsdehnung der Lanze 1 wahrend des Vorganges des Aufbla-
sens durch Einleiten eines Gases. Die hier angefiihrten vorteilhaften Eigenschaften des Werk-
stoffes Aramid haben bei der in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsform insbesondere wahrend
des Ziindens des Generators und dem damit hervorgerufenen Ablésen des Verschlussstlickes
des Generators beziehungsweise beim Aufblasen der Lanze 1 einen Einfluss auf die vorteilhaf-
ten Eigenschaften der erfindungsgeméBen Lanze 1.

[0050] Figur 2 zeigt die Verwendung einer Ausfliihrungsform der erfindungsgeméaBen Lanze 1
als ein Teil eines Airbeltes 2. Der in Figur 2 dargestellte Airbelt 2 ist als Dreipunkigurt ausge-
fOhrt. Der Airbelt 2 umfasst eine erfindungsgeméaBe Lanze 1.

[0051] Die in Figur 2 in Form einer gestrichelten Linie dargestellte Lanze 1 erstreckt sich im
Inneren des Airbeltes 2 von einem ersten Anschlagpunkt 14 Gber die Umlenkungsvorrichtung
13 in einen an der Brust 11 der Person anliegenden ersten Teilbereich 12 des Airbeltes 2. In
einem zu der Brust 11 der Person benachbarten Bereich ist ein zweiter Anschlagspunkt 15 zur
Befestigung des Airbeltes 2 angeordnet. Durch die Erstreckung der Lanze 1 bis in den ersten
Teilbereich 12 des Airbeltes 2 wird gewéhrleistet, dass der erste Teilbereich 12 des Airbeltes 2
durch die Einbringung eines Gases mittels der erfindungsgemaBen Lanze 1 aufblasbar ist.
Wegen Erstreckung der Lanze 1 zumindest vom Anschlagspunkt 14 Gber die Umlenkungsvor-
richtung 13 in den ersten Teilbereich 12 des Airbeltes 2, kann die Umlenkungsvorrichtung 13
nicht als Absperrung des aufblasbaren Airbeltes 2 wirken.

[0052] Die erfindungsgeméBe Lanze 1 weist eine derart hohe mechanische Belastbarkeit auf,
dass die Lanze 1 bei Einbringung des Gases und bei einer hohen Zugbelastung der Kettfaden
mit einem Berstdruck von circa 30,0 bar belastbar ist. Bei Einbringung des Gases ist die Berst-
druckbestandigkeit der Lanze 1 und die Zuglastbestandigkeit der Lanze 1 grdBer, als eine
auftretende Absperrungskraft des Airbelts 2 im Bereich des Bauchgurtes und/oder eine auftre-
tende Absperrungskraft im Bereich der Umlenkungsvorrichtung 13. Dadurch wird gewéhrleistet,
dass das vom Gasgenerator ausstromende Gas (ber die Lanze 1 in den ersten Teilbereich 12
(Brustgurtes) des Airbelts 2 leitbar ist. Das im ersten Teilbereich 12 des Airbelt 2 ankommende
Gas blast dann den Airbelt 2 im Bereich des Brustgurtes auf.
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Patentanspriiche

1. Lanze (1) zum Leiten von Gas in einen Airbelt (2), wobei die Lanze (1) mit einer Gasein-
bringungsvorrichtung zum Aufblasen der Lanze (1) und des Airbelts (2) zum Einbringen ei-
nes Gases koppelbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die sich im Inneren des Airbelts (2) erstreckende, mitsamt dem Airbelt (1) um eine Umlen-
kungsvorrichtung (13) geflihrte Lanze (1) ein Schlauchgewebe (4), welches Schlauchge-
webe (4) eine Vielzahl von sich in Kettfadenrichtung (9) erstreckender Kettfaden (7) aus ei-
nem Kettfadenmaterial und ein Vielzahl von sich in Schussfadenrichtung (10) erstrecken-
der Schussféaden (8) aus einem Schussfadenmaterial umfasst,
und zumindest als eine Gassperrschicht ausgebildete Kunststoffschicht (6) umfasst, so-
dass die Lanze (1) eine definierte Gasdichtigkeit aufweist.

2. Lanze (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffschicht (6) im
Schlauchgewebe (4) integrativ oder an zumindest einer Manteloberfliche (5) des
Schlauchgewebes (4) ausgebildet ist.

3. Lanze (1) nach einem der Anspriche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
haltnis der Anzahl der Kettfaden (7) pro 1,0 cm Messlange zu der Anzahl der Schussfaden
(8) pro Gewebelage und pro 1,0 cm 1,5 bis 2,5, vorzugsweise 2,16 ist.

4. Lanze (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
Innendurchmesser von 25,0 +/- 1,5mm der schlauchférmig ausgebildeten Lanze (1) das
Schlauchgewebe (4) in Kettfadenrichtung (9) 180+/-5 Kettfdden (7) und in Schussfaden-
richtung (10) 104+/-10 Schussfaden (8) pro 10,0cm Erstreckungslange der Lanze (1) und
pro Gewebelage der Lanze (1) aufweist.

5. Lanze (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Kettfa-
den (7) und/oder die Schussféaden (8) tber den gesamten Bereich der Lanze oder in Teil-
bereichen der Lanze (1) einen Titer von 500 dtex bis 2000 dtex, vorzugsweise jeweils 1100
dtex Uber den gesamten Bereich der Lanze aufweisen.

6. Lanze (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Kettfa-
denmaterial und/oder das Schussfadenmaterial eine synthetische Faser wie beispielsweise
Aramid-monofil, Aramid-multifil, Polyester-monofil, Polyester-multifil, Polyamid-monofil oder
Polyamid-multifil umfasst.

7. Lanze (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunst-
stoffschicht (6) eine Schicht umfassend Silikon, Polyurethane, Polyvinylchlorid, Polytetraf-
luorethylen ist.

8. Lanze (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
samidicke der Lagen der Lanze (1) circa 1,1 mm +/- 0,3 mm bei einer Wandstarke der
Lanze (1) von circa 0,55 mm +/- 0,15 mm betragt.

9. Lanze (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Lanze
(1) einen Werkstoff zum Unterbinden eines Durchtrennens der Lanze (1) durch ein scharf-
kantiges Werkstiick umfasst.

10. Lanze (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Lanze
(1) zumindest teilweise vom Airbelt (2) umhdllt ist, wobei die Lanze (1) einen weiteren
Werkstoff zum Unterbinden einer Beschadigung des Airbelts zufolge einer Formverande-
rung der Lanze (1) umfasst.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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