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Haarautuma putkien hitsaamiseksi kiinni kokoomalaitteeseen. -

Avgrening f&r sammansvetsning av rdér i en samlingsanordning.

Tamin keksinn®dn kohteena on haarautuma putkien hitsaamiseksi kiinni
kokoomalaitteeseen, varsinkin kdytettdvdksi suurpainelaitteissa hdy-
ryvoimalaitoksia varten, jossa on liitdntdaukkoa ympdrdivid kaulus,
joka on valmistettu kokoomalaitteen aineesta ja jolla on suunnilleen

haarautuman mahdollisesti ohennetun vastepdidn seindmdpaksuus.

Jotta voitaisiin kiinnittdd enemmdn tai vdhemmdn suuri lukumddrd
putkia kokoomaliatteeseen, viime aikoina on kdytetty haarautumia,
joilla aikaisemmin kdsitettiin putkinippoja. Ndissd haarautumissa
oli valereikdporaus, jonka ldpimitta vastasi korkeintaan mydhempdd
ldpiporausta. Vastakkain asetettavien otsapintojen kohdalla haarau-
tumat oli varustettu lieriOmiiselld vasteella, joka sovitettiin si-
joituksen ja suuntauksen middrddamistd varten kokoomalaitteen seind-
mdssd olevaan poraukseen ennenkuin haarautuma hitsattiin kokoomalait-
teeseen kiinni. Hitsauksen j&dlkeen valeriekdporaus jatkettiin haarau-
tuman aluksi poraamattoman osan ja kokoomalaitteen seindmdn ldpi,
jolloin samalla tuli poistetuksi hitsisauman pohja, minkd johdosta
hitsisauman pohjaan tuli estetyksi epdtdydellinen hitsaisauma ja

lovivaikutus.



Kuitenkin tdssd tunnetussa menetelmdssd ja siind kdytetyssd haarautu-
massa esiintyi se epdkohta, ettd haarautumien hitsauksen jdlkeen jo-
kainen haarautuma tdytyi tySstdd lastuavasti, minkd lisdksi suurien

kokoomalaitteiden kysymyksessd ollessa lukuisten putkien esiintyessd

tarvittiin paljon tydtd ja aikaa.

Edelld selitetyn tekniikan tason ndiden epdkohtien vdlttdmiseksi on
lisdksi tunnettua varustaa jokainen liitdntdkohta kokoomalaitteeseen
haarautuman hitsaamiseksi liitdntdaukkoa ympdrdivdllid kauluksella,
joka on valmistettu kokoomalaitteen aineesta ja jolla on suunnilleen
haarautuman mahdollisesti ohennetun vastepddn seindmidpaksuus. Haa-
rautuma hitsataan vastepddllddn sopivimmin vastus- ja sulahitsauk-
sella tukipintaan. Sen jdlkeen hitsisauma tdytetddn pddllehitsauk-
selia. T&lld tunnetulla menetelmdlld ja siihen kuuluvalla haarautu-
malla on se etu alussa selitettyyn tekniikan tasoon ndhden, ettd
sisdpuolinen tydstd ldpimenon valmistamiseksi ja hitsauspurseiden,
esimerkiksi ldpiporauksests syntyvien, poistamiseksi jd3 pois ja
ettd kosketuspinnan ldpihitsaus pienen seindmdpaksuuden johdosta
aikaansaatuun hitsisaumaan ndhden on vdlittSmdsti mahdollista ja

nimenomaan valinnaisella vastus- tai sulatushitsauksella.

Toteuttaessa kédytdnndssd tdtd tunnettud menetelmdd on todettu epd-
edulliseksi, ettd rengasmaisella kosketuspinnalla vastepddhdn varus-
tetut haarautumat ovat vaikeasti suunnattavissa, ettd on tarpeellista
haarautumien kiinnitys ennen varsinaista kiinnityshitsausta ja ettéd
hitsauskohta varsinkin ldpimitaltaan suurten kokoomalaitteiden ky-
symyksessd ollessa on hyvin vaikeasti luoksepddstdvissid, jolloin
huolimatta erikoisten hitsauslaitteiden kidytdstd ei voida aina

valttdd epdtdydellisid hitsisaumoja.

Tdmdn keksinndn teht&vidnd on aikaansaada johdannossa mainittua laatua
oleva haarautuma putkien hitsaamiseksi kokoomalaitteeseen, joka
haarautuma voidaan vdlittdmidsti ldpihitsata ilman ennalta tapahtuvaa

kiinnitystd ja td116in varmistaa hitsauskertoimen 1 sidilyttdminen.
Tamd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd haarautuman
ja kauluksen vdlinen rengasmainen kosketuspinta.on sisddnpdin kalte-

vasti kartiomainen.

Haarautuman keksinnon mukaisella sovellutusmuodolla aikaansaadaan sen



itsetoimiva keskittyminen niin, ettd se voidaan hitsata ilman mitd&n
lisdsuuntausta ja keskittdmistd sekd ilman ennalta tapahtuvan kiinni-
tyksen tarvetta vidlittOmisti kokoomalaitteen kaulukseen. Kallista-
malla kosketuspinta aikaansaadaan lisdksi hyv& luoksepddstdvyys hit-
sisaumaan, koska polttimella tdytyy olla sama kaltevuus kuin koske-
tuspinnalla, jotta mydskin kokoomalaitteen suurilla ldpimitoilla on
olemassa tarpeeksi tilaa hitsauspolttimen liikuttelemiseksi. Lopuksi
saavutetaan se etu, ettd rengasmaisen kosketuspinnan kallistamisen
vaikutuksesta sisddnpdin juoksevan aineen painovoiman johdosta haa-
rautuman sisdpinnalle ei voi syntyd mitddn poimuja, vaan pdinvastoin
saavutetaan tasainen pddllystys, minkd ansiosta hitsauskertoimen 1

sdilyminen on taattu.

Keksinnon erddn lisdtunnusmerkin mukaan haarautuman vastepdin kar-
tiomaisen ulkopuolisen tydston lisdksi sisdpinnassa on lisdsorvaus.
mydskin haarautuman mittojen suurella toleranssialueella haarautuman
vastepddn kosketuspinnan moitteettoman yhdenmukaisuuden varmistami-

seksi kokoomalaitteeseen muodostetun kauluksen kosketuspinnan kanssa.

Piirustuksessa on esitetty keksinnén mukaisen haarautuman kaksi so-

vellutusesimerkkid, jossa piirustuksessa:

Kuvio 1 esittdd kokoomalaitteen kaulukseen kiinnitetyn haarautuman

ensimmdigén sovellutusesimerkin leikkausta.

Kuvio 2 esittdd kuviota 1 vastaavaa leikkausta sitten, kun haarautuma

on hitsattu kosketuspintaan.

Kuvio 3 esittdd kuvioita 1 ja 2 vastaavasti hitsisauman tdydenti-

mistd.
Kuvio 4 esittdd haarautuman toisen sovellutusmuodon leikkausta.

Kuvioissa 1 - 4 on esitetty pituusleikkaus kokoomalaitteen osasta,
joka kokoomalaite on varustettu esittidmittd jdtetyn putken liittéd-
miseksi kauluksella 2, joka on valmistettu kokoomdlaitteen 1 ainees-
ta esimerkiksi jyrsimdlld ja joka muodostaa rengasmaisen kosketus-
pinnan 3, joka ympdr&i samankeskisesti liitdntdaukkkoa 4.



Kauluksen 2 kosketuspinnan 3 p#ddlle asetetaan haarautuma 5, joka t&td
tarkoitusta varten on varustettu vastaavalla kosketuspinnalla 7.
Jotta kosketuspinta 3 sopisi kaulukseen 2 ja kosketuspinta 7 haarau-
tumaan 5, ts. haarautuman 5 vastep&dn seindmidpaksuus sopigi yhteen
kauluksen 2 seindmdpaksuuden kanssa, haarautuma 5 on ohennettu kar-

tiomaisesti vastepddtd kohti ja nimenomaan ulkopuolisen tydstdn 6

avulla.

Jotta oltaisiin mahdollisimman riippumattomia haarautumassa 5 olevan
porauksen toleranssialueesta, haarautuman 5 sisdpintaan voi olla
lisdksi tydstetty laajennus 10 niin, ettd riippumatta haarautuman 5
toleransseista kosketuspinnan 7 tarvittava yhdenmukaisuus kauluksen

2 kosketuspinnan 3 kanssa on varmistettu.

Haarautuman 5 ja kauluksen 2 vdlinen rengasmainen kosketuspinta 3
vast. 7 on sisddnpdin kaltevasti kaartiomainen niin, ettid kokooma-
laitteeseen 1 kiinni hitsattava haarautuma 5 kauluksen 2 pddlzie
asetettaessa keskittyy itsetoimivasti ja voidaan hitsata kiinnitti-

mdttd yhdessd tydvaiheessa.

Kuviossa 2 on esitetty ldpihitsi 8, jonka vdlitykselld haarautuma

5 on hitsattu kiinni kokoomalaitteeseen 1 sdilyttden hitsauskerroin
1,0. Haarautuman 5 porauksen sisdpinnalla huomataan, ettid hitsisauma
on tullut tdysin ldpihitsatuksi, jolloin ilmenee v&dhdinen pullistuma,
joka on huomattavissa mydskin lédpihitsin 8 kuperuutena porauksen

sisdpinnalla.

Haarautuman 5 kiinnittadmisen jdlkeen kuvdossa 2 esitetyn ldpihitsin
8 vdlityksel}d tapahtuu hitsisauman tdyttdminen pddllehitsisaumalla
9, joka on esitetty kuviossa 3. T&std huomataan, ettd ei tarvita
kokoomalaitteeseen 1 kiinnitetyn haarautuman 5 mitd&n myShempdi

lastuja irroittavaa tyOstdmistd.



Patenttivaatimukset

1. Haarautuma putkien hitsaamiseksi kiinni kckoomalaitteeseen, var-
sinkin kdytettdvdksi suurpainelaitteissa hoyryvoimalaitcksia varten,
jossa on liitdntdaukkoa ympdrdiva kaulus, joka on valmistettu kokoo-
malaitteen aineesta ja jolla on suunnilleen haarautuman mahdolli-
sesti ohennetun vastepddn seindmdpaksuns, tunnet tu siitd,
ettd haarautuman (5) ja kauluksen (2) wvdlinen rengasmainen kosketus-

pinta (3, 7) on sisdinpdin kaltevasti kartiomainen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen haarautuma, t unne t t u
siitd, ettd haarautuman (5) vastepddn kartiomaisen ulkopuolisen

tydston (6) lisdksi sisdpinnassa on lisdsorvaus (10).



Patentkrav

1. Avgréning f6r sammansvetsning av rdr i en samlingsanordning,
speciellt f8r anvindning i h8gtryckanordningarna f6r angkraftverk,
som uppvisar en fdreningsplats omgivande muff, som dr framstidlld

av dmnet av samlingsanordningen och som har ungefdr densamma
sdggstyrkan som avgreningens m&jligt fértunnade motdnda, Kk & n n e =
tecknad ddrav, att den ringformiga kontaktsyra (3, 7) mellan

avgreningen (5) och muffen (2) &r inat gdende konisk.

2. Avgreningen enligt patentkravet 1, k & nne tecknad
ddrav, att avgreningens (5) motdnda till dess koniska yttre

bearbetande (6) har d&nnu en tilldggssvarvning (10) i dess inre

yta.
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