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Vyndlez se tykd sloZeni vsdzky pro vyrobu vysokolegovanych ndstrojovyich oceli v
indukéni nebo obloukové peci.

Vyroba vysokolegovanych ndstrojovyich oceli se provddi pFevd¥nd v kysele, p¥ipad-
ng zdsadité vyzddné indukdni peci, p¥ifem¥ podstatnou 8dst vsidzkovych surovin tvo¥i
vliastni vyrobni odpad stejné nebo pFibuznych znadek oceli, ddle odpad oceli uhliko-
vych, pfipadng specidlni druhy surového ¥eleza & feroslitiny. Nevyhodou tohoto vyrob-
niho zplsobu je vysokd spotfeba feroslitin jako FeW, FeV, FeMo, FeCr a tim i vysokd
palivoenergetickd ndroénost celého vyrobniho postupu. Krom& toho p¥indSeji feroslitiny,
zv14a3t€ PeW, zvySené mnoZstvi siry, arsenu, cinu, p¥ipadné daldich doprovodnych prvkd
do vsdzky, a tim i do oceli, jeji% u¥itné vlastnosti jsou tim nep¥iznivd ovlivioviny.
V neposledni ¥ad® je tato technologie viroby zati¥ena vysokymi ndklady ne vsdzku,

Uvedené nevyhody odstranuje vsdzka pro vyrobu ndstrojovych oceli v indukéni nebo
obloukové peci, tvo¥end vratnym ocelovym odpadem, feroslitinami a uhlikatou ldtkou po-
dle vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze vsdzka se sklddd z 5 aZ 50 % hmot-
nosti pFetaveného brusného odpadu, 22 aZ 56 % hmoitnosti ocelového odpadu, 10 a% 30 %
hmotnosti odpadu uhlikové oceli a 11,5 a% 17 % hmotnosti feroslitin.

Vfhodou vyroby vysokolegovanych ndstrojovych oceli podle vyndlezu je, ¥e pou¥ivd
jako hlavni vsdzkové suroviny fzv. pfetavbu, vyrobenou v obloukové peci nebo jiné ta-
vici peci z brusnych kalé a prachd, t¥isek a kusového odpadu stejné nebo p¥ibuzné
znacky oceli, prifemZ podil brusnych keld ve vsdzce se pohybuje od 5 do 85 % hmotnos—
ti., PFetavenim brusnych kall a ostatnich kovonosuych surovin se vyrobi “pPetavba!

g podilem hlavnich legujicich prvki, odpovidaejicim jejich obsahu nebo ndsobku obsshu

v oceli. Ndslednou mimopecni rafinaci oceli tzv. pYetavby v pdnvi se sni¥{ jeji obsah
fosforu, siry, cinu, arsenu, olova a antimonu hluboko pod bé&Znou hranici, &imZ se zi-
skd velmi &istd surovina pro vyrobu ndstrojovych oceli v indukdni peci. Podil pietavby
ve vsdzce indukéni pece se pohybuje nejvyhodndji v rozmezi 200 a% 400 kg na + oceli.
Pouziti pFetavby ve vsdzce dovoluje nahradit surové Zelezo, které se p¥iddvd pro zvyse-

sy

ni obsahu uhliku v oceli po nataveni, ze vsdzky, jakoZ i sni¥it spotPebu feroslitin,

V p¥ikladném provedeni byla vsdzka pro indukdni pec slo¥ena podle hmotnosti z
26,4 % vlastniho ocelového odpadu, 2,4 % ciziho ocelového odpadu, 30,3 % pPetavenych
brusnych kald, 28,8 % odpadu uhlikové oceli, 8 % ferowolframu, 2,3 % ferochromu a
1,7 % ferovanadu. Celkovd hmotnost vsdzky 8inila 1 000 kg, PFitom vlastni ocelovy od-
pad m&L hmotnostni sloZeni krom¥ Zeleza 0,85 % uhliku, 4,20 % chromu, 10,25 % wolfra—
mu, 2,35 % vanadu, 0,25 % manganu a 0,25 % k¥emiku., Cizi ocelovy odpad mEL hmotnostni
chemické sloZenf krom& Zeleza 1,97 % ubliku, 11,75 % chromu, 1,0 % wolframu, 0,5 %
molybdenu, 0,4 % vanadu & 0,45 % manganu., P¥etavba z brusnych kall obsahovals 1,3 %
uhliku, 0,14 % manganu, 0,25 % k¥emiku, 0,012 % fosforu, 0,013 % siry, 3,93 % chromu,
0,38 % molybdenu, 1,3 % vanadu, 10,24 % wolframu, zbytek ¥elezo. Ferowolfram mSl hmot—
nostni sloZenf 70,0 % wolframu, 0,4 % manganu, 1,0 % k¥emiku, 0,7 % uhliku, 0,05 %
fosforu, 0,1 % siry, zbytek Zelezo. Ferochrom obsahoval 60,0 % chromu, 2,0 % k¥emiku,
0,03 % fosforu, 0,05 % siry, zbytek Zelezo. Ferovaenad obsshoval 80,0 % vanadu, 22,0 %
hliniku, 1,0 % k¥emiku, 0,25 % uhliku, 0,06 % fosforu, 0,05 % siry, zbytek Zelezo.

PREDMET VYNLLEZU

Vsdzka pro vyrobu ndstrojovych oceli v indukdni nebo obloukové peci, tvoPend
vratuym ocelovym odpadem, feroslitinami a uhlikatou 1dtkou, vyznadend tim, Ze se skld-
dd z 5 aZ 50 % hmotnosti p¥etavendho brusného odpadi, 22 a% 56 % hmotnosti ocelového
odpadu, 10 aZ 30 % hmotnosti odpadu uhlikové oceli a 11,5 a% 17 % hmotnosti feroslitin.
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