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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania falistego forniru drzewnego,
oblozonego obustronnie, a nastepnie plyt z
niego oraz urzadzenia do wytwarzania te-
go forniru. ' _

Znany jest fornir falisty, oklejony je-
dno- lub dwustronnie jakakolwiek powtlo-
ka. ‘

Znany 'jest spos6b przejSciowego falo-
wania forniru, lecz nieznany jest dotad
spos6b trwalego utrzymywania tych fal w
postaci im pierwotnie nadanej. Do§wiad-
czenia wykazaly, Ze nie mozna osiggnaé
dobrych wynikéw, je$li cienkim tasmom
drewmianym, podobnie jak przy wyrobie
tektury falistej, nadaje sie ksztalt falisty

i wierzcholki fal przymocowuje przez przy-
klejanie ich do plaskiej taSémy drewnianej.
W takim materiale powstaja duze odksztal-
cenia drewna pofalowanego. Chociaz fale
wytwarza sie réwnolegle do slojéw, to je-
dnak z biegiem czasu nastepuje wyré6wna-
nie napiecia, wywolanego przez pofalowa-

‘nie, niektére czeSei forniru wylamuja sie, a

cato§é zluznia sie. Szczegblnie dostrzegalnie
wystepuja te wady, gdy plyta z wkladka z
tak pofalowanego forniru ma byé pilowa-
na, gdyz wskutek zluznienia si¢ pofalowa-
nia powstaje tak znaczne tworzenie sie pe-
knieé, ze pilowanie staje sie zupelnie nie-
mozliwe. \ _
Wedlug wynalazku usuwa si¢ te wady



i otrzymuje w prosty sposéb fornir pofalo-
wany, odpowiadajacy tekturze falistej, a
wiec lekkie tworzywo o doskonalych wlas-
nos$ciach.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze
cienka tas$me Swiezo.otrzymanego forniru
okleja. sie z dwoch stron, to znaczy zaopa-
truje w-cienkie powloki z papieru, metalu,
tkaniny lub blony z materiatu sztucznego,
po czym te warstwy przesyca sie np. skla-
dnikiem zywiey sztucznej. Przyklejanie to
odbywa sie najlepiej za pomocg kleiwa, za
wierajacego .krzemiany, wzglednie za po-
mocg krzemianu. Najlepiej nadaje sie klej
z krzemianu sodowo - potasowego w mie-
szaninie z glykoza, weglanem wapniowym
oraz tlustym olejem, rozpuszeczalnym w wo-
dzie - wskutek sulfonowania. Tak oklejona
i w danym razie napawang taséme drewnia-
na przeprowadza sie przez urzadzenie zao-
patrzone w walki zlobkowane, ktorych
zlobki sg ogrzewane. Przy tym w tej samej
maszynie naklada sie najpierw kleiwo i
przed lub podezas schniecia wytwarza fali-
sto§¢ materialu. W tej samej maszynie
réwniez przykleja sie $rodkowe wkladki
miedzy falami ta$m wzglednie okladziny,
czyli podkladki lub nakladki na fale forni-
ru, przeprowadzajac je po ogrzanych po-
wierzchniach.

Przez naklejanie za$§ dalszych ptaskich
tadm na boki réwnolegle sklejonych tasm
falistych wytwarza sie plyte, wypemiona
wewnatrz falistym fornirem, stanowiacg
doskonala lekka plyte do réinych celéw;
moze ong zastapié dotychezas stosowane
zwykle plyty sklejane, ktére sa znacznie
ciezsze, .

... Mozna-réwniez wytworzy¢.gietka. plyte
falista, ukladajac stoje okladziny réwnole-
gle do stojow pofalowanego drewna. Przez
wygieeie takiej plyty i podklejenie na wy-
gietej. stronie. druga plaska okladzing wy-
gieta mozna. otrzymaé wygieta plyte we-
wnatrz falista np. do wyrobu beczek do
oweeow lub podobnyeh. Jedli  natomiast

uklada sie stoje okladziny pod katem, naj-
lepiej. pod prostym katem wzgledem stojow
taSmy falistej, .otrzymuje sie plyte elasty-
czng, lecz nie zginajaca sie, ktéra jednak
posiada duzo zalet w poréwnaniu ze zwy-
klymi plytami sklejanymi. Taka plyta jest
przede wszystkim lzejsza niz odpowiednie
klejonki, a poza tym posiada daleko lepsze
wlasnoSci izolujgce cieplo, zimno i dZzwiek.

Nalezy zaznaczyé, ze do wyrobu fornir:
falistego nalezy stosowaé Swiezo skrawane
tadmy drewniane, co jest stosowane po raz
pierwszy wedlug niniejszego wynalaz-
ku.

Drewniana tasma forniru pofalowane-
go, obtozonego dwustronnie wedlug wyna-
lazku, zachowuje ten ksztalt réwniez bez
naklejania na nia okladziny.

Mozna sklejaé wierzcholki kilku fali-
stych taém; otrzymuje sie w ten sposéb
blok o budowie podobnej do wezy bez pro-
stych mostkéw. Blok ten piluje sie¢ prosto-
padle do stojow falistego drewna za pomo-
cz np. pily taSmowej, otrzymujac w ten
sposéb plyty o wygladzie wezy. Te plyty
mozna stosowaé jako wewnetrzne wkladki,
nakladajac na nie z dwoéch stron plaskie
klejonki. ' .

Przy wytwarzaniu grubszych ptyt umie-
szceza sie w odpowiednio przycietej ramie
drewnianej o grubej Sciance kilka natozo-
nych jedna na druga cienkich plyt falistych
i skleja sie je. Taka wkladke mozna cbijaé
drewnem, metalem, tekturg lub podobnym
materialem. '

Umieszczajac sztywna falista wkladke
w ramie drewnianej o takiej samej wyso-
koSci i wiercae dziury w poprzecznych do
fal wkladki bokach ramy, otrzymuje sie
plyte z otwartymi kanatami powietrznymi.
Taka plyta nadaje sie szczegblnie do budo-
wy drzwi, na okladziny $cienne i do innych
celow. .. T

Wolne -przestrzenie w plytach, zwlasz-
cza posiadajacych budowe wezy, moga byé
wypelnione - materiatem izolacyjnym, - np.



korkiem lub podobnym materialem w sta-
nie luZznym lub odlewanym, np. gipsem (z
trocinami), betonem, masg smolowsy, ce-
mentem itd.

Rysunek przedstawia kilka przykladéow,
wykonania forniru wedlug niniejszego wy-
nalazku, Fig. 1 przedstawia urzadzenie do
wytwarzania z drewna forniru pofalowane-
go, fig. 2 — plyte z drewna falistego z je-
dnostronng okladzing w przekroju poprze-
cznym, fig. 3 — podobna plyte z dwustron-
nymi okladzinami, fig. 4 — plyte z wklad-
ka o budowie podobnej do wezy, a fig. 5 —
" cze$é drzwi z rama i wkladka falista oraz
kanalami powietrznymi.

Na fig. 1 litera a oznacza ta§me drew-
niang, b — taSmy papierowe, ¢ — zbiorniki
do kleju, d, e i f — walce zlobkowane, g —
prowadnice, b — faliste przenoéniki taSmo-
we, ¢ — nakladke drewniang, k¥ — ogrze-
wany stél.

Swiezo skrawany fornir a, skierowany

slojami réwnolegle do waleéw Ztobkowa-
nych d i e, jest wprowadzany miedzy te
walce. Dwie taSmy papierowe b wprowa-
dza si¢ jednocze$nie z formirem a. Przed
przejSciem ta$ém papierowych przez walce
zlobkowane, powleka sie je kleiwem, znaj-
dujacym sie w zbiornikach ¢. Oklejanie pa-
pierem zapobiega pekaniu i kurczeniu sie
cienkich forniréw, lamaniu sie gotowych
plyt z wkladkami z drewna falistego przy
pitowaniu oraz powieksza wytrzymalo§é
drewna falistego na dzialanie wilgoei. Na-
klejone powloki papierowe zapewniaja
réwniez trwalo$é nadanej postaci falistej i
usuwajg powstawanie natezefi w miejscach
sklejanych. .

Sklejone warstwy przechodza dalej za
pomoca prowadnic g, walcéw e i f oraz
taémowego falistego przeno$nika h do le-
wego zbiornika ¢, ktérego walek naklada
kleiwo na wierzchotki fal. Podkladke ¢
wprowadza sie na dole, przy czym tasmo-
wy przeno$nik k wywiera odpowiedni na-
cisk na przyklejane wierzchotki fal. Wszy-

stkie walge zlobkowane, przenoéniki- i stét
mozna ogrzewaé w celu przySpieszenia su-
szenia drewna i wigzania kleju.

Fornir falisty i wykonane z niego plyty
z kanalami lub o budowie wezy nie moga
nigdy odksztalcaé sie, przy czym nakladki
réwniez nie wyginajg sig, poniewaz klej
do ich przymocowania znajduje si¢ na
wierzchotkach fal, a nie jak zwykle na ca-
lej powierzchni drewna. Fornir falisty i
wytworzone z niego plyty wyrézniajg sie
malym ciezarem, wlasno§ciami izolacyjny-
mi i malymi kosztami wytwarzania.

Sposrod wielu mozliwych zastosowan
nadaja sie one do uzytku w strefie pod-
zwrotnikowej, do szalowania, “na przepie-
rzenia, do wyrobu mebli, drzwi, na opako-
wania i beczki, na lekkie budowle, stoiska
wystawowe, kulisy i budynki  w wytwdér-
niach filméw, domki weekendowe:

Oszczedno§é ma drzewie, w poréwnaniu
ze zwyklymi klejonkami, jak réwniez na
kleju, jest znaczna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania falistego for-
niru, oblozonego obustronnie, znamienny
tym, ze Swiezo otrzymany fornir jednocze-
$nie okleja sie papierem, faluje i suszy
sie.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze §wiezo otrzymany for-
nir jednocze$nie okleja sie tekturg, folig
metalowa, tkaning lub podobnym materia-
lem, faluje i suszy sie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze papier, tekture, tkanine lub
podobny material nasyca sie najlepiej skla-
dnikami zywicy sztucznej i przykleja kle-
jem, najlepiej zawierajgcym krzemiany.

4. Plyta skladajgca sie z plaskich o-
kladzin drewnianych i wkladki z falistego
forniru, wytworzonego w sposéb wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze sloje okladzi-
ny s3 skierowane pod katem, najlepiej pod



prestym katem do stojéw fallstego forniru
drzewnego.

5. Plyta wedlug zastrz. 4, znamienna
tym, ze okladziny sg przyklejone do wierz-
chotkéw fal wkladki.

6. Plyta wedlug =zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tym, ze wkladka jej sklada sie z
kilku réwnolegltych warstw falistego for-
niru, ustawionych na bokach i poltaczonych
na wierzcholkach fal =z p}a.skimi wkladka-
mi posrednlml

. Plyta wedtug zastrz. 4 — 6, zna-
mienna tym, Ze na brzegach jest zaopa-
trzona w listwy réwnolegle oraz prostopa-
dte do pofaldowania.

8. " Odmiana plyty wedlug zastrz. 4 —
7, znamienna tym, ze wkladka z falistego
forniru jest oklejona tektura, folia metalo-
wa, tkaning lub podobnym materiatem.

9. DPlyta wedlug zastrz. 4 — 8, zna-
mienna tym, ze wolne przestrzenie miedzy
falami wkladki sa wypelione materiatem
izolacyjnym, np. korkiem, trocinami lub
podobnym $rodkiem, albo zalane gipsem,
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cementem, betonhem lub podobnym mate-
rialem twardniejgcym.

10. Urzadzenie do wykonywania spo-
scbu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
7e zawiera w jednym zespole znane walki
ogrzewane do falowania, przy ktérych
mieszczg sie  znane walki do zakladania
zwojoéw tasm papierowych oraz umieszczo-
ne sa obok nich znane dwa przyrzady do
pokrywania klejem, a nastepnie znany fa-
listy przenoénik ta§mowy do odbierania
falistego forniru.

11. TUrzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tym, ze posiada trzeci przyrzad
(¢) z watkami do nakladania kleiwa na ze-
wnetrzne wierzchotki pofalowanego forni-
ru, przyciskanego do cienkiej plaskiej o-
kladziny (7), przesuwanej jednoczeSnie po
cgrzewanym stole (k).

Franz Markle
Friedriech Wilhelm Franke
' Zastepca: inz. F. Winnicki
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