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用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于快换模具库的

双向推拉式堆垛机构，包括安装架，所述安装架

上设置有固定板、滑板和第一电机，所述固定板

上设置有滑轨，所述第一电机驱动滑板在滑轨内

水平滑动，所述安装架上还设置有滚轮机构和驱

动滚轮机构的第二电机，所述滚轮机构设置在滑

板两侧，所述固定板底部设置有升降杆以及驱动

升降杆升降的第三电机，所述固定板前侧设置有

挂钩，通过在双向推拉式堆垛机构中设置的第一

电机驱动滑板在固定板上的滑轨内水平滑动、固

定板底部设置有升降杆以及驱动升降杆升降的

第三电机以及滚轮机构实现了全自动模具存取，

解决了模具的存放采用货叉或人工存取，存在安

全隐患，且工作效率低的问题。
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1.一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，其特征在于：包括安装架(154)，所述

安装架(154)上设置有固定板(151)、滑板(152)和第一电机(153)，所述固定板(151)上设置

有滑轨，所述第一电机(153)驱动滑板(152)在滑轨内水平滑动，所述安装架(154)上还设置

有滚轮机构(155)和驱动滚轮机构(155)的第二电机(156)，所述滚轮机构(155)设置在滑板

(152)两侧，所述固定板(151)底部设置有升降杆(6)以及驱动升降杆(6)升降的第三电机

(7)，所述固定板(151)前侧设置有挂钩(158)。

2.如权利要求1所述的一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，其特征在于：所述

滚轮机构(155)包括固定架(5)、滚轮(51)、主动轴(52)、传动轴、第一齿轮(53)、皮带条(54)

和第二齿轮(55)，所述第一齿轮和滚轮(51)设置在传动轴上，所述传动轴设置在固定架(5)

上，所述第一齿轮(53)和第二齿轮(55)通过皮带条(54)连接，所述第二齿轮(55)设置在主

动轴(52)上，所述第二电机(156)驱动主动轴(52)旋转。

3.如权利要求2所述的一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，其特征在于：所述

固定架(5)两侧还设置有导向轮(56)。

4.如权利要求3所述的一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，其特征在于：所述

滑板(152)上还安装有模具定位块(157)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 212704042 U

2



用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种模具存放、管理和换模技术领域，尤其涉及一种用于快换模

具库的双向推拉式堆垛机构。

背景技术

[0002] 现有技术中，对于模具的存放一般采用货叉或人工存取，存在安全隐患，且工作效

率低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型解决的技术问题是提供一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，

实现了全自动模具存取，解决了模具的存放采用货叉或人工存取，存在安全隐患，且工作效

率低的问题。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种用于快换模具库的双向推

拉式堆垛机构，包括安装架，所述安装架上设置有固定板、滑板和第一电机，所述固定板上

设置有滑轨，所述第一电机驱动滑板在滑轨内水平滑动，所述安装架上还设置有滚轮机构

和驱动滚轮机构的第二电机，所述滚轮机构设置在滑板两侧，所述固定板底部设置有升降

杆以及驱动升降杆升降的第三电机，所述固定板前侧设置有挂钩。

[0005] 进一步的是：所述滚轮机构包括固定架、滚轮、主动轴、传动轴、第一齿轮、皮带条

和第二齿轮，所述第一齿轮和滚轮设置在传动轴上，所述传动轴设置在固定架上，所述第一

齿轮和第二齿轮通过皮带条连接，所述第二齿轮设置在主动轴上，所述第二电机驱动主动

轴旋转。

[0006] 进一步的是：所述固定架一侧还设置有导向轮。

[0007] 进一步的是：所述滑板上还安装有模具定位块。

[0008] 本实用新型的有益效果是：通过在双向推拉式堆垛机构中设置的第一电机驱动滑

板在固定板上的滑轨内水平滑动、固定板底部设置有升降杆以及驱动升降杆升降的第三电

机以及滚轮机构实现了全自动模具存取，解决了模具的存放采用货叉或人工存取，存在安

全隐患，且工作效率低的问题。

附图说明

[0009] 图1为双向推拉式堆垛机构整体示意图。

[0010] 图2为升降杆以及第三电机示意图。

[0011] 图3为滚轮机构示意图。

[0012] 图中标记为：安装架154、固定板151、滑板152、第一电机153、滚轮机构155、第二电

机156、模具定位块157、挂钩158、固定架5、滚轮51、主动轴52、第一齿轮53、皮带条54、第二

齿轮55、升降杆6、第三电机7。
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具体实施方式

[0013] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0014] 如图1和2所示，一种用于快换模具库的双向推拉式堆垛机构，包括安装架154，所

述安装架154上设置有固定板151、滑板152和第一电机153，所述固定板151上设置有滑轨，

所述第一电机153驱动滑板152在滑轨内水平滑动，所述安装架154上还设置有滚轮机构155

和驱动滚轮机构155的第二电机156，所述滚轮机构155设置在滑板152两侧，所述固定板151

底部设置有升降杆6以及驱动升降杆6升降的第三电机7，所述固定板151前侧设置有挂钩

158；快换模具库开始工作，对模具库内的模具取出时，所述第三电机7驱动固定板151上升，

所述第一电机153驱动滑板152在滑轨内向模具仓库内滑动，仓库内的模具挂在固定板151

前侧设置的挂钩158上，第一电机153驱动滑板152在滑轨内向远离模具仓库的方向移动，当

模具移动到滚轮机构155上时，第三电机7驱动固定板151下降，使得第二电机156驱动滚轮

机构155对模具进行运送，当快换模具库对模具仓库内放模具内，工作原理相反，实现了全

自动存取模具，解决了模具存放、管理和换模技术繁杂且成本高的问题，提高了工作效率，

降低了设备成本。

[0015] 在此基础上，如图3所示，所述滚轮机构155包括固定架5、滚轮51、主动轴52、传动

轴、第一齿轮53、皮带条54和第二齿轮55，所述第一齿轮和滚轮51设置在传动轴上，所述传

动轴设置在固定架5上，所述第一齿轮53和第二齿轮55通过皮带条54连接，所述第二齿轮55

设置在主动轴52上，所述第二电机156驱动主动轴52旋转；第二电机156驱动主动轴52旋转，

主动轴52的旋转带动通过皮带条54连接第一齿轮53和第二齿轮55进行转动，第一齿轮53的

转动带动传动轴以及滚轮51的转动，实现了对模具的存取，提高了工作效率。

[0016] 在此基础上，如图3所示，所述固定架5两侧还设置有导向轮56；设置的导向轮56对

运动的模具进行导向，防止发生角度偏移而影响运送效果。

[0017] 在此基础上，如图1所示，所述滑板152上还安装有模具定位块157；设置的模具定

位块157使得模具在运送过程中稳定，提高了工作质量。

[0018] 以上所述的具体实施例，对本实用新型的目的、技术方案和有益效果进行了进一

步详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本实用新型的具体实施例而已，并不用于限制本

实用新型，凡在本实用新型的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包

含在本实用新型的保护范围之内。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 212704042 U

5



图3
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