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(57) Die Erfindung dient der Herstellung von el o
FuRbodenbelagen, Teppichen, Mdbel- oder g \
Dekorationsstoffen. Es ist Ziel und Aufgabe der Erfindung, \
. die Musterungsmaoglichkeiten fiir Polschlingengewirke, { '
insbesondere Polschlingen-N&hgewirke zu erweitern bei
_Erhdhung der Arbeitsgeschwindigkeiten und der
‘Funktionssicherheit gegenliber bekannten Verfahren und
Vorrichtungen. Entsprechend dem erfindungsgeméfen ()}
Verfahren werden alle zu einem Kettkurs gehérenden
musterbildenden Faden gemeinsam von einer
Speziallochplatine gefiihrt und versetzt und die
schlingenbildenden Faden werden jeweils durch besondere
Steuerelemente ausgewahit. Das erfindungsgemaRe O
Verfahren wird mittels einer Vorrichtung durchgefiihrt, die
aus einer Langlochplatine zum Fihren der musterbildenden
Faden und Steuerelemente, z. B. in Form von
Winkelplatinen oder Fadenfiihrergestdngen zur Auswahl <
der schlingenbildenden Faden besteht. Fig. 1
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Erfindungsanspruch: ‘

1. Verfahren zur Herstellung gemusterter Polschlingengewirke auf Kettenwirkmaschinen,
insbesondere Nahwirkmaschinen, gekennzeichnet dadurch, daf? alle zu einem Kettkurs
gehdrenden musterbildenden Fadden gemeinsam von einer Langlochplatine gefiihrt und versetzt
und die schlingenbildenden Faden jeweils mittels Steuerelemente ausgewahlt werden.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf der gemeinsame Versatz der
musterbildenden Faden und die Auswahl der jeweils schlingenbildenden Fadden getrennt und
vorzugsweise nacheinander erfolgen.

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal? die musterbildenden Faden innerhalb der
Langlochplatine mittels Steuerelemente in die Arbeits- bzw. Musterstellung gezogen oder
gedriickt werden.

4, Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die nicht musterbildenden F&den im oberen
Teil der Langlochplatine geflihrt werden.

5. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafd die musterbildenden Faden Maschen bilden
und das Trégermaterial durchdringen. |

6. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die musterbildenden Fiden keine Maschen
bilden und das Trédgermaterial nicht durchdringen. i

7. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach Punkt 1, bestehend aus einer Langlochplatine
(6) zum Flhren aller zu einem Kuttkurs geh6renden Faden (9, 10, 23, 24) und Steuerelementen z.B.
in Form von Winkelplatinen (14, 15) oder Fadenfilhrergestdngen (25, 26) zur Auswahl der jeweils
schlingenbildenden Faden (10, 24). |

8. Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf3 die Langlochplatme (6) ein vertikal
angeordnetes Langloch (12) aufweist.

9. Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, dal3 die Langlochplatine (6) horizontal und/
oder vertikal bewegbar ist.

10. Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf? die Steuerelemente um eine gemeinsame
Achse drehbare Platinen (14, 15) sind. _

11. Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf die Steuerelemente in mehreren Etagen
angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch dal das Auswahlorgan eine
Jacquardmaschine ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das erfindungsgeméRe Verfahren und die erfindungsgeméaRe Vorrichtung werden bei der Herstellung von FuRbodenbelagen,
Teppichen, M6bel- und Dekorationsstoffen mit Hilfe von Kettenwirk-, insbesondere Nahwirkmaschinen angewandt.
c

v i |
Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, jacquardgemusterte Polschiingengewirke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Hakelgalonmaschinen
herzustellen, bei denen jeder Nadel ein seitlich versetzbarer und in jeder zweiten Maschenreihe zwischen den Nadelreihen
ablenkbarer Mehrfachpolfadenfihrer, dessen Fadenaustrittséffnungen etwa parallel zum Nadelschaft angeordnet sind,
zugeordnet ist. Fiir jeden Mehrfachpolfadenfiihrer wird eine Fadenwahiplatine bendtigt, die mit einer zur Nadel hin offenen
Kehle versehen und musterungsmaRig zu je einer der Fadenaustritts6ffnungen des Mehrfachpolfadenfithrers einstellbar ist.
Diese Fadenwéhliplatine dient zur Auswahl des jeweils musternden Polfadens und zum Einlegen in den Nadelkopf.
Es ist auch méglich, den musternden Polfaden nicht in den Nadelkopf einzulegen, sondern der Nadel zu tnterlegen {DD-
PS 129221). Dabei ist jedoch kein sicheres Unterlegen der Polfaden méglich. AuBerdem wird der Totpolfaden nicht in jedem
Falle durch den Musterpolfaden tiberdeckt. So legt sich beispielsweise der als Totpol aus dem kurzen Réhrchen des
Mehrfachpolfadenfihrers kommende Polfaden grundsétzlich im Bereich der Maschenstébchen iber den musternden Faden,
womit dieser bei geringeren Polhéhen, wie sie bei Boucleartikein tiblich sind, mit seinem Durchscheinen das Warenbild negativ
beeinfluft.
Aus der DD-PS 140767 ist eine Vorrichtung bekannt, bei der fir die Fihrung der Polfdden verstellibare Schwenkplatinen
angeordnet sind. Zur Fiihrung der Polfaden ist zwischen den Schwenkplatinen und der Maschenbildungsstelle ein Riet
angebracht, wo in erste sich in vertikaler Richtung erstreckende Liicken die Polfaden aufgenommen werden, wéhrend zwischen
diesen angeordnete zweite Liicken zeitweilig die Schiebernadeln und die Fadeneiniegeplatinen aufnehmen. Die Einbindung der
" nicht musternden Polfidden erfolgt durch seitlichen Hoch-Tief-Versatz des Rietes, wobei der musternde Polfaden in die
Arbeitstakte eingebunden, durch die jeweilige Schwenkplatine ausgewahlt und mittels der Fadeneinlegeplatine in den
Nadelhaken eingelegt wird.
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Mit dieser Vorrichtung ist es aber nicht mdglich, die musternden Polfdden in SchuBlegung zu verarbeiten.

Es ist weiterhin aus der DE-OS 3401348 bekannt, zur funktionssicheren Auswah! der Polfaden fiir die Musterung von
Polschlingengewirken im Bereich der Wirkwerkzeuge und ein einwandfreies Verdecken der nichtmusternden Polfaden auch bei
niedrigen PolhShen ebenso wie bei der Verarbeitung von Gespinsten und ungedrehten Seiden ein Riet zu verwenden, das vorn
eine schrdg nach unten fihrende Kante besitzt, die in einem spitzen Winkel zur Laufrichtung der auRerhalb des Rietes
zulaufenden, zur Musterung gezogenen Polfaden vertauft. Uber dem Riet ist eine horizontal quer und in Richtung zu den Polfaden
bewegliche Versatzschiene angeordnet, die mit in Richtung der Polfdden und der Teilung des Rietes entsprechenden Nuten
versehen ist. Oberhalb der Versatzschiene befindet sich eine Fadeneinlegeschiene, die horizontal zu den Polfaden hin bzw. in
Kettrichtung beweglich angeordnet ist.

Fir Nahwirkmaschinen sind in der Praxis nur Musterungsmdglichkeiten durch den Einsatz von Legeschienenversatzgetrieben
bekannt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Einrichtungen zur Filhrung und Legung der musterbildenden Faden weitestgehend zu
vereinfachen, um einerseits mit héheren Maschinenfeinheiten als zur Zeit bei vergleichbaren Verfahren blich arbeiten zu
kénnen und andererseits weitgehende Musterungsmaoglichkeiten zu bieten.

Ein weiteres Ziel ist eine hohe Funktionssicherheit im Dauerbetrieb auch bei — dem Verfahren angemessenen — hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, jacquardartige Musterungsmaéglichkeiten fiir Ndhgewirke zu schaffen, um die
Musterungsmdglichkeiten fiir diese Erzeugnisse zu erweitern und um gleichzeitig mit hdheren Maschinenfeinheiten — als zur
Zeit bei der Herstellung von Polschlingengewirken, z.B. vom Typ Liropol (iblich — arbeiten zu kénnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, da® zum Mustern von Polschlingengewirken, vorzugsweise Ndhgewirken,
alle zu einem Kettkurs gehdrenden Faden gemeinsam von einer Langlochplatine gefiihrt und versetzt und die
schlingenbildenden Faden jeweils durch besondere Steuerelemente ausgewihit werden. Dieser gemeinsame Versatz der
musterbildenden Faden und die Auswahl der jeweils schlingenbildenden Faden erfolgen getrennt, entweder gleichzeitig oder
nacheinander. : )

Die schiingenbildenden Faden werden innerhalb der Langlochplatine mittels Steuerelemente in die Arbeits- bzw. Musterstellung
gezogen oder gedrlickt, wahrend die nicht schlingenbildenden Faden im oberen Teil der Langlochplatine gefithrt werden, sich im
«Oberfach” somit in Ruhestellung befinden.

Die musterbildenden Féden kénnen entsprechend der Erfindung Maschen bilden und das Tragermaterial durchdringen oder
ohne Maschenbildung an das Trégermaterial angebunden werden, ohne dasselbe zu durchdringen.

Das erfindungsgeméRe Verfahren wird mittels einer Vorrichtung durchgefiihrt, die eine spezielle Langlochplatine zum Fiihren
aller zu einem Kettkurs gehdrenden musterbildenden Faden und Steuerelemente zur Auswahl der jeweils schlingenbildenden
Féaden aufweist. Die genannte Langlochplatine besitzt ein vertikal angeordnetes Langloch und ist an ihrer Schmalseite oder
Breitseite geflihrt, horizontal und/oder vertikal bewegbar.

Die zur erfindungsgemaRen Vorrichtung gehdrenden und mit der Langlochplatine zusammenarbeitenden Steuerelemente sind
Gesténge, Platinen od.dgl., beispielsweise Winkelplatinen, die um eine gemeinsame Achse drehbar sind. ZweckmaRig ist die
Anordnung aller Platinen um eine Achse, aber auch die Anordnung in mehreren Etagen ist méglich.

Die Platinen sind einerseits mit Steuerelementen zur Fadenauswahl, andererseits mit Verbindungsmitteln zur Bewegung der
Platinen durch das Auswahlorgan verbunden. Das Auswahlorgan fir die Musterfaden ist beispielsweise eine Jacquardmaschine.

Ausfiihrungsbeispiel
in einem Ausflihrungsbeispiel wird die Erfindung néher erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Arbeitsstelle im Querschnitt

Fig.2: die erfindungsgemé&Re Arbeitsstelle bei der Bewegung der Schiebernadeln nach vorn
Fig.3: die erfindungsgemaRe Arbeitsstelle mit den Schiebernadeln in vorderer Stellung
Fig.4und 5: Formen bzw. Anordnungen der speziellen Langlochplatine

Fig.6 und 7: Maglichkeiten der Auswahi und Bewegung der schlingenbildenden Faden

Die erfindungsgemafe Arbeitsstelle z.B. einer Nahwirkmaschine besteht gemaR Fig. 1 aus Abschlagplatinen 1,

Schiebernadelin 2, SchlieRdréhten 3, Polplatinen 4, Lochnadeln 5 und den speziellen Langlochplatinen 6, in denen alle zu einem
Kettkurs gehdrenden Féden geflihrt werden. Zwischen den Polplatinen 4 und den Abschiagplatinen 1 wird eine Tragerbahn 7
zugeflihrt. Als Tragerbahn 7 eignen sich neben Flachengebilden aller Art aus Faden auch Faservliese, Faden- oder Folielagen
od.dgl.. Vorhanden sind ferner Néhféden 8 und die musterbildenden Polfaden 9, 10.

Ein Arbeitsspiel verlduft wie folgt:

Die Schiebernadeln 2kommen aus dem hinteren Totpunkt und durchstechen die Tragerbahn 7, um zwischen den Platinen 4 nach
vorn austreten zu kdnnen. Die speziellen Langlochplatinen 6 haben die musterbildenden Faden 9, 10 versetzt und stehen so tief
daR die Schiebernadeln 2 zwischen diese Langlochplatinen 6 eintreten kénnen. Von einer hier nicht dargestellten
Jacquardmaschine ist zwischenzeitlich die Fadenauswahl fiir die zu bildenden Polschlingen 11 getroffen worden. Dabei ist
Voraussetzung, dafd die schlingenbildenden Féden 10 von den Schiebernadeln 2 iberstochen und somit von den Ndhfaden 8 an

’
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die Tragerbahn 7 angebunden werden kénnen. Die schlingenbildenden Féden 10 miissen also jeweils im Langloch 12 der
Spezialplatinen 6 nach unten gebracht werden, wahrend die nicht schlingenbildenden Féden 9 sich oben im Langloch 12
befinden (Fig.2).
Fig.3 zeigt die vordere Stellung der Schiebernadeln 2. Beim Vorwartsgang haben die Schlebernadeln 2 die schlingenbildenden
Fiden 10 {iberstochen und die Nahfaden 8 sind in die Haken der Schiebernadeln 2 eingelegt. Die speziellen Langlochplatinen 6
sind nach oben aus dem Bereich der Schiebernadein 2 herausgeschwungen und kénnen nunmehr dle musterbildenden Faden
nach rechts oder links versetzen.
Nachdem das erfolgt ist, tauchen sie wieder in den Schiebernadelbereich ein, wobei sich die Schiebernadeln 2 in der
Zwischenzeit in die hintere Stellung bewegen und die Maschen 8a gebildet haben, so da3 das neue Arbeitspiel beginnen kann.
Werden wiederum die Faden 10 von den Nachbarnadeln iberstochen, werden Polschlingen 11 geformt. Die anderen Faden 9
werden lediglich um eine Nadel versetzt und damit durch die Nahfaden 8 mit an der Trégerbahn 7 angebunden.
in Fig.4 ist eine Ausfiihrung der speziellen Langlochplatine 6 dargestelit. Sie ist besonders durch das Langloch 12
gekennzeichnet, in dem alle zu einem Kettkurs gehdrenden musterbildenden Féden gleichzeitig gefiihrt werden. In diesem Fall
wird die Langlochplatine 6 an ihrer Breitseite gefiihrt.
Es sind auch andere Formen der Anordnung und Bewegung der Langlochplatine 6 moglich (Fig.5), wobei die Langlochplatine 6
" anihrer Schmalseite gefiihrt wird. Dabei kann sie sowoh! gerade als auch abgekropft sein. )
Die Auswahl der die Polschlingen bildenden Faden erfolgt in bekannter Weise durch eine Jacquardmaschine. Dabei wird
vorzugsweise davon ausgegangen, daf sich alle Faden in einer ,Hochfach”-Stellung befinden, d.h. daB in dieser Stellung die
Schiebernadeln grundsatzlich unter den musterbildenden Faden hindurchstechen. Da die Faden, die Polschiingen bilden sollen,
von den Schiebernadeln Giberstochen werden miissen, sich also im ,Unterfach” befinden, missen sie aus der Hoch-in die
Unterfach-Stellung bewegt werden.
In Fig. 6 ist eine solche Mdglichkeit dargestellt. Die musterbildenden Féden 9, 10 sind in Fihrungsaugen 16, 17,inum einen
Drehpunkt 13 drehbare Winkelplatinen 14, 15 eingezogen. Es missen dabei so viel Winkeiplatinen angeordnet werden, wie
musterbildende Faden 9, 10 je Kettkurs —also Chore — vorhanden sind. ZweckméBig ist die Anordnung aller Winkelplatinen um
eine Welle 22. Aber auch die Anordnung in zwei oder mehr Etagen ist moglich.
Wird gema8 Fig. 6 durch die Jacquardmaschine der Faden 9 als schlingenbildender Faden ausgewahlt, dann zieht der
Messerkasten der Jacquardmaschine die Schnur 18, die an der Winkelplatine 14 befestigt ist. Das Fiihrungsauge 16 senkt sich
und fithrt damit den Faden 9 unter die Schiebernade! 2. Nachdem die Schiebernadel 2 den Faden 9 tiberstochen hat, bewegt sich
die Winkelplatine 14 wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick, und die Langlochplatine 6 kann fiir den néchsten Arbeitszyklus
versetzt werden. Analog arbeitet die Winkelplatine 15.
Auf Grund der relativ geringen Hohen der Schiebernadeln 2 ist der Weg vom Ober- in das Unterfach sehr kurz. Die Winkelplatinen
14, 15 missen in ihre Ausgangsstellungen zuriickgebracht werden. Zu diesem Zweck kdnnen an den Winkelplatinen 14, 15 z.B.
Zugfedern 20, 21 angeordnet sein, die die Winkelpiatinen 14, 16 in ihre Ausgangsstellung zurlickziehen, Eine zusétzliche
Straffung der musterbildenden Faden kann durch mit Borsten, Plisch oder &hnlichem belegte Walzen 22 erfolgen, Uber die die
musterbildenden Féden 9, 10 geleitet werden und die sich entgegen der Abzugsrichtung drehen.
Beim Arbeiten mit zwei Farben, d.h. mit zwei Choren, sind folgende Musterungsvarianten méglich:

1. Farbe 1 bildet Pol

2. Farbe 2 biidet Pol -

3. Farbe 1und Farbe 2 bilden Pol

4. Weder Farbe 1 noch Farbe 2 bilden Pol
Eine weitere Art der Fadenauswahl zeigt Fig. 7. Die musterbildenden Faden 23, 24 werden durch Fadenflihrergesténge 25, 26, die
wiederum (iber Zugfedern 27, 28 gesteuert werden, zugefiihrt. Die Schiebernadein 2 durchstechen die Trégerbahn 7, nehmen die
von den Lochnadein 5 gefithrten Nahfaden 8 auf und bilden Maschen 8a, wobei die Polschlingen 11 wie vorher beschrieben
gebildet werden. Die Fadenflihrergestinge 25, 26 kdnnen dabei in der in Fig.7 dargestellten Weise angeordnet sein, sie kdnnen
sich aber auch zwischen den Polplatinen 4 und den Langlochplatinen 6 befinden. Um eine sichere Flihrung zu gewéhrleisten,
kénnen die Fadenfiihrergestinge 25, 26 in zusatzlichen Fiihrungseinrichtungen, wie z. B. Lochblechen gefihrt werden. Bei
Versatz der Lochplatinen 6 kdnnen diese Fiihrungselemente mit versetzt werden, um eine gleichbleibende Zuordnung von
Lochplatinen und Flihrungselementen zueinander zu gewéhrleisten.
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