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Sposéb odzyskiwania zlota z przedmiotéw pokrytych warstwg
zlota i jego stopow
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Przedmiotem wynalazku jest sposoéb odzyskiwa-
nia zlota z przedmiotéw pokrytych warstwg zlota
i jego stopéw, wykonanych ze stali, niklu, cera-
miki i tworzyw sztucznych, zwlaszcza dla przemy-
stu elektronicznego.

Znane dotychczas sposoby odzyskiwania ziota
z przedmioté6w pokrytych warstwa zlota i jego sto-
pbw polegajace na stosowaniu wody kroélewskiej
i roztworéw cyjankéw nie sg dostatecznie selekty-
wne a wytrgcanie zlota z roztworu pylem cynko-
wym jest klopotliwe ze wzgledu ma koniecznosé
filtrowania duzych ilo$ci roztworu i przemywania
otrzymanej mieszaniny zlota i cynku kwasem
solnym.

Natomiast spos6b zdejmowania z przedmiotéow
warstw zlota i jego stopéw wedlug polskiego opisu
patentowego nr 104580 przy uzyciu roztworu cyjan-
kéw z organicznymi zwigzkami utleniajacymi po-
ewala szybko usuwaé warstwy zlota i jego stopbéw,
lecz skomplikowany skiad chemiczny roztworu
uniemozliwia bezposrednie i szybkie wytracanie
£ niego zlota znanymi metodami.

Ponadto wytracanie zlota przy ui;(ciu roztworu
nadtlenku wodoru, dwutlenku siarki lub szczawia-
néw wymaga stworzenia wlasciwych warunkéw
dla prawidlowego przebiegu reakcji.

Niedogodnoscia znanych sposobéw odzyskiwania
zlota i jego stopéw jest duza pracochlonnosé zdej-
mowania i otrzymywania zlota.
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnosci przez opracowanie takiego sposobu od-
tyskiwania zlota z przedmiotéw, ktéry pozwoli se-
lektywnie i w kr6tszym czasie otrzymywaé proszek

_tego metalu o wysokiej zawartosci zlota.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku przez za-
stosowanie kapieli, ktéra nie zawiera organicznych
zwigzkéw utleniajacych i rozpuszeza selektywnie
warstwy zlota i jego stopéw na przedmiotach dzie-
ki dodaniu dwéch nowych skladnikéw, wywieraja-
cych wplyw synergetyczny na przebieg rozpuszcza-
nia zlota oraz wykorzystaniu do wytrgcania zlota
z roztworu elektrod grafitowych nie ulegajacych
pasywacji przy gestosci pradu powyzej 25 A/dm?.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
przedmioty pokryte warstwg zlota i jego stopobw
zanurza si¢ w kapieli przygotowanej w ten sposoéb,
ze rozpuszcza sie w wodzie zwiazki cyjankowe
kompleksujace zloto w iloSci 5—100 g/dm3, zwigzki
nadsiarczanowe utleniajace zioto, w ilo$ci 20—100
g/dms3, chlorek cynku w ilo$ci 5—50 g/dms? oraz dwa
nowe skladniki w postaci rozpuszczalnego octanu,
zwlaszcza octanu sodu lub amonu i kwasu orga-
nicznego o wykladniku stalej kwasowos$ci, zawar-
tym w granicach 3,0 < pk < 6,0 a szczegélnie kwa-
su 24-dwuhydroksybenzoesowego, korzystnie w sto-
sunku wagowym 1:1, w lacznej ilosci 5—25 g/dms3,

Temperatura kapieli podczas zdejmowania war-
stwy zlota i jego stopbw wynosi 70°—90°C. Wyko-
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nanie tego procesu sprawdza sig przez obserwacje
optyczna.

Uzyskany w kapieli wedlug wynalazku coztwor
soli zlota poddaje sie procesowi elektrolizy z zasto-
sowaniem elektrod grafitowych i katodowej gesto-
$ci pradu o wartosci powyzej 25 A/dm?2

W wyniku przeprowadzonego procesu elektrolizy
otrzymuje sie proszek o zawarbtoSci powyzej 95%
zdota. Proszek ten plucze sie¢ w wodzie i alkoholu
oraz suszy sie.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest skrécenie
.czasu. odzyskiwania zlota i jego stopéw z przed-
miotéw i uzyskanie proszku zlota o zawartosci po-
wyzej 95% tego metalu.

Spos6b odzyskiwania zlota wedlug wynalazku

podano w przykladzie jego wykonania.

Przyklad. W pojemniku szklanym umieszczono
50 g cyjanku sodu, 50 g nadsiarczanu amonu, 20 g
chlorku cynku bezwodnego, 5 g octanu amonu i 5 g

_kwasu 2,4-dwuhydroksybenzoesowego oraz uzupel-
niono te skladniki woda do objetosci 1 litra i ogrza-
no do temperatury 80°C.

Operacje zdejmowania zlota prowadzono w przy-
gotowanej kapieli, przez zanurzenie w miej plytki
ceramicznej pokrytej warstwa zlota o grubosci pm
w czasie 9 minut. Wykonanie tej operacji spraw-
dzono przez obserwacje optyczna:

Zdejn;owanie zlota z kolejnych plytek powtarza-
no wielokrotnie do czasu, gdy roztwér przestal
rpelnia¢ swoja funkcje. Osiggniete stezenie zlota
w roztworze wynosilo 15 g/dma3.

Po nasyceniu kgpieli zanurzone w niej katode
grafitowg umieszczong w worku wykonanym z plo-
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tna batystowego i zalozono na stelazu w ten spo-
séb, zeby tkanina mie dotykala elektrody i anody
grafilowej. Proces elektrolizy prowadzono przy ka-
todowej gestosci pradu 30 A/dmz2.

Gdy w kapieli stwierdzono sposobem analitycz-
nym : floSciowe wytracenie zlota ponizej granicy
0,01 g/dm3,” wyjeto proszek z worka batystowego
i poddano go plukaniu w oddzielnym naczyniu
z woda do odczynu obojetnego oraz w alkoholu.
Nastepnie wysuszono proszek zlota i uzyskano wy-
sokoprocentowy koncentrat tego metalu.

Zastrzezenia patentowe

"1. Sposéb odzyskiwania zlota z przedmiotéw po-
krytych warstwa zlota i jego stopéw, wykonanych
ze stali, niklu, ceramiki i tworzyw sztucznych,
ktéry polega na zanurzeniu tych przedmiotéw
w goragcej kapieli o temperaturze 70—90°C, stano-
wiacej roztwoér wodny zawierajgcy zwiazki cyjan-
kowe w ilosci 5—100 g/dm3, zwiazki nadsiarcza-
nowe w ilo§ci 20—100. g/dm? i chlorek cynku w ilo-
Sci 5—50 g/dm3, znamienny tym, ze do kapieli do-
daje sie octan sodu, potasu lub amonu i kwas 2-4-
-dwuhydroksybenzoesowy w lacznej ilo§ci 5—25
g/dm3, korzystnie w stosunku wagowym 1:1; ma-
tomiast po nagyceniu kapieli solami zlota, poddaje
sie kapiel procesowi elektrolizy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
proces elektrolizy prowadzi sie przy katodowej ge-
stosci pradu powyzej 25 A/dm? z zastosowaniem
elektrod grafitowych.
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