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Komplet drukéw dla dokumentacji warsztato-
wej sklada sig, zaleznie od organizacji zakladu,
z wigkszej lub mniejszej ich ilosci. Najistotniej-
szymi w nich sa przewodniki: warsztatowy, roz-
dzielczy i planowania, karta kosztéw, karty robo-
cze, kwity materialowe oraz kwity przesiania
i przywieszki.

Stosowane obecnie komplety drukéw warsztato-
wych wymagaja dla obrébki kazdej czesci sklado-
wej osobnej dckumentacji warsztatowej. Laczenie
obrébki kilku réznorodnych czesci skladowych na
jednym przewodniku nastrecza bowiem trudnosci,
gdyz uklady nagiéwkéw, przystosowanvch tylko
dla jednej takiej czesSci, nie pozwalaja zasadniczo
na wyszczeg6lnienie wigkszej iloSci pozycji z okre-
§leniem ich numeréw, nazw, iloSci sztiuk do wyko-
nania oraz gatunkéw i iloSci potrzebnych materia-
16w. Réwniez cze$é operacyjna tych drukéw na-
strecza trudno$ci laczenia na jednym przewodni-
ku planéw operacyjnych obrébki kilku czeSci skia-
dowych z powodu trudnoSci réiniczkowania pla-
néw obrobki poszczegélnych czeSci, jeSli zachodzi

taka potrzeba, rdzniczkowania czasdw wyznaczo-
nych do ich obrébki i uchwycenia iloSci brakow
przy obrébce kazdej czeSci z osobna.
Konieczno$§¢ wystawiania dla kazdej pozycji
osobnej karty dokumentacji warsztatowej powodu-
je znaczne zuzycie drukéw i wielkie koszty admi-
nistracyjne, niewspéimiernie duze zwlaszcza przy
produkcji jednostkowej i maloseryjne;j. '
Komplet drukéw warsztatowych wedlug wyna-
lazku posiada w nagiéwku, ktéry moze byé ewen-
tualnie uzupelniony osobnym zalacznikiem, rubryki,
pozwalajace na wyszczegélnienie na jednym dru-
ku szeregu pozycji z podaniem liczb wykonywa-
nych sztuk i materialu potrzebnego dla kazdej-
z tych pozycji. Dzigki takiemu ukladowi mozna gru-
powaé¢ na jednym przewodniku szereg pozycji
o identycznym lub podobnym przebiegu obrébki..
Produkcja jednostkowa nabiera wskutek tego cech
produkcji seryjnej, co znacznie ohniza. koszty pro
dukcji. '
Na rysunku fig. 1 przedstawia schemat uktadu
znanego przewodnika, a fig. 2 — schemat przewod-



nika wedlug wynalazku. Nagiéwki obu.kart powta-
rzaja sig na wiaSeiwyeh tym ukladom kempletach
dokumentacji, jak na przedstawionych przewodni-
kach. Nagiéwek przewodnika wedlug fig. 1 jest
zasadniczo przeznaczony dla jednej pozyeji i po-
siada migdzy innymi rubryki na okreSlenie. Nr po-
zycji, liczby wykonywanych sztuk, Nr serii, naz-
wy i potrzebnego dla tej pozycji materiatu. Naglo-
wek przewodnika wedlug fig. 2 .,pozwala na wy-
‘szczegllnienie dowolnej -iloSci pozycji w rubry-
kach: Nr. pozycji, Nr. serii, nazwa przedmiotu,
liczbe sztuk do wykonania, rodzaj materiatu, wy-
miary i ilo§¢ potrzebnego materiatu.

Cze$¢é operacyjna przewodnika wedlug wynalaz-
ku posiada rubryke ,,Pozycja , pozwmlajaca ng wy-
szczegblnienie numerow poszczeg6lnych czesci skla-
dowych, jesli zachodzi potrzeba zrozniczkowania
planéw technologicznych lub czaséw wyznaczonych
do obrébki kazdej czeSci z osobma Iub okreslenic
liczby brakéw.

Przy produkeji jednostkowej szczegolnie przy
obrébee prostej i przy malym ryzyku powstawania
brakow, gdy wszystkie pozycje wysz:zegélnione
w nagiéwku biorg udzial w danej operacji, wy-
szczegllnianie w czeSci operacyjnej karty wszyst-
kich numeréw pozycji staje si¢ zbedne 1 moze hy¢

zastgpione znakiem np. ,Gr", oznaczajacym calg
grupe pozycji.

Grupowanie ..a jednym przewodniku kilku cze-
$cj, przéchodzacych przez te same operacje, pozwa-
la na wykonanie ich za jednym przygotowaniem.
Da to znaczne oszczednosci, zwlaszcza w produkeji
jednostkowej, w ktérej na przygotowanie przypada
okolo 50% kosztow wytwérezych.

Zastrzezenie patentowe

Komplet drukow warsztatowych, znamienny tym,
7e- poszczegblne druki posiadajg w nagléwku luk
na dodatkowych zalacznikach, stanowigcych inte-
gralng cze$¢ skladowa tych drukéw, rubryki do
wyszezegdlnienia szeregu pozycji z podaniem nu-
meréw pozycji i numerow seru oraz nazw, liczby
wykonywanych sztuk, rodzaju i ilosci materialu po-
trzebnego dla kazdej pozycji z osobna, a w czgsci
operacyjnej posiada rubryke na wyszczegélnienie
numeréw pozycji podanych w nagiowki w przy-
padku, gdy w przebiegu obrébki poszczegélnych
pozycji zachodzg réznice, dzigki czemu jeden kom-
plet drukéw stosuje si¢ do produkcji odrgbnych po-
zycji o takim samym lub podobnym przebiegn
obrébki lub stanowiacych jeden zespé! montazowy.

Inz. Franciszek Jan Langier
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