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Prezenta inventie se refera la
legatura unor diferite substraturi la su-
prafete, cum ar fi, de exemplu, supra-
fetele de metal fercase si cele nefe-
roase. Mai exact, prezenta inventie se
refera la o compozitie adeziva apoasa
care este intr-un singur component, ade-
zivul fiind bazat pe un latex palietilenic
clorosulfonat si un compus polimale-
inimidic.

In efortul de a mentine ritmul cu
necesitatea maritd a conditilor de
legatura si pentru a face fatd nume-
roaselor reguli privind mediul ambiant,
multe cercetari din domeniul adezivilor,
au fost in mod curent directionate catre
dezvoltarea unui adeziv puternic, care sa
poata fi aplicat ca o formulare apoass,
astfel incat sa fie evitata utilizarea
solventilor volatili. Rezultatele eforturilor
acestei cercetdri pot fi vazute n
recentele brevete US 4988753 si
5036122. Brevetul US 4988753 des-
crie o dispersie apoasa pentru legarea
elastomerilor sintetici si naturali la sub-
straturi de naturd metalica sau neme-
talica, in conditii de vulcanizare. Com-
pozitia adezivd contine un amestec de
polietilena clorosulfonata si un copolimer
din cloruréa de vinil/clorura de viniliden/
acid acrilic, un compus polinitrozo
organic, si un compus coreactiv ales
dintre dialil acrilamida si imida acidului
fenilen bismaleic. Compozitia adeziva
poate s& contind, optional, alti aditivi,
cum sunt, de exemplu, oxizii metalici,
saruri de plumb, si peroxizii.

Brevetul US 5036122 descrie o
compozitie adezivd apoasa continand un
latex de o diena conjugatd polimerizata,
un compus poli-C-nitrozo, si un compus
polimaleinimidic care este un polimer al
bis-maleinimidei. Diena conjugata polime-
rizatd este, de preferintd, o poli-2,3-
diclorbutadiena sau o poli-1,1,2-triclo-
rbutadiend. Adezivul poate contine optio-
nal aditivi, cum ar fi, de exemplu, negrul
de fum, oxizi metalici si surfactanti.

Brevetul US 4119587 descrie o
compozitie adezivd ce contine o polio-
lefin@ contindnd halogen, un compus
nitrozo aromatic, si o sare de plumb.
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Compozitia mai poate contine optional un
compus maleinimidic. De asemenea,
este descrisa si utilizarea unui solvent
organic volatil.

Multe compozitii adezive realizate
anterior, precum compozitia prezentata
in brevetul US 4119587 descrisd mai
sus, necesita utilizarea unui solvent
organic si/sau o sare de plumb, dar
care sunt n detrimentul mediului
ambiant. De asemenea, multe compozitii
adezive apoase, precum cele prezentate
mal sus necesitd utilizarea unui com-
ponent adeziv aditional, cum ar fi un
component de bazd care s& asigure
adezivului atingerea unor nivele de ade-
zivitate acceptabile. Un component de
baza, este necesar, in mod special, in
aplicarea unui cauciuc pe un metal,
implicadnd expunerea la conditii adverse
ale mediului unde suprafata metalicd
este susceptibild coroziunii, care poate
degrada legatura adezivd. Mai departe,
multe compoziti adezive pot fi doar
utilizate pentru a lipi intr-un domeniu
limitat sau pentru anumite clase sau
specii de substraturi.

Adezivii traditionali utilizati pentru
legarea materialelor elastomerice la o
suprafatd metalica sunt, de asemenea,
in mod frecvent susceptibili la conditii de
temperatura inaltd intalnitd in dispo-
zitivele de turnare care pozitioneaza si
sustin parti metalice acoperite cu adeziv,
sunt in mod tipic preincdlzite sau pre-
incinse Tnainte ca materialul elastomeric
topit sa fie aplicat pe partea metalica.
Aceasta preincalzire se interfereaza in
mod frecvent cu capacitatea sau abili-
tatea de lipire a compozitiei adezive apli-
cata pe suprafata metalica.

0 comporzitie adeziva apoasa intr-
un singur component este necesar sa
utilizeze componenti siguri pentru mediul
inconjurator, componenti care sa pro-
duca o legdtura adezivd la numeroase
tipuri de substraturi.

Prezenta inventie se referd la o
compozitie adeziva apoasa, intr-un singur
component, care poate fi aplicata in mod
sigur pentru mediul inconjurator, pentru
a produce o legatura adeziva puternica
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pentru o varietate de substraturi.
Compozitia adeziva din prezenta inventie
cuprinde un latex de polietilend cloro-
sulfonatd, un compus polimaleinimidic,
un compus nitrozo, si un oxid metalic. S-
a descoperit aceea ca aceastd combi-
natie unicd de ingredienti conduce la
obtinerea unei compozitii adezive care
poate fi utilizata fara a mai fi necesar un
component adeziv aditional, cum ar fi, de
exemplu, un component de baza. Ade-
zivul prezintd o rezistentd deosebit de
mare la conditi de precoacere si la
reacti Tn medii adverse si are capa-
citatea de a lipi efectiv o varietate de
substraturi.

Inventia inldturd dezavantajele
mentionate prin faptul ca aceastd com-
pozitie cuprinde de la circa 10 la 50% in
greutate latex de polietilena cloro-
sulfonata, de la circa 2 la 50% in greu-
tate compus polimaleinimidic, de la circa
10 la 60% in greutate compus nitrozo,
de la circa 5 la 60% in greutate oxid de
metal, procentele fiind raportate la
greutatea totald a acestor patru com-
ponenti esentiali, o proportie de apa, de
preferintd, apa deionizatd utilizatd in
combinatie cu acesti patru componenti
principali, pentru a se obtine o com-
pozitie adezivd cu un continut final de
solide de la circa 10 la 70%.

Polietilena clorosulfonata din late-
xul utilizat in aceasta inventie este dispo-
nibild din punct de vedere comercial si
poate fi preparatd prin metode bine
cunoscute Tn domeniu, cum ar fi, de
exemplu, prin dizolvarea polietilenei in
tetraclorurd de carbon si supunand
solutia rezultatd amestecdrii cu clor
gazos si bioxid de sulf gazos, la o tem-
peraturd inalta si sub o presiune mare.
Tetraclorura de carbon este apoi extrasa
pentru a se produce polietilenad cloro-
sulfonata sub forma de pudra. Latexul de
polietilena clorosulfonatd din prezenta
inventie este, de asemenea, usor dis-
ponibil comercial si poate fi preparat
conform metodelor bine cunoscute din
domeniu, cum ar fi, de exemplu, prin
dizolvarea polietilenei clorasulfonate intr-
un solvent si addugand un surfactant la
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solutia rezultatd. Se adauga apoi apa la
solutie, sub o puternica agitare pentru a
se emulsiona polimerul. Solventul este
apoi stripat, pentru a se obtine un latex
avand un continut total in substante
solide cuprins intre 10 pana la 60, de
preferintd intre 25 pana la 50% in
greutate.

Polietilena  clorosulfonatd  din
latexul folosit in prezenta inventie are in
mod tipic o greutate moleculara cuprins3
intre circa 50000 si 150000, de
preferintd de circa 680000 si 120000.
Continutul in clor al polietilenei cloro-
sulfonate este tipic cuprins intre circa
20 si 80, de preferinta intre circa 25
pana la 45%, pe cand continutul in sulf
este tipic cuprins intre circa 0,2 pana la
2, de preferinta intre circa 1,0 pani la
1,5%.

Latexul de polietilend cloro-
sulfonata este in mod tipic utilizat intr-o
cantitate cuprinsa intre circa 10 pana la
90, de preferintd intre circa 25 pana la
35% in greutate raportat la greutatea
componentelor esentiale ale compozitiei
din prezenta inventie. "Componentele
esentiale” de aici se refera la latexul de
polietilena clorosulfonatad, compusul poli-
maleinimidic, compusul nitrozo, si oxidul
metalic.

Compusul polimaleinimidic  din
aceasta inventie poate fi o polima-
leinimida alifaticd sau aromatica si
trebuie sa contina cel, putin doua grupe
maleinimidice. Polimaleinimidele aro-
matice au intre 1 la 100 nuclee
aromatice, in care sunt preferate gru-
pele maleinimidice direct atasate la
fiecare ciclu aromatic adiacent. Compusii
palimaleinimidici preferati in mod special
au formula :

in care x este cuprins intre circa 1 la
100. Astfel de polimaleinimide au in
compozitie materiale obisnuite din
comert si sunt vandute sub diferite nume
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de marci de catre diferite companii, cum
ar fi, de exemplu, BMI-M-20 polima-
leinimida produsa de Mitsui Toatsu Fine
Chemicals, Incorporated.

Compusul polimaleinimidic este in
mod tipic utilizat in prezenta inventie intr-
0 cantitate cuprinsa intre 2 pana la 50,
de preferintd de la circa 5 la 15%
procente in greutate, raportat la greu-
tatea componentilor esentiali.

Compusul nitrozo din prezenta
inventie poate fi oricare dintre hidro-
carburile aromatice, ca de exemplu
benzenul, naftalenele, antracenele, bis-
fenolii, si alti asemenea lor, continand
cel putin doua grupe nitrozo atasate
direct la atomii de carbon neadiacenti
din ciclu. Mai special, astfel de compusi
nitrozo sunt descrisi ca niste compusi
aromatici avand de la 1 la 3 nuclee
aromatice, cuprinzand nuclee aromatice
unite, avand de la 2 pana la 6 grupe
nitrozo direct atasate la atomii de
carbon neadiacenti ai nucleului.Compusii
nitrozo preferati in prezenta inventie sunt
compusii dinitrozo aromatici, in special
dinitrozobenzenii si dinitrozonaftalenele,
precum sunt meta- sau para-dinitro-
zobenzenii si meta- sau para-dinitro-
zonaftalenele. Atomii nucleari de hidro-
gen din nucleele aromatice pot fi inlocuiti
de grupe alchil, alcoxi, cicloalchil, aril,
aralchil, alcaril, arilamind, arilnitrozo,
amino, halogen, si alte grupe asema-
natoare acestora. Prezenta fiecaruia
dintre substituentii pe nucleul aromatic
are un efect mic asupra activitdtii com-
pusilor nitrozo din prezenta inventie.
Dupa céte se stie in prezent, aici nu este
limitare a caracterului substituentului, si
fiecare dintre substituenti poate fi de
natura organica sau anorganica. Astfel,
cand aici se face referire la compusul
nitrozo, trebuie sa se inteleaga ca se
includ ambii compusi nitrozo substituiti si
nesubstituiti, n lipsa altor specificatii.

Compusii nitrozo, preferati in mod
special, sunt caracterizati prin formula:

(R),-Ar-[NOJ,
unde Ar este ales dintr-o grupa constand
din fenilen sau naftalend; R este un
radical organic monovalent selectat
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dintr-o grupd constand din alchil, ciclo-
alchil, aril, aralchil, arilamina, alcaril si
radicali alcoxi avand de la 1 la 20 atomi
de carbon, amino, sau halogen, si este
de preferat o grupa alchil avand de la 1
la 8 atomi de carbon; si m este zero,
1,2.3, sau 4, si de preferinta este zero.

0 listd partialda nelimitatd a
compusilor nitrozo care sunt adecvati
pentru a fi utilizati in aplicarea prezentei
inventii, cuprinde m-dinitrozobenzen, p-
dinitrozobenzen, m-dinitrozonaftalena p-
dinitrozonaftalena,2,5-dinitrozo-p-
cimen,2-metil-1,4-dinitrozobenzen, 2-
metil-5-clor-1,4-dinitrozobenzen, 2-fluor-
1,4-dinitrozobenzen, 2-metoxi-1-3-dinitro-
zo-benzen, 5-clor-1,3-dinitrozobenzen, 2-
benzil-1,4-dinitrozobenzen, 2-ciclohexil-
1,4-dinitrozobenzen si combinatiile aces-
tora. Compusii nitrozo preferati in special
includ p-dinitrozobenzen si  m-dinitro-
zobenzen. Compusul nitrozo este tipic
utilizat intr-o proportie cuprinsd de la
circa 10 pana la 60, de preferinta de la
30 la 40% in greutate raportat la greu-
tatea componentelor esentiale.

Oxidul metalic din prezenta inven-
tie poate fi oricare oxid metalic cunas-
cut, cum ar fi, de exemplu, oxizii de zinc,
cadmiu, magneziu, plumb si zirconiu;
litargd; rosu de plumb; saruri de
zirconiu; si combinatiile acestora, oxidul
de zinc fiind insd oxidul metalic preferat
dintre ei, cu o compatibilitate si eficienta
deosebite in compozitile prezentului
adeziv. Oxidul metalic este utilizat in mod
tipic intr-o cantitate cuprinsa intre circa
9 pana la B0, de preferinta de la circa
15 la 25% in greutate raportat la
greutatea componentelor esentiale.

Apa, de preferinta apa deionizata,
este utilizatd in combinatie cu compo-
nentele esentiale din prezenta inventie
pentru a produce o compozitie adeziva
avand un continut final de substante
solide intre circa 10 si 70%, de pre-
ferintd de la circa 30 si pana la 50%.

Compozitile adezive din prezenta
inventie pot contine optional si alti aditivi
bine cunoscuti incluzand plastifianti,
materiale de umpluturd, pigmenti, dis-
persanti si agenti de umectare, agenti
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de intarire, si altii asemenea, in cantitati
utilizate de specialisti din domeniu,
pentru a se obtine culoarea doritd si con-
sistenta necesara.

Compozitile adezive din prezenta
inventie se pot prepara prin oricare
metoda cunoscuta in practicd, dar se
prefera a fi preparate prin combinare si
macinare sau agitarea ingredientilor si a
apei Intr-o moara cu bile, moara cu nisip,
moara cu bile mici de ceramica, moara
cu bile mici din otel, moara cu granulare
medie cu viteza Tnaltd sau altele ase-
menea.

Compozitia adeziva din prezenta
inventie este preferabil de a fi utilizata
pentru a lega un material elastomeric la
o suprafatd metalicd. Compozitia poate
fi aplicatd pe suprafata metalicd prin
pulverizare, prin scufundare, prin
periere, prin frecare sau altele ase-
menea, dupa care adezivul este ldsat sa
se usuce. Suprafata metalica acoperitd
si substratul elastomeric sunt apoi puse
mpreund si supuse incalzirii si presiunii
pentru a completa procedura de legare.
Suprafata metalicd si substratul elas-
tomeric sunt supuse Tmpreund in mod
tipic, la o presiune cuprinsa intre circa
20,7 la 172,4 MegaPascali (MPa), de
preferintd intre 20 circa MPa péana la 50
MPa. Ansamblul metal-cauciuc rezultat
este simultan incalzit la o temperatura
cuprinsa intre circa 140 péna la circa
200°C, de preferinta de la circa 150 la
170°C. Ansamblul ar putea s& ramana
la temperatura si presiunea aplicate
pentru o perioada de timp cuprinsa intre
circa 3 pana la 60 min, depinzénd de
rata intaririi si de grosimea substratului
de cauciuc. Acest proces poate fi efec-
tuat prin aplicarea substratului de
cauciuc ca un material in stare semi-
topitd pe suprafata metalicd ca in, de
exemplu, procedeul de injectare-turnare.
Procesul poate fi efecutat, de asemenea,
prin utilizarea turndrii prin comprimare,
prin turnarea prin transfer sau tehnica
de intdrire in autoclavd. Dupad ce pro-
cesul este complet, legarea este com-
plet vulcanizata si pregéatitd pentru a fi
utilizata intr-o aplicatie finala.
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Desi sunt preferate pentru utili-
zarea in legarea unui material elasto-
meric la o suprafatd metalicd, com-
pozitile adezive prezente pot fi aplicate
ca un adeziv, component de bazd sau
peliculd pe oricare suprafata sau sub-
strat capabil de a primi adezivul.
Materialul care poate fi legat la o
suprafatd, cum ar fi o suprafatd meta-
lica, conform cu prezenta inventie, este
de preferintd un material polimeric, inclu-
zand oricare material elastomeric selec-
tat dintre oricare cauciucuri naturale si
cauciucuri sintetice olefinice cuprinzand
policloropren, polibutadiena, neopren,
Buna-S, Buna-N, cauciuc butil, cauciuc
butilic bromurat, cauciuc nitrilic si altii
asemanatori. Materialul poate fi, de
asemenea, un elastomer termoplastic,
cum ar fi, de exemplu, elastomerii ter-
moplastici vanduti cu denumirile de
marca SANTOPRENE si ALCRYN de
firma Monsanto si respectiv DuPont.
Suprafata la care este legat materialul
poate fi oricare suprafata capabild de a
primi adezivul, ca, de exemplu, sticla,
plasticul, suprafetele din panza, stofa, si
este de preferat o suprafatd metalica
aleasd dintre oricare metale cu struc-
tura obisnuitd, cum ar fi, de exemplu,
fierul, otelul (cuprinzand si otelul inoxi-
dabil), plumb, aluminiu, cupru, alama,
bronz, metal Monel, nichel, zinc si altele
asemenea. Pentru a lega diferitele sub-
straturi descrise mai sus, prezentul
adeziv poate fi aplicat pe una sau .pe
ambele suprafete sau substraturi pentru
a fi lipite, dup@ care substraturile sunt
puse in contact in conditii suficiente
pentru a crea o legaturad adeziva.

Urmatoarele sase exemple de
realizare a inventiei sunt prezentate
pentru a ilustra scopul si nu au intentia
de a limita scopul prezentei inventii, care
este definit In revendicari.

Exemplul 1. O compozitie adeziva
este preparatd prin combinarea urma-
torilor ingredienti (cu exceptia latexului
de polietilena clorosulfonatd) intr-o can-
titate de apa deionizata suficientd pentru
a crea 1n final un continut total in solide
(pe baza tuturor ingredientilor) de 45%.



RO 112291 B1

9

Acesti ingredienti si apa sunt apoi
macinati intr-o moara cu bile de cera-
mica timp de 30 min. La amestecul
macinat rezultat este apoi ad3dugat usor

10

latexul de polietilena clorosulfonata care
este agitat la baza morii, la o vitezd de
agitare mica.

Ingredienti

Cantitate in grame

Latex de polietilena clorosulfonats®
Poalibismaleinimida

Dinitrobenzen

Oxid de zinc

Surfactant®

Agent de dispersare!®

Negru de fum®

30
8

35

20
1
1
]

(a) HYPALON LATEX HYP-605 (Burke-Palmason Chemical Company)
{b) BMI-M-20 (Mitsui Toatsu Fine Chemicals, Incorporated)

(c) POLYWET 21766 (Uniroyal, Inc)

(d) MARASPERSE CBOS-4 [American Can Company}

(e) STERLING NS (Cabot Corporation)

Compozitia adeziva preparata mai
sus in exemplul 1, este depusa pe bu-
cati din otel, calite pe gratar, care au
fost in prealabil curatate prin sablare cu
nisip, Intr-un film cu o grosime cuprinsa
intre 0,5 pana la 1,2 mils. Bucitile
acoperite sunt fixate la HC109 (semi-EV
cauciuc natural intarit de 40 durometri),
HC 106 (cauciuc natural semi-EV intarit
la 55 durometri), HC-202 (semi-EV-60-
B85 durometri Shore A cauciuc butadien
stirenic), HC-353 {cauciuc natural) si HC-
100 (55 duroemetri conventional cauciuc
natural tratat), substraturile elasto-
merice sunt depuse prin turnare prin
injectare a cauciucului topit pe epruvete
la o temperaturd de 165°C, si apoi
vulcanizand cauciucul la temperatura de
165°C pentru aproximativ 10 ... 15
min. Compozitia adezivd este, de ase-
menea, utilizatd la postvulcanizarea
legaérii unui substrat HC 100 prin asam-
blarea unei bucéti mici de cauciuc HC
100 intarit (2,54 cm in diametru si
182,88 cm in indltime) intre doud
suprafete metalice acoperite cu adeziv,
sub o compresie de 10% si tratat intr-o
autoclava incalzitd cu abur, timp de 30
min la 153°C. Ansamblurile legate
cauciuc-metal sunt apoi supuse testelor
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descrise mai jos.

Adezivitatea principald

Partile legate sunt supuse
efortului de distrugere prin intindere-
tractiune conform testului ASTM D429-
metoda B. Partile sunt testate la exfo-
liere sub un unghi de exfoliere de 45°.
Testul se desfasocard la temperatura
camerei, cu 0 vitezd de testare de
90,80 cm/min. Dupé ce partea legata
se deterioreaza, se masoara valoarea
maxima a rezistentei la exfoliere (ma-
surat in pounds) si procentul retentiei de
cauciuc pe suprafata acoperita cu adeziv
a partii. Bucata mica legata prin vulca-
nizare este testatd conform ASTM D
429, metoda D.

72 hin ceatd salind

Partile legate sunt slefuite sau
polizate pe muchii cu un polizor. Cau-
ciucul este apoi legat inapoi peste metal
cu otel inoxidabil s&rma’pentru a apasa
suprafata lipitd. Acestea expune linia de
legare la mediul ambiant. Deteriorarea
este initiatd prin zgaraierea liniei legarii
cu o lama de cutit. Partile sunt apoi
legate cu o sarma din otel inox si plasate
intr-o camerd cu ceatd salind. Mediul
ambiant din interiorul camerei are 38°C,
100% umiditate relativd, si 5% sare
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dizolvatd in ceatd, care este pulverizatd
prin camerd. Partile raman in acest
mediu ambiant timp de 72 h. Dupa
indepartare din camera, cauciucul este
jupuit de pe metal cu un cleste. Can-
titatea de cauciuc ramasid este ma-
surata.

2 hin ap4 fiartd

Partile lipite sunt preparate la fel

12

Partile lipite sunt preparate in
acelasi mod folosit in testul cu ceat
salin. In acest test, partile sunt plasate,
asezate intr-un pahar de laborator
umplut cu apa de la robinet, care este la
temperatura camerei. Partile rdman in
acest mediu timp de 14 zile. Dupa
scoatere din pahar, cauciucul este jupuit
de pe metal cu clestele. Procentul de

cum s-a facut pentru testul in ceatd 10 cauciuc rimas pe parte este apoi
saling, n acest test, partile sunt puse masurat.
intr-un pahar de laborator umplut cu apa Rezultatele testelor de mai sus
fiarta de la robinet. Partile rédman in sunt prezentate in tabelul 1 de mai jos.
acest mediu timp de 2 h. Dupd inde- In date se face referire la deteriorarea in
partare din pahar, cauciucul este jupuit 15 corpul de cauciuc (R). Deteriorarea este
de pe metal cu un cleste. Procentul de exprimata in termeni procentuali, si un
cauciuc ra@mas pe parte este apoi procent mare al deteriorarii in cauciuc
masurat. este dorit, aceasta indicaAnd aceea c3a
14 zile imersat in apa la tempe- legdtura adezivd este mai puternica
ratura camerei 20 decat cauciucul insusi.
Tabelul 1
TEST Substrat % Deteriorare
Aderenta principal HC 109 100 R
Aderenta principal& HC 106 100 R
Aderenta principald HC 202 100 R
Aderenta principala HC 353 100 R
2 h in apa fiarts HC 106 BO R
72 hin ceatd saling HC 106 83 R
72 h'in ceaté salina HC 353 50R
14 zile n apa la temperatura HC 100 S0R
camerei
14 zile in apa la temperatura HC 106 S0R
camerei
Aderenta principald (legare prin HC 100 75R
post-vulcanizare)

Exemplul 2. O compozitie adeziva este preparatd conform exemplului 1, utilizand

urmatoarele cantitati de ingredienti :

Ingredienti

Cantitatea in grame

Latex de polietilen clorosulfonat®

28
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13 14
Polibismaleinimida © 8
Dinitrozobenzen 37
Oxid de zinc 18
Surfactant® 1
Agent de dispersare 1
Negru de fum® 7

(a) HYPALON LATEX 0OSM-45c¢ (Sumitomo Seikam Japan)
(b) BMIHM-20 (Mitsui Toatsu Fine Chemicals, Incorporated)

(c) POLYWETZ 1766 (Unirayal, Inc)
(d) Marasperse CBOS-4 (American Can Company)
(e) STERLING NS (Cabot Corporation)

Compozitia adeziva preparatd mai 15 testului de aderentd principald descris
sus este depusa pe bucati epruvete de mai sus, cu exceptia unora dintre parti
otel, calite pe gratar, ca un film uscat cu care sunt expuse la conditii de pre-
grosimea cuprinsa intre 0,5 si 1,2 mm. coacere sau la caldura de preformare.
Epruvetele acoperite sunt lipite la HC Cand se face precoacerea, partile sunt
908 (50-60 durometru cauciuc butilic) si 20  expuse la temperatura de topire pentru
HC 109 substraturi elastomerice, prin 0 perioada de 5 min, inainte de a injecta
turnare prin injectarea elastomerului cauciucul in cavitate. Acesta simuleaza
topit, pe epruvetele acoperite, la 165°C conditii reale de producere si cu ajutorul
si apoi vulcanizand elastomerul la 165°C lor se determind dacd adezivitatea
pentru 10 si 30 min, respectiv pentru 25 ramane activa suficient, pentru a lega cu
substraturi HC 109 si HC 508. Ansam- succes compusul din cauciuc. Rezul-
blurile cauciuc-metal lipite sunt apoi tatele testului sunt prezentate in tabelul
supuse testului descris mai jos. 2 de mai jos.

Aderenta principald

Partile sunt testate conform

Tabelul 2
Procent de rupere in cauciuc
TEST Substrat O'Precoacere 9'Prevulcanizar
e
Aderenta principala HC 109 100 R 100 R
Aderenta principala HC 508 100 R 100 R

Exemplele 3-6. Compozitile adezive sunt preparate ca in exemplul 1, utilizand

urmatoarele cantitati de ingredienti:

Ingredienti Ex.3

Ex.4 Ex.5 Ex.6

Latex de palietilena cloro-
sulfonata®

24,89

30,62 30,62 30,62
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15 16
Polibismaleinimida™® 7,76 21,51 28,92 28,92
Dinitrozobenzen 36,88 18,52 29,12 25,52
Oxid de zinc 19,41 21,51 16,21 7,10
Surfactant® 0.6 0,74 0,74 0,74
Agent de dispersare 1,55 1,70 1,70 1,70
Negru de fum® 8,73 5,40 5,40 5,40

(a) HYPALON LATEX HYP-805 (Burke-Palmason Chemical Company)
(b) BMI-M-20 (Mitsui Toatsu Fine Chemicals, Incorporated)
(c) POLYWET Z 1766 (Uniroyal, Inc)
(d) MARASPERSE CBOS-4 (American Can Company)
(e RAVEN 14 [Columbian Chemicals Company)
Compozitile adezive din exemplele 15 72 h in ceatd salind de mai sus, cu
3 ... B sunt depuse pe bucati-epruvete exceptia faptului ca partile raman in
din otel calite pe gratar cu nisip, ca un mediul de ceata salina pentru 24 h.
film uscat avand grosimea cuprinsa intre 1 hin apa fiarta
0,75 si 1,0 mm. Epruvetele acoperite Acest test este asemanator cu
sunt lipite la un substrat HC 108 prin 20 testul de 2 h in ap3 fiartd descris mai
injectarea turnarea elastomerului topit, sus, cu exceptia faptului ca partile raman
pe epruvetele acoperite, la 153°C, si in mediul de apa fiartd timp de o ora.
apoi vulcanizand elastomerul la 153°C 7 Zile imersat in apd la tempe-
timp de 15 min. Lipirea ansamblului ratura camerei
cauciuc-metal este apoi supusa testelor 25 Acest test este asemdanitor cu
descrise imediat mai jos. testul de imersie in apa 14 zile la tempe-
Aderenta principald ratura camerei, exceptie facand faptul
Aceste teste sunt asemanatoare ca partile raman in acest mediu timp de
cu aderenta principald descrisd n 7 Zile.
exemplul 1. 30 Rezultatele testelor sunt pre-

24 h in ceatd salind
Acest test este la fel cu testul de

zentate mai departe in tabelul 3 de mai
jos.

Tabelul 3

TESTUL Exemplul Procentul de

rupere n cauciuc,%
Aderenta principald 3 100
Aderenta principala 4 98
Aderenta principald s} 100
Aderenta principala B -89
1 hin apa fiarta 3 80
1 hin apa fiarta 4 78
1 hin apa fiarta 3] 22
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17 18
1 hin apa fiarta 6 52
24 hin ceata salina 3 95
24 hin ceatd salina 4 67
24 hin ceata salind 5] 66
24 hin ceata salind 6 76
7 zile in apa la temperatura camerei 3 90
7 zile la temperatura camerei in apa 4 90
7 zile in apd la temperatura camerei o 63
7 zile in apd la temperatura camerei 6 30

Asa dupa cum se poate vedea din
datele de mai sus, compozitile adezive
ale prezentei inventii pot fi utilizate ca un
sistem adeziv intr-un singur component
pentru a produce o excelentd lipire a
unor varietati de substraturi. Datele
indicd faptul cad prezentele compozitii
adezive produc o excelentd rezistenta la
conditile de precoacere si la conditile
unui mediu ostil.

Revendicari

1. Compozitie adeziva apoasa pe
baza de polietilena clorosulfonata, carac-

terizata prin aceea ca aceasta
cuprinde de la circa 10 la 50% 1in
greutate latex de polietilend cloro-

sulfonatd, de la circa 2 la 50% in
greutate compus polimaleinimidic, de la
circa 10 la 60% in greutate compus
nitrozo, de la circa 5 la 60% in greutate
oxid de metal, procentele fiind raportate
la greutatea totald a acestor patru
componenti esentiali, o proportie de apa,
de preferintd apa deionizata utilizata in
combinatie cu acesti patru componenti
principali pentru a se obtine o compozitie
adeziva cu un continut final de solide de
la circa 10 la 70%.

2. Compozitie adeziva apoasa pe
baza de polietiend clorosulfonata,
conforma revendicarii 1, caracterizata
prin aceea ca aceasta cuprinde, de
preferintd, de la circa 25 la 395% in
greutate latex de polietilena cloro-
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sulfonata, de la circa 5 la 15% in
greutate compus polimaleinimidic, de la
circa 30 la 40% 1n greutate compus
nitrozo, de la circa 15 la 25% in
greutate oxid de metal, procentele fiind
raportate la greutatea totald a acestor
patru componenti esentiali, 0 proportie
de apd, de preferintd apd deionizata
utilizatd 1n combinatie cu cei patru
componenti principali pentru a se obtine
0 compozitie adeziva cu un continut final
de solide de la circa 30 la 50%.

3. Compozitie adeziva apoasa pe
baza de polietilena clorosulfonata, con-
forma revendicarilor 1 si 2, carac-
terizata prin aceea ca latexul are o
greutate moleculara cuprinsa in
domeniul 50 pana la 150000, un
continut n clor cuprins intre 20 la 50%,
si un continut in sulf cuprins intre 0,5
pana la 2,0%.

4. Compozitie adeziva, conforma
revendicarii 3, caracterizata prin
aceea ca, latexul are greutatea mole-
culara cuprinsa in domeniul 60000 péna
la 120000, continutul in clor cuprins
intre 25 la 45% si continutul n sulf
cuprins intre 1,0 pana la 1,5%.

5. Compozitie adeziva, conforma
revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin
aceea ca acest compus polimaleinimidic
este o polimaleinimida aromatica avand
de la 1 pana la 100 nuclee aromatice, n
care grupele maleinimidice sunt direct
atasate fiecarui ciclu aromatic adiacent.

6. Compozitie adeziva, conforma
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revendicarii 5,caracterizata prin aceea
ca numitul compus polimaleinimidic are
formula structurald ce urmeaza:

in care x este de la 1 pana la 100.

7. Compozitie adeziva, conforma
revendicérilor 1 si 2, caracterizata prin
aceea ca, numitul compus nitrozo este
ales dintr-o grupd constand din m-
dinitrozobenzen, p-dinitrozobenzen, m-
dinitrozonaftalena, p-dinitrozonaftalena,
2,95-dinitrozo-p-cimen, 2-metil-1, 4-
dinitrozobenzen, 2-metil-5-cloro-1,4-dini-
trozobenzen, 2-fluor-1,4-dinitrozobe-
nzen,2-metoxi-1,3-dinitrozobenzen, 5-

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator:  fiz.Coliu Elena
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clor-1,3-dinitrozobenzen, 2-benzil-1,4-
dinitrozabenzen, 2-ciclohexil-1,4-dinitro-
zobenzen si combinatiile acestora.

8. Compozitie adeziva, conforma
revendicarii 7, caracterizatd prin
aceea ca acest compus nitrozo este m-
dinitrozobenzen sau p-dinitrozabenzen.

9. Compozitie adeziva, conforma
revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin
aceea ca oxidul metalic este ales dintr-o
grupa constand din oxizi de zinc, cadmiu,
magneziu, plumb si zirconiu; litarga; rasu
de plumb; sdruri de zirconiu; si com-
binatiile acestora.

10. Compozitie adeziva, conform3
revendicarii 9, caracterizatd prin
aceea ca oxidul metalic este oxid de
zinc.

chim.Novac Maria
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