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Zpiisob vyroby virobki expandované
polypropylenové pény

Zplisob vyroby tvarovanych p&novych vyrobkii z polyolefi-
nil, zejména vyrobki z &dstic expandované polypropyleno-
vé pény (EPP) protavenim &éstic pény pfi teplotich nad
oblasti méknutf polyolefinu, pfi pouZitf zafizeni (1), sesté-
vajiciho z dili (3, 4) formy, obklopujicich hnizdo (2) formy,
plniciho otvoru (5) jakoZ i parnich komor (6, 7) a parnich
trysek (8, 9), pfitemZ do hnizda (2) formy je vloZen pfidav-
ny prvek (10) formy s dérovanou strukturou, ktery pfiléhd
zejména ke vnitfni strané dilu (3) formy, odvriceného od
pinictho otvoru (5), a kter§ je pfi co nejrovaom&rn&jsi
struktufe povrchu propustny pro péru a je zplisobil§ péru
rozvidét. Jako prvku (10) formy se zcjména pouZije sita
(11), miiZky nebo rouna.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby .tvarovanYCh téles =z
pé&nové hmoty z polyolefind. Pod polyolefiny se v ramci tohoto
vynalezu rozuméji napfiklad polyethylen, polypropylen,
polystyren nebo kopolymery. Pfitom maji zvlastni vyznam
vyrobky z Castic expandované pény polypropylenu (kratce EPP),
napfiklad pro vnit¥ni prostory automobillt (calounéni. pré

kolena, obloZeni sloupki, vnitini vrstva odkladacich |,

pfihréadek, sluneCni clony atd.).

Dosavadni stav techniky

V DE-A-33 30 826 Jje nyni popsadn zpusob vyroby
tvarovanych téles 2z pénové hmoty protavenim cCasteclek
polyolefinové pény pfi teplotdch nad oblasti méknuti
polyolefinu v uzavfenych formédch, pticéemZz formy Jsou
vytvoteny zcela nebo pfevédZné ze sintrovaného kovu. PouZitim
sintrovaného kovu jako materidlu pro formy se ma doséhndut
toho, aby natlakovani formy plyny, uvolnéni tlaku, zahfivani
vodni parou a chlazeni vodou se nemuselo provadét tryskami,
ale mohlo se uskutecifiovat pfimo skrze pdéry sintrovaného kowvu,
zejména proto, aby se zkratila doba cyklu. Vlastni cil tohoto
popsaného zplsobu je v3ak pfipravit tvarovand pénovad télesa z
polyolefinii s bezvadnym hladkym povrchem bez lunkru a
prakticky nepodléhajicim odéru. ProtoZe v3ak formy =ze
sintrovaného kovu maji otevfeny kovovy povrch s podriiznutymi
otvory, dostane se pfi vyrobé& Casto se znecisténim do pdru

materidl, coZ ma& pak za nasledek, Ze shora popsaného nadrocné
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stanoveného cile ochledné povrchovych vlastnosti vyrobku se

“"dosahuje jen neuspokojivé:

Z DE-A-19 44 602 je dale znama lici forma pro vyrobu
tvarovanych dild ze.zpénitelné termoplastické hmoty lici nebo
vst¥ikovaci technologii, a to s pouZitim velmi jemné
porézniho vyloZeni, 2zvla3té v podobé tkaniny =z kovovych
vldken, kterd Jje ve form& upevnéna pomoci epoxidové
pryskyfice. Nevyhodou je, Ze prfi pbuiiti pryskyfice se péry
uplné nebo éésteéné uzaviou, coZ nakonec zplsobi, Ze vyloZeni

pfestane byt funkéni.

Uloha vynalezu spo&ivd nyni v tom, poskytnout zplsob

vyroby tvarovanych té&les z pé&nové hmoty, zejména vyrobkl z ,

EPP pény, ktery p¥i krat8i dobé vyrobniho cyklu zajisti
produkci vyrobkl, které maji k lakovadni vhodny, rovnomérny,
uzavieny povrch, a to pfi pouzitl zarizeni, sestavajiciho z
dilt formy, obklopujicich hnizdo formy, plniciho otvoru,

jakoZ i parnich komor a parnich trysek.

Podstata vynalezu

Tato uGloha je podle vynalezu feSena tak, Ze do hnizda
formy je vloZen pfidavny prvek formy s dérovou strukturou,
ktery pfi co nejrovnomérnéjsi struktufe povrchu je propusthy
pro padru a je zplsobily paru rozvadét, p¥iemZ tento prvek
formy p¥iléhd na vnit#ni stranu dilu formy, odvraceného od

plniciho otvoru.

Dadle se pouZivad prvku formy, u néhoZ podil dérované
casti, vztaZeno k celkové plose prvku, ¢&ini 6 aZi 65 3§,
zejména 11 az 25 %, ptic¢emZ jeho dérova struktura Jje
uzpisobena tak, Ze jednim otvorem nemiZe propadnout kulicka s
pramérem 0,8 mm, zvla3té 0,6 mm. PEi t&chto parametrech prvku
formy je pfekvapivé dosahovano nejlep$ich vlastnosti povrchu

vyrobku.
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Jako prvek formy pfich&zi v uvahu pfednostné

- sito, zejména kovové sito,
- mfiZka, zejména kovova mfiZka, nebo
- rouno, zejména polypropylenové nebo polyesterové

rouno.

Pfehled obréazkll na vykresech

Vynadlez bude nyni objasnénjna zédklads ptikladu pfovedeni
v  souvislosti se dvéma schematickymi vykresy, které
znazornuji:

Obr. 1 zatizeni s pfidavnym prvkem formy.

Obr. 2 prvek formy se sitovou strukturou.

Podle obr. 1 se zafFizeni (1) skladd =z téchto dila:
hnizdo (2) formy, dily (3, 4) formy, plnici otvor (5), parni
komory (6, 7), parni trysky (8, 9), prvek (10) formy podle

vynéalezu.

PFi pouZiti tohoto zafizeni probihaji podle v3eobecného

stavu techniky tyto dkony:

a) Nejprve se hnizdo formy naplni odpovidajicimi
vychozimi latkami (DE-A-33 30 826), pfiCemZ se rozliSuje mezi
metodou Stérbinového vtokového Usti a metodou tlakoveho
plnéni. Plnéni podle metody S&térbinového vtokového usti je
moZno provadét bez tlaku, Jje vhodné ale Jjen pro ploché
vyrobky. Zpravidla se davad prednost metodé plnéni za tlaku,
pticemZz plnici tlak je asi 1,5 aZ 3,5 bar.

b) Navazujici protaveni pénovych ¢astic jakoZzto
podstatny krok postupu probiha nad oblasti méknuti
polyolefinu, pticemZ pfi pfipravé EPP pény <&ini nejniZsi
teplota 130 °C, zvlasté 140 °C. Tlak pary je zpravidla volen
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2,5 aZ 4,5 barQ, ptic¢emZ je tlak péary zavisly na hustoté
vyrobku. o "

c) Poté se zarizeni chladi. Pritom se tlak ve vyrobku
béhem chlazeni sniZi tim, Ze para i vzduch vydifunduji.
Potom, co se zaFizeni ochladi na 70 aZ 90 °C, miZe byt
vyrobek vyhnat z formy.

d) Vyrobky, které maji hustotu niZ3i neZ 55 g/l, se
museji po vynéti z formy stabilizovat skladovanim pri teploté
80 °C, protoZe jinak miZe v nich obsaZend vlhkost zpusobit
~trvalé protaZeni a nadmérné smr3téni.

Shora popsany prub&h a parametry postupu podle vynalezu
zustavaji nezménény. Nové je, Ze do hnizda formy je vloZen

pfidavny prvek formy s dérovou strukturou.

Obr. 2 znadzorfiuje v pohledu shora, respektive v pohledu

ze strany sito (11) wve funkci prvku (10, obr. 1),
sestdvajiciho z osnovy (12) a z utku (13) a vytvafejiciho tak
dérovou strukturu (14). VloZenim sita se zamezi otiskim

parnich trysek na povrchu vyrobkil, a také se docili toho, Ze
se para miuZe rozdélit po celém povrchu. To zlepSuje protaveni
Zastedek na povrchu, takZe nevznikaji Zadné meziprostory.

Uzavfeny povrch je vhodny k lakovani.

Stejného U¢inku se dosdhne, kdyZ misto sita se vloZi do
hnizda formy mfiZka nebo rouno. Rouno pozdéji k vyrobku
pEilne, priCemZ miZe byt pfed lakovanim staZeno (polyesteroveé

rouno) nebo pfelakovano (polypropylenové rouno) .
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PATENTOVE NAROKY

1. ZplUsob vyroby tvarovanych pénovych vyrobkd z
polyolefini, zejména vyrobkl z expandované pény
polypropylenovych ¢&astic (EPP), protavenim pénovych ¢&astic
pfi teplotidch nad oblasti méknuti polyolefinu pfi pouZiti

zaFizeni (1), sestavajiciho z

- dild (3, 4) formy, obklopujicich hnizdo (2) formy,

- plniciho otvoru (5), jakoZ i

- parnich komor (6, 7) a parnich trysek (8, 9},
vyznacujici se tim, Ze

- do hnizda (2) formy je vloZen p¥idavny prvek (10)
formy s dérovou strukturou, ktery je pfi co nejrovnomérnéjsi
struktufe povrchu propustny pro paru a Je schopen paru
rozvadét, pficemZ prvek (10) formy pfiléhd k vnitfni strané
dilu (3) formy, odvraceného od plniciho otvoru (5), pEicemZ
déle

- je pouZito prvku (10) formy, jehoZ podil dérované
¢asti, vztaZeno k celkové ploSe povrchu prvku, tvofi 6 aZ 65
%, zejména 11 aZ 25 %, a jehoZ dérovad struktura je uzpusobena
tak, Ze Zadnym otvorem nepropadne kulicka o priméru 0,8 mm,

zv1435té o priméru 0,6 mm.

2. Zplsob podle naroku 1, vyznalujicl se tim, Ze jako

prvku (10) formy se pouZije sita (11), zejména kovového sita.

3. Zpusob podle naroku 1, vyznalujicl se tim, Ze jako

prvku formy se poufije mfiZky, zejména kovové mriZky.
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4. ZpUusob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze
—-prvku.formy se pouZije rouna, zejména polypropylenového

- polyesterového rouna.

jako

nebo
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