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Dispositif chauffant pour I'application d’un produit pateux, notamment d’une colle ou d’un mastic.

@ L'inveniion concerne un dispositif chauffant pour I'applica-
tion d'un produit pateux, notamment d'une colle ou dun
mastic.

Une chaudiére 9 alimente en fluide caloporteur un premier
circuit fermé comprenant une pompe 1 et un piston suiveur 2
et un deuxiéme circuit fermé comprenant un conduit flexible
19. Le produit a appliquer est ramolli par le piston 2 chauffé et
est refoulé sous pression élevée par la pompe 1 dans le
conduit flexible 19 jusqu'a un pistolet de projection 20.

Application 2 la réalisation de fixations dans l'industrie auto-
mobile.
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L'invention concerne un dispositif chauffant
pour l'appllcatlon d&'un produxt pi&teux, notamment d'une-
colle ou d'un mastic.

Il existe actuellemeﬁt suf lermarché, des
équipements pour la mise en oceuvre des colles Hot Melt

"(solides a températufe ambiante) qui sont constitués par

un dispositif chauffant & résistances électriques et des
pompes 3 engrenages ou 3 piston 3 faible pression de
refoulement qui ne peﬁvent pomper des produits épais. Il
est donc nécessalre, pour abaisser la v1sc051té de
chauffer fortement les produits & 200°C environ.

Cette technique, outre les risques gqu'elle
entraine pour la sécurité du personnel , n'est pas
utilisable pour des produits (colles ou mastics) qui
polymérisent a des températures de 130 - 160°C car
ceux—ci prendraient en masse dans le matériel
d'application, _ '

Pour pouvoir utiliser des températureé de
chauffage moins élevées, il est également connu
d'abaisser la viscosité du produit & projeter en
incorporant des solvants dahs ce produit mais cette
technique conduit a un gaspillage de solvants, peut
nécessiter des précautions pour la protection du
pe;sonnel en raison de la présence des solvants et ne
bermet pas, par définition, de travailler avec des
mastics a 100% d'extrait sec, alors qu'il est toujours
préférable de travailler 2 1la plus forte concentration
possible. ' ’

La présente invention vise & fournir un

dispositif chauffant permettant d'appliquer notamment

des colles de type Hot-Melt et des mastics & haut extrait
sec sans présenter les inconvénients ci-dessus.
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On y parvient, selon 1'invention, au moyen
d un dlSpOSltlf qui comprend, de facon en soi connue,
un piston chauffé apte a presser la surface du produit
4 appliquer et & le ramollir et une pompe d‘'extrusion
chauffée apte 3 recevoir le produit ramolli et a le
refouler dans un conduit, ce dispositif étant caractérisé
par le fait que la pompe a ﬁne’haute pression maximale de
refoulement, par le fait que la pompe et le piston sont
chauffés par c1rcu1atlon d*un fluide caloporteur et par
ie fait que 1la température de chauffage est maintenue
dans la gamme 50-100°C environ. .

A titre indicatif, la pression maximale de
refoulement de la pompe est typiquement d'environ
20 000 ou 25 000 3 30 00O kilopascal au lieu de la basse
pression 5 000 a 6 000 kilopascal habituellement
utilisée et la température de chauffage est de 1'ordre
de 60 a 100°C, inférieure 3 la température de polymérisa~-
tion du produit a projeter et bien inférieure aux
températures habituellement obtenues dans les dispositifs
connus (ZOOfC environ).

La combihaison d'une forte pression‘de
refoulement et d'une température de ramolissement
relativement faible mais cepenaant suffisante permet de
pomper des produits épais ayant des viscosités atteignant
800 000 centipoises, sans recourir 2 des températures
élevées et sans recourir 3 des solvants.

- L'utilisation d'un fluide caloporteur permet
d'éviter des points chauds, ce qui n'ést pas le cas du
chauffage par résistance électrique.

De plus, le 'dispositif met en jeu des
puissances électrlques faibles, compatlbles avec la
sécurité du personnel.

On décrira ci-apreés un dispositif conforme
a3 la présente invention en référence aux figures du

dessin joint sur lequel :



10

15

20

25

30

2535627 .

- la figure 1 est une générale & petite
échelle du dispositif, abstfaction fait e du flexible
qui relie le dispositif au pistolet a'application ;

- la figure 2 est un schéma de fonctionnement
du dispositif ; ]

- la figure 3 est une vue de détail en coupe
de la pompe et du'piston du dispositif des figures 1
et 2, et

- ks figures 4 et 5 sont des coupes
longitudinales aux deux extrémités du flexible gui relie
le dispositif au pistolet d'application.

Le dispositif représenté sur les figures
comprend une pompe d'extrusion 1 & forte pression de
refoulement, disposée verticalement et solidaire & son
extrémité inférieure; d'un piston creux 2 de forme étudiée
pour permettre sa mise en place dans le fQt contenant le
produit & mettre en oeuvre, f{it qui est schématisé en 3
sur la figure 2, Un joint.torique 4 assure 1'étanchéité
latérale du piston 2 dans le fQt. Dans la suite, ce -
piston sera dit "piston suiveur".

L'ensemble de la pompe et du piston suiveur
est monté & translation verticale, dans une structure
quelconque appropriée, cette structure comprengnt'par
exemple un'portique,s augquel est suspendu 1'ensemble
pont + piston et qui est lui-méme porté par des tiges 6
coulissant dans les cjlinares 7 formant les pieds du
portigue. Le mouvement de montée ou de descente est
commandé par exemple par des vérins 8.

Conformément & la présente invention, le
dispositif comprend des moyens pour faire circuler dans
la pompe 1 et dans le piston suiveur 2 qui lui est
associé un fluide caloporteur, par exemple du glycol.
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Dans la réalisation représentée (figure 2},
le fluide caloporteur circule en circuit fermé entre une
chaudiére 9 et 1'ensemble (pompe + piston suiveur).

-Plus précisément, le fluide caloporteur
convenablement chauffé dans la chaudidre 9 qui est par
exemple une chaudidre électrique, sort de la chaudieére
par une canalisation 10 reliée 3 une canalisation '
interne 14 du piston sﬁiveur 2, circule dans le piston
suiveur d'ol il sort par une canalisation 11 reliée en
partie haute a un chEmisage 12 de la pompe, ressort en
partie basse du chemisage et retourne A la chaudidre
par une canalisation 13.

La canalisation interne du piston suiveur
constitue comme un serpentin 14 a 1'intérieur du piston
suiveur (figure 3). Par exemple, le piston suiveur
comporte un corps venu en fonderie d'aluminium avec des
gorges et ces gorges sont recouvertes par une plaqﬁe en
sorte que les gorges constituent un serpentin.

Le chemisage de la pompe pourrait &tre
constitué par un serpentin dans une variante.

~ De fagon en soi connue, le piston suiveur 2
comporte un passage central dans leqguel se dépla&e é‘la
fagon d’'un monte-charge, une palette 17 (figure 3) qui
transporte vers la pompe placée au-dessus le produit
ramolli et gave la pompe.

En service, le piston suiveur creux 2 est
appliqué sur la masse solide d'adhésif M. Sous 1'effet
de la circulation du fluide caloporteur, le piston
suiveur provoque un ramolissement de la partie supérieure
de cette masse avec laquelleil est en contact donnant
naissance a un produit piteux. Une pression exercée vers

-le bas sur le piston suiveur creux (schématisée par les

fléches 15), pression qui dans 1l'exemple représenté est
exercée & partir du piston 8, conjuguée avec la forme
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conique du piston sulveur creux, pousse l'adhésif
péteux vers le passage central 16 du piston suiveur
creux et la palette 17 animée d‘'un mouvement vertical’
alternatif assure le transporf de cette masse ééteuse
vers la pompe, la masse etant maintenue érbonne

‘température du fait que le fluide caloporteur 01rcule

également dans la paroi de la pompe.

En partie haute, la pompe comporte un
orifice 18 auquel peut &tre relide une extrémité d'un _
flexible 19 dont l'autre extrémité aboutit & un plStOlet
de projection 20 (flgure 2).

Confiormément & 1° invention, ce flexible 19
comprend une double enveloppe dans laquelle c1rcule
également un fluide caloporteur,'

Dans 1'exemple représenté, ce fluide
caloporteur provient également de la chaudlére 9, Plus
précisément, la chaudidre 9 est relide par une

- canalisation 2T & une entrée 22 (figure 4)du flexible 19.

Cette entrée 22 est situde & proximité de 1l'extrémité 23
du flexible qui.est relié & la sortie 18 de la pompe et
cette entrée 22 débouche dans un canal annulaire 24

qui s'étend dans toute la longueur du flexible autour

'de l'éme centrale 25 du flexible dans 1aquelle circule

1' adhé51f piteux. A 1l'extrémité 26 du flexible qui est
situé & proximité de 1l'entrée du piston, le canal
annulaire 24 débouche dans une chambre 27 ou débouche
également un second canal annulaire 28 qui s'étend dans
toute la longueur du flexible autour du premier canal
annulaire 24 et qui communique, & proximité de 1'extré-
mité 23 du flexiblée avec une sortie 29 reliéerpar une
canalisation 30 a la chaudiére 9. '

L'entrée et la sortie du fluide caloporteur
dans les canaux annulaires du flex1ble sont assurées
par des’ joints tournants. .
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Conformément & une particularité de la
réalisation représentée, le méme fluide caloporteur
est utilisé pour le chauffage de 1'ensemble (pompe +
piston suiveur creux) et pour le chauffage du flexible

mais selon deux circuits indépendants placés sous la

commande de deux pompes de cirgulationrdifférenfes 31

et 32, Les débits de,ces‘pompes sont modulés - -

séparément pour avoir un réglage parfait'des températures

dans chaque circuit. ' .
L'invention n'est pas limitée aux-ekemples

qui ont été décrits, ni aux produits qui ont été décrits

et s'applique & tout genre d'industrie.. '
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REVENDICATIONS _
1. ] . Dispositif chauffant pour l'appllcatlon d'un

produit pateux, ce dispositlf comprenant un piston
chauffé apte a presser la surface du produit i appllquer
et a le ramollir et une pompe-d' extru51on chauffée -
apte 3 recevoir le‘prodult,ramolll et a le refouler dans
un conduit, caraétérisé'ep ce que la pompe (1) est a

haute'pression maximale de refoulement, en ce que la -

‘pompe- {1) et le plston (2) sont chauffés par 01rculat10n

d'un fluide- caloporteur et en ce que la température de
chauffage est malntenue dans la gamme 50-100°C env1ron.

2. - Dispositif selon la revendlcatlon 1,

caractérisé en ce que la pression de refoulement de la
pompe (1) est d'environ 20 000 & 30 000 kilopascal.

3. ) Dispositif selon la revendication 1:
caractérisé en ce’ que plston (2L,comporte des canaux
en serpentin (14) pour la c1rcu1atlon du fluide

.caloporteur.

4, , Disposifif'seldn'l'une des revendications

1 & 3, caractérisé en ce gque la pompe (1) comporte une
double paroi (12) pour la c1rculatlon du flulde ]
caloporteur. )

5. Dispositif Selon'l'une des revendications

1 & 4, caractérisé en ce qu'il comporte une chaudidre
(9) pour chauffer le: fluide caloporteur et des moyéns
(10,14,12, 13) pour constltuer a partir de la chaudlére
un circuit fermé de fluide caloporteur passant par 1e

" piston et par la pompe a’ extrusion.

6. . DlSpOSltlf selon 1l'une des revendiCations

135 et qui comporte un conduit flexible (19) constituant

un passage (25) rellant la pompe d'extruSLOn (1) & un
pistolet (20) pour le transfert du produit ramolli de
la pompe au plstolet, caractérlsé en-ce que ledit

conduit flexible (19) comprend autour dudit passage (25)
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un premier canal annulaire longitudinal (24) entouré
lui-méme par un second canal annulaire longitudinal (28),
ces deux canaux communiquant entre eux a une extrémité
(27) et communiquant respectivement, & leurs autres

extrémités, avec une entrée (22) pour 1'introduction

‘dans le premier canal d'un fluide caloporteur et avec

une sortie (29) pour 1'évacuatioh du fluide caloporteur
hors du second canal. -

7. Dispositif selon la revendication 6,
caractérisé en ce qﬁe ladite entrée (22) et ladite
sortie (29) sont proches de l'extrémité (23) du conduit
flexible qui est reliée & la pompe d'extrusion (1).

8. Dispositif selon la revendication 6 ou 7,
caractérisé en ce qu'il comporte une chaudidre (9) °
pour chauffer le fluide caloporteur et des moyens
(21,24,28,30) pour éonstituer, & partir de 1la chaudieére,
un circuit fermé de fluide caloporteur passant par le
premier et par le deuxigme canal longitudinal du
conduit flexible. o

9. Dispositif selon les revendications 5 et 8,
caractérisé en ce que les deux circuits fermés partent

d'une méme chaudidre (9) et sont distincts.

. 10. ’ Dispositif selon la revendication 9,

caractérisé en ce que les deux circuits fermés comportent

des pompes de circulation indépendantes (31,32) dont les
débits sont modulés séparément.

11. Application d'un dispositif selon 1l'une des
revendications 1 & 9, a la pose d'une colle Hot Melt

ou d'un mastic a haut extrait sec.

12. Application selon la revendication 11,
caractérisée en ce qué la colle ou le mastic sont
polymérisables & une température supérieure 3 la
température de chauffage. '
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