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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiihren und
Positionieren von Transportgut auf Rollenforderern. Sie
findet Anwendung bei Hocliregallagern und bei
automatischen TUL-Prozess- . Zisl und Aufgabe bestehen
darin, Transportgut auf Rollenfdrderern in horizontaler und
vertikaler Richtung genau zu fiihren und zu positionieren.
Diese Aufg:be wird durch eine Vorrichtung zum Fihren
und Positionieren voa Transportgut auf Rollenforderern mit
seitlicher Fiihrung mittels Scheibenrollenicisten
erfindungsgemaR dadurch geldst, duB die
Scheibenrollenleiste 2 an einem abgeschrigten
beweglichen Rollenleistentriger 1, der mit einem festen
Rollenleistentrager 3 (iber Drehfedern 6 schwenkbar
verbunden, befestigt ist. Fig. 1
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Patentanspruch:

Vorrichtung zum Fihren und Positionieren von Transportgut auf Rollenférderern mit seitlicher
Fuhrung mittsls Scheibenrollenleisten, gekennzeichnet dadurch, daR die Scheibenrollenleiste (2) an
einem abgeschragten beweglichen Rollenleistentrager (1), der mit einem festen Rollenleistentrager (3)
iiber Drehfedern (6) schwenkbar verbunden, befestigt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfinding

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiihren und Positionieren von Transportgut auf Rollenférderern. Sie findet
Anwendung bei automatischen TUL-Prozassen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zum Transport ven festem Transportgut auf Rollenfarderern in horizontaler Richtung ist es aligemein iiblich, starre seitliche
Begrenzungen bzw. Fiihrungshilismittel einzusetzen. So sind aus der US-PS 399187 zur seitlichen Fuhrung auf einem
Transportband schrége feststenends Leitplanken benannt. Diese Varfahrensweise hat zur Folge, da3 durch das Vorbeifiihren der
Gegenrsténde an den schriig stehenden Leitplanker, unkontrolliarbare Weg erzdgerungen auftreten und eine gegenseitige
Behinderung der Gegenstande nicht vermeidbar ist. Weiterhin kommt es durch die hohen Reibungsverluste zu Staus auf dem
Transportband.

Weiterhin ist bekannt, daB f2ste Transportgiter und Maschinenseile, die auf Rollenbahnen, Gleit- oder Fithrungsschienen
bewegt und mitials festsr und federnder Anschldge angehalten werden. Fastanschlige garantieren eine genaue
Lagepositionierung. Zur Vermeid.ng von Beschédigunger ist es jedoch erfordetlich, aie Transportgeschwindigkeiten in
Abhengigkeit von der Beschatfenheit und Masse des Transportgutes zu winlen. Gefedeite Anschlige sind sowohl mit Druck-,
Zug- oder Blattfedern als auch mit 2neumatisch beaufschlagten Zylindern odar hyd-aulischen Federn ausgeruistet.

Die Anwendung dieser federnder Anschlégz hat den Nachteil, da sie sich nicht absenken lassen, sandern nur in Form von
Puffern oberhalb der Tronsportebene liegen. Es ist weiterhin bekannt, daf} feste Transportgiiter und Maschinenbauteile auf
angeuiehenen Rollenbahr.oi durch Abschaiten des Antriebes zum Stillstand kemmen. Soll das Transportgut, vor allem bei
hisheren Transpartgeschwindigkeiten, an einer genau positinnierten Stellung zum Stillstand kommen, sind hohe technisch-
tkonomische Aufivendungan erforderlich.

Diese Festansch!ige sind geeignet, die Wucht des Transportgutes oder Maschinenteiles pai héheren
Transportgeschwind‘gkeiten abzufangan und damit Buschddigungen zu vermeiden. Hierbei wird jedoch die genaue
Fositionierung oftmals nicht erreicht, dz die abz:fangende Massa, deren Transportgeschwindigkeit, Reibung auf der
Rollunbakn, Gleit- oder Filnrungsschienen una Reibung durch Seitentiihriingen nur ungeniigend mit dem Federweg und der
Federkraft des gefederten Anschiages abzustimmen sind.

Ausder DD-PS 211324 ist ein Anschlag mit Dampfungseinrichtung znm Anhalten 1ind Positionisren von festen Transportgltern
auf Rollendahnen, Gleit-, odar Fihrungszchienen bei horizontaler Bawegung bekannt. Dabiei ist ein Anschlaghebel in einem
senkrecht zur Transportebene gefithrten Schiebestiick gelagert und gegeniiber einem Festanschiag entgegen der
Transponrichtung vorgeschwer kt. Das Transportgut wird beim Anfahten an den Anschlaghebel mittels eines ausfahrseitig
gedrosselten und unter atmosphérischen Luftdruck siehenden I-neumatikzylinders auf der Bewegungsstrecke bis zum
Festanschlag abgebremst.

Zur Verhindarung der in den oben genannten Lésungen auftritenden Reibunigsverluste ist es bekann®, Scheibenrollenleisten
einzusetzen. Diese haben aber den Nachteil, daR bai einem Wechse! dor Tranoswortrichtung aus der horizonta'en Richtung in die
vertikale eine Beschadigung der Scheibenrollenleisten auftreten kénnen.

Ziel der Erfindung

Das Zie' der Erfindung besteht darin, Transportgut auf Roilenforderern in horizontaler und vertikaler Richtung genau zu fiihren
und zu positioniaren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe ..ugrunde, eine Vorrichtu ng zu schaffen, die es erméglicht, Transportgut auf Rollenforderern aus
vertikaler Richtung positioniert aufzusetzen und in horizontaler Richtung ohne Beschadigungen zu transportieren.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zum Fithren und Positionieren von Transportgut auf Rollenférderern mit seitlicher
Fiihriung mittels Scheibenrollenleisten erfindungsgemaB dadurch geldst, daR die Scheibenrollenleiste 2 an einem
abgeschrigten beweglichen Rollenleistentriger 1, der mit einem {esten Rollenleistentrager 3 {iber Drehfedern 6 schwenkbar
verbunden, befestigtist.
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Wird ein Transportgut auf einen Rollenférderer aus der vertikalen Richtung etwas ungenau abgesetzt, wirc der abgeschrigte
bewegliche Rollenleistentriger durch die Drehfeder nach unten gedriickt und so vor Beschéadigung geschiitzt. Nach erfolgtem
Absetzen wird der bewegliche Rollenleistentrager durch die Drehfeder in die Ausgangslage zuriickgedriickt und das
Transportgut wird in einer vorher zu fixierenden Lage positioniert. Die Fiihrung des Transportgutes bei horizontalem Transport
auf der Rollenbahn wird durch den Anbau einer Scheibenrollenleiste an den beweglichen Rollenleistentréger realisiort.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daR ein guter Schutz vor Beschidigung der Scheibenrollenleiste bei vertikaler
Einlagerung gewihrleistet ist.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfithrungsbeispieles naher erlautert werden.
Die dazugeharigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Seitenansicht der Vorrichtung und
Fig.2: die Draufsicht der Vorrichtung.

Aus einem Hochregallager wird eine Palette mit einer zu begieRBenden Materialbahn mittels Regalbediengerit herausgenommen
und auf einen standardisierten Rollenférderer 4 aus der vertikalen Richtung abgesetat.

Beim Absetzen wird der :iber Distanzstiicke 5 am Rollenférderer 4 befestigte abgeschrégte bewegliche Roltenleistentriager 1, der
mittels Steckkerbstifte 7 mit einem festen Rollenleistentrager 3 (iber Drehfedern 6 schwankbar verbunden ist, nach unten
gedriickt. Dabei wird die Scheibenrolienleiste 2, die am abgeschragten beweglichen Rollenleistentréger 1 befestigt ist, bei
ungenauem Absetzen vor Beschidigung geschiitzt. Nach erfolgtem Absetzen wird der bewaegliche Rollenleistentrager 1 durch
die Drehfeder 6 in die Ausgangslage zurickgedriickt und die Palette wird in die vorher fixierte Lage positioniert. AnschlicRend
wird die Palette horizontal auf dem Rollenforderer 4 zur BegieBmaschine transportiert. Die seitliche Fiihrung erfolgt mit den
Scheibenrollenleisten 2.



Figur?2
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