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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do wyrobu kamieni budowla-
nych z ziemi wszelkiego rodzaju.

Okazalo sie, ze zwykla ziemia stloczo-
na przy ciSnieniu okoto 200 atm zajmuje
mniej wiecej polowe pierwotnej objetosci,
przyczem glina stlacza sie lepiej anizeli
ziemia piaszczysta. Stwierdzono ponadto,
Ze zawarta w ziemi woda miedzyczastko-
wa nie daje sie usunaé nawet przy naj-
wigkszem ci$nieniu, przyczem wytworzony
kamiefi po wyschnieciu na powietrzu tra-
ci'l/,, do Y3 pierwotnej wagi, bez pekania
lub rozsypywania sie.

Kamienie wytloczone z ziemi sa réw-
nie twarde jak naturalne, nieczule na wil-
goé, odporne na temperature i zmiany po-
gody, nie przepuszczaja wody i wilgoci i
nadaja si¢ =upelnie do wiejskich budowli

Wilasciwoséci silnie stloczonej ziemi zaleza .
od stopnia stloczemia i wyschniecia, przy-
czem nie wymagaja 2Zadnej dodatkowej
powloki.

Okazalo sie szczeg6lnie korzysnem wy-
konywanie stlaczania w dwéch okresach,
najnrzéd pod umiarkowanem ciénfieniem,
a nastepnie pod ciénieniem zwiekszonem
do 200 atm.

W razie zyczenia jednak mozna na dnie
formy, przed napelnieniem ziemia, umie-
$cié¢ warstwe powloki np. smolowca, wap-
na, cementu lub podobnego materjalu, a
nastepnie takaz sama warstwe natozyé
zwierzchu formy, naturalnie na ziemie
stlaczana.

Formy do prasowania moga byé zaopa-
trzone w architektoniczne rysunki, do wy-
kladania ozdobnych fasad i sklepiefi.



Przy budowie kamienie w zwykly spo-
s6b bywaja ukladane na zaprawie wapien-
nej. : :
Wyréb kamieni wedlug wynalazku ni-
niejszego uskuteczniaé mozna zapomoca
prasy typu zwyklego, lub tez prasy obro-
towej, stanowiacej wazna cze$¢ wynalaz-
ku niniejszego.

Przyklad wykonania podobnej prasy

przedstawiaja zalaczone rysunki, przyczem .
pionowy .

fig. 1 przedstawia przekroj
maszyny z uwidocznieniem dwéch form,

fig. 2—taki sam przekréj maszyny we-
dtug fig. 1, lecz z formami odmiennemi,

fig. 3 przedstawia podstawe do czte-
rech form do stlaczania,

fig. 4—dolng czesé¢ w widoku przyrza-
déw tloczacych,

fig. 5—goérna cze$é maszyny z dwiema
niezakrytemi formami, przyczem formy sa
czesciowo uciete.

Maszyna do stlaczania, stanowiaca
przedmiot wynalazku niniejszego, spoczy-
wa na dwéch kolach z, Czesé skladowa
maszyny stanowi pompa hydrauliczna po-
ruszana malym silnikiem, przyczem te cze-
_ $ci sktadowe sa rowniez przenosne i tatwe
do ustawienia w miejscu budowy. Maszyna
sklada sie z silnej podstawy ze $rodkowym
stupem b, bardzo mocnym i z dwoma bocz-
nemi stupami ¢, d, przytwierdzonemi $ru-
bami s do podstawy a, a w goérze do dwu-
ramiennego lacznika ¢, wzmocnionego je-
szcze bocznemi cigglami r zapomocy $rub £
(fig. 5).

Do stupa b przytwierdzony jest krzy-
zak p (fig. 3) z formami do prasowania 1,
2, 3, 4, sktadajacemi si¢ kazda z komory h
i skrzynki formierskiej % przesuwajacej sie
prostopadle we wskazanej przestrzeni A.

W spodniej czeSci a znajduja sie trzy
ttoki I, m, n réznej wielkosci. Stosownie do
wywieranego ciénienia, kazdy z tfokéw po-
siada odpowiedni trzpien tlokowy. Pierw-
szy tlok uzywa si¢ przy malem cisnieniu,

drugi zaé przy wysokiem, a trzeci do usu-
wania gotowych kamieni z formy.

Dwie okraglte metalowe czesci i, j, u-
mieszczone w odpowiedniem polozeniu
stluza do utrzymywania skrzynek woéwczas,
gdy przy obracaniu sie czesci utrzymuja-
cej formy do prasowania, te ostatnie zmie-
niaja swe polozenie, jak to bedzie ponizej
opisane.

'Sposéb dzialania maszyny jest naste-
pujacy: do formy 1, znajdujacej sie ze-
wnatrz maszyny, naktada sie¢ recznie zie-
mi¢ i umieszcza sie dosy¢ mocng pokrywe
nie zaznaczona na rysunku; nastepnie ob-
raca sie¢ krzyzulec z formami na éwieré ob-
rotu, wéwczas forma I przesuwa si¢ do
potczenia tloka | niskiego cis$nienia, a
forma 2 przyjmuje pozycje do napelniania,
forma 3 znajduje si¢ nad tlokiem n do usu-
wania gotowego kamienia, a forma 4 nad
tlokiem m wysokiego ciSnienia. Przy do-
prowadzeniu do komory tloczacej wody
pod ci‘nieniem, ziemia w formie 7 ulega
pierwszemu stloczeniu, a inne puste formy
pozostaja bez zmiany. Woda zostaje od-
prowadzona, a tloki opadaja wlasnym cie-
zarem, Wéwczas forme 2 napelnia sie zie-
mia, umieszcza si¢ pokrywe i nadaje sie
krzyzulcowi z formami dalsze éwieré obro-
tu; forma 1, zawierajaca nawpél stloczony
kamieni, znajdzie si¢ przytem nad tlokiem
wysokiego ci$nienia, forma 3 przyjmuje po-
zycje do napelniania, a forma 4 znajdzie
si¢ nad tlokiem do usuwania gotowego ka-
mienia; przy tym ruchu skrzynki prasowe
sa utrzymywane zapomoca diwigaréw i, j.

Ponowne doprowadzenie wody do ko-
mory tloczacej powoduje ostateczne stlo-
czenie kamienia 7, kamien za§ 2 ulega
pierwszemu stlaczaniu. Po odprowadzeniu
wody ttoki opadaja, a po napelnieniu for-
my 3 znéw nadaje si¢ maszynie éwieré ob- -
rotu, forma 1 ustawia sie nad tlokiem usu-
wajacym n, forma 2 nad tlokiem m wyso-
kiego ciSnienia, forma 3 nad tlokiem niskie-
go cisnienia, a forma 4 jest gotowa do na-



petniania. Przy nastepnem spowodowaniu
ci$nienia na tloki forma 3 ulega pierwot-
nemu, forma 2 wysokiemu ci$nieniu, a ka-
mienl I zostaje usunigty z formy.

Na rysunkach przedstawiono pozycje
skrzynek prasowych po kazdym obrocie, to
jest kB, (fig. 2) po czesciowem sprasowaniu
i k, (fig. 1) po ostatecznem.

Na rysunkach formy posiadaja ksztalt
czworokatny ze $ciankami gladkiemi. Lecz
dno formy moze byé zaopatrzone w upiek-
szenia. Naturalnie z jednej lub ~dwéch
stron kamienie mozna powlec warstwa o-
chronna, np. smotowcem, wapnem, cemen-
tem i podobnym materjalem i w tym celu
nalezy tylko odpowiedni materjal przed-
tem lub potem umieéci¢ w formie, albo tez
zmieszaé¢ z ziemia.

Zastrzezenia patentowe.

1, Sposéb wyrobu kamieni budowla-
nych, pr-eznaczonych przewaznie do wiej-
skich budowli i wytwarzanych z dowolnego
gatunku zwyklej ziemi gruntowe;j,
mienny tem, ze kamienie wytwarzane sa
zapomoca stlaczania zwyklej ziemi grun-
towej pod wysokiem ciSnieniem w odpo-
wiednich formach.

zna-

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze powierzchnie kamieni zrobionych
ze zwyklej ziemi gruntowej zaopatrzone sa
architektonicznemi ozdobami lub tez po-
kryte warstwa ochronng.

3. Prasa hydrauliczna do wyrobu ka-
mieni sposobem wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tem, ze posiada trzy pionowo po-
ruszajace sie ttoki, rozmieszczone dookola
srodkowego stupa, na ktérym osadzona
jest obrotowa tarcza z czterema formami,
przesuwajacemi sie kolejno ponad kazdym
z trzech wspomnianych tltokéw, z ktorych
pierwszy stlacza ziemie wstepnie, drugi o-
statecznie, a trzeci usuwa gotowy kamien
z formy, przyczem cala prasa ustawiona
jest na kotkach.

4, Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, ze w kazdej formie znajduje si¢ pro-
stopadle przesuwajaca si¢ skrzynka, na
ktéora bezposrednio oddzialywuja tloki
prasy i ktéra przy przechodzeniu z jednej
roboczej pozycji do Jdrugiej Slizga sie po
kolistych prowadnicach,

Ubaldo Fiorenzi
Zastepca: 1. Myszczyriski,

rzecznik patentowy.
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