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一种隧道钢拱架精准切割定位架

(57)摘要

本实用新型公开了一种隧道钢拱架精准切

割定位架，其中，包括套夹于工字钢上的第一定

位结构、在第一定位结构一侧设有与第一定位结

构连接且套夹于工字钢上的第二定位结构，及在

第二定位结构内设有的等离子切割器。本实用新

型具有提高加工质量和便携式的效果。
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1.一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，包括套夹于工字钢上的第一定位结

构、在第一定位结构一侧设有与第一定位结构连接且套夹于工字钢上的第二定位结构，及

在第二定位结构内设有的等离子切割器；

所述的第一定位结构包括套夹于工字钢两侧上的第一夹板、在第一夹板一侧上设有与

第一夹板平行且套夹于工字钢两侧上的第二夹板，及在第一夹板与第二夹板之间设有连接

两者的连接板；

所述的第二定位结构包括在第二夹板一侧上设有插套于工字钢两侧上的第一插套板、

在第一插套板一侧上设有与第一插套板平行且插套于工字钢两侧上的第二插套板、在第一

插套板的两侧与第二插套板之间分别设有的第一连接钢条和第二连接钢条、在工字钢两侧

的第一连接钢条和第二连接钢条上分别设有向下延伸且相互配合夹住工字钢两侧的第一

限位角钢和第二限位角钢、在第一插套板的侧面上设有向下压住工字钢底面的第三限位角

钢，及在与第一插套板相对的第二插套板侧面上设有向下压住工字钢底面的第四限位角

钢；

所述的等离子切割器设置于第三限位角钢与第四限位角钢之间。

2.根据权利要求1所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述的等离子

切割器包括在第三限位角钢与第四限位角钢之间设有的固定套管、在固定套管两侧分别设

有的第一转轴和第二转轴、在第一转轴上设有紧贴第三限位角钢侧边滑行的第一行走轮、

在第二转轴上设有紧贴第四限位角钢侧边滑行的第二行走轮、在固定套管上设有向下延伸

与工字钢底面接触的切割头，及在固定套管顶部上设有的连接固定端头和在连接固定端头

上设有的手提式杆。

3.根据权利要求2所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述的手提式

杆为L形提杆。

4.根据权利要求1所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述的第一夹

板和第二夹板均为U形夹框。

5.根据权利要求1所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述的第一插

套板包括与第二夹板固定连接的第一固定板，及在第一固定板两侧上分别设有卡入工字钢

两侧的第一卡槽；

所述的第二插套板包括两端分别与第一连接钢条和第二连接钢条端部连接的第二固

定板，及在第二固定板两侧分别设有卡入工字钢两侧的第二卡槽。

6.根据权利要求1所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述第一连接

钢条和第二连接钢条上的第一限位角钢和第二限位角钢均分别设置有两个。

7.根据权利要求6所述的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其特征在于，所述的第一限

位角钢、第二限位角钢、第三限位角钢和第四限位角钢均为三角形转角块。
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一种隧道钢拱架精准切割定位架

技术领域

[0001] 本实用新型涉及材料切割辅助工具领域，特别涉及一种隧道钢拱架精准切割定位

架。

背景技术

[0002] 钢拱架在切割过程中，为了保证切口平齐，通常的做法是切割前进行画线，之后人

工进行手动切割，如此对工人的加工水平提出了高要求。倘若在切割过程中，工人的手抖就

会使切割面扭曲或者产生毛边，给后续连接板焊接质量造成影响，难以保证工程整体质量。

所以，有必要研发一种固定且便携式的卡具，使切割工具与材料端面垂直，人工操作起来可

以解决上述人工操作存在的缺陷。

实用新型内容

[0003] 鉴于上述问题，本实用新型的目的在于提供一种提高加工质量和便携式的隧道钢

拱架精准切割定位架。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供的一种隧道钢拱架精准切割定位架，其中，包括

套夹于工字钢上的第一定位结构、在第一定位结构一侧设有与第一定位结构连接且套夹于

工字钢上的第二定位结构，及在第二定位结构内设有的等离子切割器。第一定位结构包括

套夹于工字钢两侧上的第一夹板、在第一夹板一侧上设有与第一夹板平行且套夹于工字钢

两侧上的第二夹板，及在第一夹板与第二夹板之间设有连接两者的连接板。第二定位结构

包括在第二夹板一侧上设有插套于工字钢两侧上的第一插套板、在第一插套板一侧上设有

与第一插套板平行且插套于工字钢两侧上的第二插套板、在第一插套板的两侧与第二插套

板之间分别设有的第一连接钢条和第二连接钢条、在工字钢两侧的第一连接钢条和第二连

接钢条上分别设有向下延伸且相互配合夹住工字钢两侧的第一限位角钢和第二限位角钢、

在第一插套板的侧面上设有向下压住工字钢底面的第三限位角钢，及在与第一插套板相对

的第二插套板侧面上设有向下压住工字钢底面的第四限位角钢。等离子切割器设置于第三

限位角钢与第四限位角钢之间。上述第三限位角钢与第四限位角钢之间的范围构成等离子

切割器切割的工作区域。

[0005] 在一些实施方式中，等离子切割器包括在第三限位角钢与第四限位角钢之间设有

的固定套管、在固定套管两侧分别设有的第一转轴和第二转轴、在第一转轴上设有紧贴第

三限位角钢侧边滑行的第一行走轮、在第二转轴上设有紧贴第四限位角钢侧边滑行的第二

行走轮、在固定套管上设有向下延伸与工字钢底面接触的切割头，及在固定套管顶部上设

有的连接固定端头和在连接固定端头上设有的手提式杆。

[0006] 在一些实施方式中，手提式杆为L形提杆。

[0007] 在一些实施方式中，第一夹板和第二夹板均为U形夹框。

[0008] 在一些实施方式中，第一插套板包括与第二夹板固定连接的第一固定板，及在第

一固定板两侧上分别设有卡入工字钢两侧的第一卡槽。第二插套板包括两端分别与第一连
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接钢条和第二连接钢条端部连接的第二固定板，及在第二固定板两侧分别设有卡入工字钢

两侧的第二卡槽。

[0009] 在一些实施方式中，第一连接钢条和第二连接钢条上的第一限位角钢和第二限位

角钢均分别设置有两个。

[0010] 在一些实施方式中，第一限位角钢、第二限位角钢、第三限位角钢和第四限位角钢

均为三角形转角块。

[0011] 本实用新型的有益效果是具有提高加工质量和便携式的效果。由于第一定位结构

和第二定位结构套夹于工字钢两侧上之后，其中第三限位角钢与第四限位角钢之间的范围

构成等离子切割器切割的工作区域，使用时为等离子切割器上的第一行走轮和第二行走轮

提供行走路径，避免切割工字钢时存在的切割面不在同一平面，对后续连接板焊接质量造

成影响的问题，实现了提高加工质量效果。又由于第一定位结构和第二定位结构是一体连

接，与等离子切割器分别进行携带，到户外加工时更方便，实现便携式的效果。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型的侧视结构示意图；

[0014] 图3为本实用新型的俯视结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对实用新型作进一步详细的说明。

[0016] 如图1‑3所示，一种隧道钢拱架精准切割定位架，包括套夹于工字钢01上的第一定

位结构02、在第一定位结构02一侧设有与第一定位结构02连接且套夹于工字钢01上的第二

定位结构03，及在第二定位结构03内设有的等离子切割器04。第一定位结构02包括套夹于

工字钢01两侧上的第一夹板21、在第一夹板21一侧上设有与第一夹板21平行且套夹于工字

钢01两侧上的第二夹板22，及在第一夹板21与第二夹板22之间设有连接两者的连接板23。

第二定位结构03包括在第二夹板22一侧上设有插套于工字钢01两侧上的第一插套板31、在

第一插套板31一侧上设有与第一插套板31平行且插套于工字钢01两侧上的第二插套板32、

在第一插套板31的两侧与第二插套板32之间分别设有的第一连接钢条33和第二连接钢条

34、在工字钢01两侧的第一连接钢条33和第二连接钢条34上分别设有向下延伸且相互配合

夹住工字钢01两侧的第一限位角钢35和第二限位角钢36、在第一插套板31的侧面上设有向

下压住工字钢01底面的第三限位角钢37，及在与第一插套板31相对的第二插套板32侧面上

设有向下压住工字钢01底面的第四限位角钢38。等离子切割器04设置于第三限位角钢37与

第四限位角钢38之间。上述第三限位角钢37与第四限位角钢38之间的范围构成等离子切割

器04切割的工作区域。

[0017] 等离子切割器04包括在第三限位角钢37与第四限位角钢38之间设有的固定套管

41、在固定套管41两侧分别设有的第一转轴42和第二转轴43、在第一转轴上设有紧贴第三

限位角钢37侧边滑行的第一行走轮44、在第二转轴上设有紧贴第四限位角钢38侧边滑行的

第二行走轮45、在固定套管41上设有向下延伸与工字钢01底面接触的切割头46，及在固定

套管41顶部上设有的连接固定端头47和在连接固定端头47上设有的手提式杆48。手提式杆
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48为L形提杆。第一夹板21和第二夹板22均为U形夹框。第一插套板31包括与第二夹板22固

定连接的第一固定板，及在第一固定板两侧上分别设有卡入工字钢01两侧的第一卡槽。第

二插套板32包括两端分别与第一连接钢条33和第二连接钢条34端部连接的第二固定板，及

在第二固定板两侧分别设有卡入工字钢01两侧的第二卡槽。第一连接钢条33和第二连接钢

条34上的第一限位角钢35和第二限位角钢36均分别设置有两个。第一限位角钢35、第二限

位角钢36、第三限位角钢37和第四限位角钢38均为三角形转角块。

[0018] 应用时，第一定位结构02和第二定位结构03套夹于工字钢01两侧上之后，其中第

三限位角钢37与第四限位角钢38之间的范围构成等离子切割器04切割的工作区域，加工过

程为等离子切割器04上的第一行走轮44和第二行走轮45提供行走路径，避免切割工字钢01

时存在的切割面不在同一平面，对后续连接板23焊接质量造成影响的问题，实现了提高加

工质量效果。第一定位结构02和第二定位结构03是一体连接，与等离子切割器04分别进行

携带，到户外加工时更方便，实现便携式的效果。
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图1
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图2
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图3
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