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Cylindry z jednolitego szkla, zaopatrzo-
ne w zwezenie celem dokladniejszego spa-
lania w lampach paliwa doprowadzanego
przez knot, posiadajg dwie wielkie wady:
sg bardzo lamliwe i nie pozwalaja na zu-
petne spalenie si¢ nafty, poniewaz w miej-
scu zwezonem szkla nie mozna $cianki je-
go umiesci¢ blisko plomienia ze wzgledu
na mozliwoéé pekniecia cylindra,

Wskutek powyzszego plomier: jest nie-
dostatecznie éciesniony i wydziela wigcej
lub mniej dymu, rozprzestrzeniajac czad,
i wreszcie daje oéwietlenie, ktéregs nate-
Zenie nie odpowiada iloéci spalonej nafty,
pewna cze$é ktérej uchodzi przez cylinder
w postaci czarnego dymu i oparéw nafty.

Niniejszy wynalazek dotyczy cylindra,
skladajacego sie z czesci metalowych oraz

jednej cze$ci ze szkla niekosztownej, nie-
zuzywajacej sig i latwo wymienianej, w kté-
rej miesci si¢ krazek zdejmowany i stuza-
cy do odpowiedniego $cie$niania plomie-
nia, aby otrzymaé calkowite spalanie naf-
ty, zapobiegajac wytwarzaniu si¢ dymu i
stratom paliwa. Natezenie oéwietlenia w
ten sposéb doprowadzone jest do najwyz-
szego stopnia.

Czg$¢ szklana posiada izolacje cieplna
w miejscach stykania si¢ z cze$ciami me-
talowemi, przez co unika si¢ nagrzewania
szktla, o

Cylinder przedstawiony jest jako przy-
ktad na zalaczonych rysunkach, przyczem
fig. 1 przedstawia schematycznie przekréj
pionowy cylindra wedtug wynalazky, fig. 2
przedstawia w perspektywie krazek do
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écie$niania plomienia, fig. 3 wskazuje wi-
dok zewnetrzny cylindra osadzonego na
. palniku bez galeryijki, * przeznaczonej do
podtrzymywania zwyklego szkla, fig. 4
wskazuje zwykly palnik do nafty o pro-
stym plomieniu bez galeryjki do podtrzy-
mywania szkla, zaopatrzony w cylinder
wskazany na fig. 3, fig. 5 wskazuje prze-
kr6j pionowy tego cylindra wedlug linji
a—b fig. 7, fig. 6 wskazuje przekrdj pozio-
my cylindra wedtug linji c—d fig. 5, fig. 7
wskazuje przekréj poziomy cylindra we-
dtug linji e—F fig. 5, fig. 8 wskazuje spo-
séb przymocowania pretéw podpierajacych
krazek do Scie$niania ptomienia, fig. 9
wskazuje czgsciowy widok cylindra we-
dtug fig. 3—8, nasadzonego na palnik bez
galeryjki, wytwarzajacy plomien kulisty
écisniety przez krazek umieszczony na od-
powiedniej wysokosci, fig. 10 wskazuje
czesciowy widok palnika i cylindra zkraz-
kiem do $ci$nienia plomienia, przymoco-
wanym i zcentrowanym w odmienny spo-
s6b, fig. 11 wskazuje przekr6j poziomy cy-
lindra wedtug Ilinji g—h fig. 10, fig. 12
przedstawia oddzielnie odmienna czesé z
miki lub ze szkla, przy zastosowaniu kto-
rej krazek do $cie$niania ptomienia nie do-
tyka sie szklanej czesci cylindra, zupelnie
zapobiegajac przejsciu powietrza pomigdzy
wspomnianym krazkiem do $cie$niania i
wewngtrzna powierzchnia szklanej czesci
cylindra.

Cylinder sklada sie w zasadzie, jak to
wskazuja fig. 1 i 2, z czeéci cylindrycznej
szklanej A, z czesci metalowej B nasadzo-
nej na czeéé A i z czeSci metalowej C pod-
trzymujacej czesci A i B.

Cze$é szklana A nie styka sie bezpo-
§rednio z cze$ciami B i C. Jest ona w rze-
czywisto$ci osadzona za posrednictwem
pretéw D (np. w liczbie trzech) pomiedzy
dwoma pierScieniami E i E* ze zlego prze-
wodnika ciepla (np. asbestu), umieszczo-
nemi w wiericach F i F‘, wttoczonych moc-
no w cze$é¢ B wzglednie C.

Kazdy pret D jest na swych koncach
zaopatrzony w gwinty i przymocowany z
jednej strony do dolnej czgsci C za po-
$rednictwem nasrubka kanciastego, z dru-
giej za$ strony do gornej czeéci B za po-
¢rednictwem nasrubka H o gléwce karbo-
wanei.

Kura metalowa J odpowiedniej dlugo-

$ci nasadzona na cze¢$é¢ B wydluza cylin-
der.
- Czes¢ C, posiadajgca: forme talejki,
ktérej dolny brzeg C* jest zagiety ao wne-
trza, nasadza si¢ na palnik J pomiedzy
stozkiem K i galeryjka L palnika.

Na odpowiedniej wysokosci ponad pal-
nikiem miesci si¢ krazek 9¢ wykonany z
cienkiej blachy z odpowiedniego metalu i
zaopatrzony w $rodkowy otwér, ktérego
Srednica winna odpowiadaé¢ S$rednicy pal-
rika J.

Krazek 9¢ powinien byé zcentrowany
wzgledem plomienia i utrzymany pionowo
w stosunku do osi palnika, w tym celu jest
on przytwierdzony do trzech lub czterech
pretéw 164, przymocowanych do pierscie-
nia 17°, nasadzonego na stozek K palnika
i wewnatrz zagiecia C* tulejki C.

Srubka naciskowa M stuzy do ustalenia
potozenia cylindra wzgledem palnika.

Wedlug formy wykonania, wskazanej
na fig. 3—9, cylinder przeznaczony do u-
mieszczenia na palniku bez galeryjki skla-
da sig¢ z tulejki o jezyczkach sprezystych
2, posiadajacej plaska okragla podstawe 3,
pod ktéra mieéci sie kolnierz 4 nasady
ozdobnej 5 ze stali, posiadajacej otwory
wpustowe .5° do powietrza zewnetrznego.

W dole w pewnej odlegtosci od kolnie-
rza 4, nie dotykajac nasady 5, umieszczony
jest pierScied 6 wzmocniony przez zagie-
cie swych brzegéw. Krétkie zanitowane
prety 7 (np. w liczbie dziewieciu) zapew-
niaja ustalenie tulejki 2 wzgledem nasady
5 oraz jednocze$nie pierScienia 6 wzgle-
dem tych czesci.

Na podstawie 3 tulejki 2 jest umie-



szczony wieniec 8 z zagigtemi brzegami ce-
lem zalozenia warstwy azbestu 9, na kto-
rej opiera si¢ szklo 10, posiadajace forme
albo cylindra albo stozka $cietego. Forma
stozka $cietego jest lepsza, poniewaz po-
zwala na wytwarzanie szkiel serjami
(przez formowanie prasa i zapomoca we-
wnetrznego rdzenia), ktérych rozmiary
wewnetrzne sa stosunkowo dokladne, co
ma znaczenie, gdy szklo jest zaopatrzone
w pierécieri do Scie$niania plomienia, gdyz
pierSciei ten tworzy sie przed spojeniem
szkla, Poza tem forma stozka Scigtego po-
zwala na zmniejszenie $rednicy szkla od-
powiednio do jego wierzchotka.

Na goérnej czesci szkla 10 miesci sie
wieniec 12 z warstwa azbestowa 11, wtto-
czony w ozdobna tulejke ze stali, w ktérej
czeSci 13 jest osadzony koniec metalowego
cylindra 14. _

Tulejka 13 posiada rozszerzona podsta-
we okragla 75, ponad ktéra i w pewnej
odleglosci od niej miesci sie, nie dotykajac
tulejki 13, wieniec 16 o brzegach zagie-
tych, ktéry przynitowane prety 17 (np w
liczbie sze$ciu) lacza z podstawa 15.

Prety stalowe 18 (np. w liczbie trzech} *

sluza do laczenia dolnego pierscienia 6 z
gornym wieficem .16 i do zabezpieczenia
polozenia szkla 10 pomiedzy warstwami
azbestu 9 i 1/1. ,‘

Prety 18, majace Srednice stosunkowo
mala, sa zaopatrzone w gwinty na obu
konicach, celem nakrecenia na nich na do-
le nasrubka kanciastego 19, na ktérym jest
potem zanitowany koniec preta, aby moc-
no potaczy¢ go z nasrubkiem 79, ktéry
wtloczony pomiedzy zagiete brzegi ' pier-
$cienia 6 nie moze sie pokrecié.

Kazdy pret 18 przechodzi przez sze-o-
kie otwory 20 wzglednie 21 wykonane w
szczelnie polaczonych podstawie 3 i kotl-
nierzu 4 i w podsiawie 15, przyczem prety
18 nie dotykaja brzegéow tych otworéw.

Na gornym koricu kazdego preta 18

jest wkrecony nasrubek 22 o gléwce kar-
bowanej, opierajacy sie na wienicu 16.

Cylinder w ten spos6b wykonany nasa-
dza sie swa tulejka sprezysta 2 na palnik
1 miejscami 23 i 24, co zapewnia mu zu-
pelna statecznosé. _

Aby ustali¢ cylinder wzgledem palnika
stosuje si¢ Srubke 25 o gtéwce karbowanej,
wkreconej w nasade 5 i w pochwe 26 zaci-
¢nietq pomiedzy czeSciami 3 i 5. Koniec
érubki 25 moze byé doprowadzony przez
wkrecenie ponizej wytloczenia 27 palnika.

Scie$nianie. plomienia osiaga sie zapo-
moca odpowiedniego krazka 92, opartego
na pretach 16°%, polaczonych badito =z
pierScieniem 17¢ osadzonym np. (fig. 5)
miedzy tulejka 2 i wewnetrznym zagigtym
brzegiem wienica 8, badzto i(fig. 8) z pal-
cami 28 umieszczonemi na wiericu 8, badz
tez (fig. 10—12) 2z trzema jezyczkami
gietkiemi tulejki 2.

Wedtug urzadzen przedstawionych na
fig. 10—12, tulejka 2 ma pewna iloéé je-
zyczkow gietkich, z ktérych trzy oznaczo-
ne liczbg 30 sa wydluzone i podpieraja
krazek 9° za posrednictwem pretéw 16°
przynitowanych do konicéw tych tczech je-
7yczkow.

Kazdy nit posiada wewnetrzng zaokra-
glona gtéwke 31. Trzy gtowki 31 dotykaja
si¢ 'stozka 7 wlasciwego palnika i zabez-
pieczaja w ten sposéb dokladne zcentro-
wanie krazka wzgledem knota palnika 1,
2 wiec i wzgledem plomienia.

Poniewaz centrowanie krazka 92 jest
uzaleznione od stozka 1, a nie od pierscie-
nia 17°¢ lub pierscienia 8, jak opisano po-
przednio, wigc krazek 9 nie dotyka sie
szkla 10, ktérego polozenie lub kszialt wa-
dliwy (albo jednoczesnie potozenie i
ksztalt) moga wplynaé na to, ze szklo 10
nie jest dokladnie zcentrowane wzgledem
osi plomienia,

Aby powietrze nie moglo wchodzié. po-
miedzy krazek 9¢ i szklo 10, zastosowano



wedlug wynalazku nastepujace urzadzenie,
przedstawione na fig. 10, 11 lub 12,

Krazek 9°, ktérego zewnetrzny brzeg
jest zagiety wdo6l, posiada zewnetrzna
$rednice cokolwiek mniejsza od $rednicy
wewngetrznej szkla 10.

Pomiedzy krazkiem 9°¢ i stykiem 9 u-
mieszcza si¢ podczas skladania poszcze-
gélnych czesci cylindra cze$é przezroczy-
sta 32 formy stozka Scietego lub cylindra
z miki lub ze szkla, ktérego brzeg gérny i
dolny sg zaopatrzone w pierscieri metalo-
wy 33, 34. Piericienie te 33 i 34 sa przy-
mocowane w sposéb odpowiedni do czesci
32 i zapewniajg jej okreslona wysokosé,
odpowiednia do odleglosci pomigdzy sty-
kiem 9 a krazkiem 9°,
~ Gorny pierscien 33 winien by¢ dopaso-
wany dokladnie do wnetrza zagictego
brzegu krazka 9°.

W ten sposéb powietrze naplywajace z
zewnatrz, jak to wskazuja strzalki, nie mo-
%2e w zaden sposéb przechodzi¢ pomiedzy
krazkiem 9¢ i szklem 10.

Nalezy zaznaczy¢, ze wskutek urzadze-
nia wskazanego na fig. 10 centrowanie
krazka 9¢ uskutecznia si¢ samoczynnie w
chwili umieszczania cylindra na palniku,
gdyz czes¢ 1 zezwala wskutek swej formy
stozka $cietego na latwe przyleganie glé-
wek 31 nitéw, ktére dzicki gietkosci je-
zyczkéw 30 rozsuwaja sig, przechodzac
wdét wzdluz czesci 1 palnika.

Fig. 12 wskazuje odmienna forme wy-
konania, wedlug ktérej cze$é przezroczy-
sta 32 zaopatrzona jest u gory zamiast w
pierscieri 33 w krazek 35 o zagietym brze-
gu 33‘, przymocowany do czesci 32. Kra-
zek 35 przeznaczony jest do przykrycia
wobec tego wewnatrz czesci 32, ktéra
zawsze moze byé latwo zdjeta po usunie-
ciu szkla 710.

Cze$¢ 32 moze byé wzmocniona przez
metalowa siatke 36 o duzych oczkach, kté-
ra umieszcza si¢ wewnatrz lub zewnatrz

czesci 32, albo w szczegélnosci gdy czesé
ta jest wykonana ze szkla, siatka 1a moze
byé wtopiona w szklo.

Wskutek doskonalego zabezpieczenia
od strat ciepla czesci cylindra ulepszonego
opisanego powyzZej, mozna wykonaé do-
kladne uszczelnienie przez zalozenie
warstw 9 i 11 z siatki drucianej wyjatkowo
cienkiej np. z bronzu Iub z innego odpo-
wiedniego metalu; uszczelnienie takie nie
znieksztalca si¢ latwo, jak azbest.

Wskutek opisanej budowy cylinder two-
rzy calosé¢ lekka, ktéra moze byé latwo
i szybko rozebrana, przyczem poszczegél-
ne czesci cylindra sa doskonale zcentrowa-
ne wzgledem palnika 1, a wigc i wzgledem
plomienia.

Rozluznianie si¢ czeéci cylindra, szcze-
gélnie w miejscu polaczenia szkla 10 =z
wydluzeniem metalowem 14 jest dosta-
tecznie zabezpieczone przez nadanie we-
wnetrznej Srednicy cylindra odpowiednie-
go wymiaru (Srednica jest zalezna od ka-
libru palnika).

Ta wlasciwosé posiada wazne znacze-
nie, skoro cylinder jest przeznaczony za-
miast jednolitego cylindra szklanego do
latarni sygnalowych np. na lokomotywach
i wozach kolejowych.

Reflektor tych latarfi posiada otwér,
ktérego Srednica jest znacznie wigksza od
$rednicy zwyklego szklanego cylindra w
tym celu, by uniknaé uderzen szkla o re-
flektor podczas wstrzaénien latarni.

Opisany cylinder ze szklem o formie
stozka $cigtego moze réwniez byé zastoso-
wany do takich latarri bez wprowadzania
jakichkolwiek zmian. '

W otwér reflektora moze byé wlozona
bez potrzeby rozszerzania go $rodkowa
cze$¢ cylindra, zaopatrzonego w czesci 15
i 16, gdyz czesci te moga byé dogodnie o-
parte o brzegi otworu reflektora.

Zabezpieczenie od strat ciepla czesci
polega na tem, ze szklo 10 jest izolowane
warstwa, azbestowg 9, 11 i Ze drazki 18



tworza, calo$é z pierscieniami 6 wzglednie
16, kitre stykajg si¢ z czeSciami 4 i 15 tyl-
ko przez nieliczne prety 7 i 17 o malej
$rednicy. Poza tem wskutek znacznych po-
wierzchnt réinych czesci w - poréwnaniu z
ich masag czeéci te ochladzajg si¢ przez
stycznoéé z powietrzem tak, ze np. prety
18 nie nagrzewaja sig. Mozna wiec ich do-
tknaé bez obawy oparzenia palcow, celem
usuniecia cylindra podczas palenia sie
lampy lub latarni.

.+ 'Wreszcie krazek 9 skombinowany ze
szklem w formie stozka scigtego (lub cy-
lindra 10 précz Sciesmiamia réwnoczeénie
plomienia i pradu powietrza go otaczajace-
go zapobiega jeszcze, Zeby plomier nie do-
tykal szkla 10, ktoérego powierzchnia we-
waetrzna' jest od niego stosunkowo znacz-
nie odlegla. Plomieri nie dotyka wiecej
krazka 9¢ dzieki pradowi powietrza ota-
czajacego plomieni ten, przyczem ten prad
powietrza réwniez si¢ ScieSnia, przecho-
dzac z plomieniem przez kalibrowany o-
twor krazka, wskutek czego szklo- 10 po-
zostaje zimne. Niebezpieczeristwo peknie-
cia szkla, ktére zwykle powstaje przez nar
gle skurczenie lub rozszerzanie sie jest
wiec usuniete.

W tych warunkach cylinder nie prze-
nosi ciepla do dolnej czeSci palnika, i
zbiornik paliwa nie jest wskutek tego
ogrzewany.

Poza wskazanemi zaletami i dzieki po-
Iaczeniu krazka 9* ze szklem 10 o wielkiej
$rednicy, jak wskazuja rysunki, otrzymuje
sie oswietlenie o silnem nateZeniu przy zu-
pelnem spaleniu si¢ nafty doprowadzanej
przez knot palnika, unikajac przytem plo-
mienia dymiacego, nawet w razie checi wy-
wolania dymu.

Cylinder wedlug wynalazku méglby
byé zastosowany (fig. 9) do palnika bez
galeryjki, wytwarzajacego plomieri w for-
mie kuli,

Otwoér kalibrowany krazka 9 winien
wtedy mieé érednice odpowiednia, i kra-

zek winien byé umieszczony blisko po-
wierzchni $rodkowego krazka 29 palnika..
Urzadzenie to posiada te same zalety
pod wzgledem natezenia oéwietlenia, . jak
przy palnikach o plomieniu zwyklym. =

Zastrzezienia patentowe,

1. Cylinder ze szkla i z metalu do
lamp naftowych lub lamp podobnych, za--
mieniajacy zwykle jednolite szklo' lampo-
we, znamienny tem, Ze posiada cylindrycz-
na, latwo wymienng cze$¢ szklana, ktéra
nie stuzy do $cie$niamia plomienia:-i jest
osadzona zapomoca pretéw z nakrecenemi
na ich korice nasrubkami karnciastemi oraz
karbowanemi pomiedzy dwiema czeéciami
metalowemi, z ktérych jedna oddzielna
cze$¢ jest umieszczona na palniku i ustalo-
na wzgledem niego zapomocy $rubki maci-
skowej, druga za$ cze$¢ podtrzymuje ru-
re metalowa przedluzajaca cylinder wgé-
re, przyczem rozbieranie cylindra mozna
uskutecznié przez odreczne odkrecenie
hasrubkoéw.

2. Cylinder wedlug zastrz. 1 z kraz-
kiem do $ciesniania plomienia, znamienny
tem, ze krazek ten jest przymocowany do
pretéw podpierajacych, przytwierdzonych
do oddzielnego piericienia, otaczajacego
stozek zewnetrzny wlasciwego palnika.

3. Cylinder wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze cze$¢ szklana jest oddzie-
lona od cze$ci metalowych zapomoca war-
stwy izolacji cieplnej (azbestu).

4. Odmiana cylindra wedlug zastrz.
1—3, ktéra moze byé zastosowana do pal-
nikéw o plomieniu prostym lub kulistym,
znamienna tem, ze cze$¢ szklana posiada
ksztalt stozka Scigtego. '

5. Cylinder wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, Ze dolna cze$é metalowa zawiera
tulejke o jezyczkach sprezystych, umozli-
wiajaca osadzenie cylindra na zwyklym
palniku bez galeryjki, i nasadka dziurko-



wang, ktérej dolna czgsé wspiera si¢ na
rozszerzeniu palnika.

6. Cylinder wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienny tem, Ze dwie czeSci metalowe sa
polaczone ze soba zapomocgy pretéw i na-
kreconych na ich korice nasrubkéw oraz z
dwoma pierécieniami, utrzymywanemi w
pewnym odstepie od wspomnianych czesci
metalowych za po$rednictwem niewielkiej
ilosci krétkich pretéw pionowych, przyni-
towanych do pierscieni i do czeSci metalo-
wych.

7. Cylinder wedlug zastrz. 1 i 3—6,
znamienny tem, Ze prety podtrzymujace
krazek do Sciesniania plomienia sa przy-
mocowane bezposérednio do tapek utworzo-
nych na dolnym piericieniu, zabezpieczo-
nym izolacja azbestowa.

8. Cylinder wedlug zastrz. 1 i 4—6,
znamienny temy, Ze prety podpierajace kra-
iek do Scie$niania plomienia sa przymoco-
wane za posrednictwem nitéw do koricow
wydtuzonych gietkich jezykéw, znajduja-
cych si¢ na tulejce otaczajacej palnik,

przyczem wspomniane nity posiadajg za-
okraglone gléwki, opierajace si¢ na stozku
z knotem palnika.

9. Cylinder wedlug zastrz. 1, 4—6 i 8,
znamienny tem, Ze jest zaopatrzony po-
miedzy krazkiem do $cie$niania plomienia
i dolnem zlaczeniem w cze§é przezroczy-
sta z miki albo ze szkla, ktéra moze byé
wzmocniona przez siatke metalowg i po-
siada ksztalt stozka Scietego lub cylindra,
jest wdot zagieta i wspiera si¢ zapomoca
piersicienia metalowego na dolnem zlacze-
niu, za$§ u gory jest zaopatrzona w pier-
$cieri metalowy osadzany wewnatrz kolnie-
rza zewnetrznego krazka do $cie$niania
plomienia zapomoca kotnierza krazka me-
talowego, przykrywajacego wskazany kra-
zek do $cie$niania, przyczem krazki te nie
dotykaja gléwnego szkla cylindra.

Paul Rostaing.
Zastepca: Inz. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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