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(54) Za¥izeni pro vyrobu galvanoplastickych skokepin

Vyndélez fesi zafizeni pro vyrobu galvanoplastic-
kych skofepin, zejména rotaéniho tvaru, sestavajici
z elektrolyzéru a pomocnych zafizeni.

Dosud se galvanoplastické skofepiny rotalniho
tvaru vyrabéji katodickym vylu€ovanim kovu
v elektrolyzérech, uréenych pro zhotovovani béz-
nych skofepin, tj. v elektrolyzérech obdélnikové-
ho piidorysu. Vyroba probihd tak, Ze se model na
katodé v uréitych éasovych intervalech nebo plynu-
le pootadi, &imZ se dociluje viceméné stejnomérna
tloustka ndnosu kovu po obvodé skofepiny. Vel-

. kou a neodstranitelnou nevyhodou tohoto zafizeni
_je viak nehomogenita elektrického pole v okoli
skofepiny rotaéniho tvaru a v disledku toho i velmi
rozdilné podminky katodického vylu¢ovani kovu
na povrchu modelu a z toho plynouci vznik
vnitfnich pnuti ve skofepiné. Stejnomérny a sprav-
ny re¥im podminek vyluCovani kovu je dileZity
zejména na podatku procesu, tj. pfi vylu¢ovani
prvni tenké vrstvy kovu, protoZe v této pocdtecni
fazi procesu miiZe vnitini pnuti ve vylou¢eném
. kovu skofepiny snadno zpusobit bud jeji prasknuti
v oblasti tlakového pnuti nebo vznik ,,varhdnk*
- v mistech tlakového pnuti, coZ v obojim pfipadé
znamend tplné znehodnoceni skofepiny. Na zékla-

d& téchto zépornych zkugenosti byl vyvinut elek- -
trolyzér vélcového tvaru, v némZ byly anody ‘

- zavéeny po obvodu nadrZe. Zavésny rdm anod byl
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konstruovén tak, aby sklon anod v pfevazné mife

sledoval povrchové pfimky zavéSeného modelu,

- naptiklad ve tvaru komolého kuZele. S ohledem na

vyvin vodiku je nutno zavésit model vrcholem
vzhiru.

V priibéhu vlastniho procesu by toto uspofddani
celkem vyhovovalo, aviak pfi vlastnim zavéSovani
modelu tohoto typu je prostor mezi anodami ve
svrchni &asti, popfip. primér zavésného ramu pro
priichod zdkladny modelu piili§ maly, takZe je
nutno anody i rdm vyjmout, zavésit model a poté
umistit TAm a nakonec zavésit postupné anody.
Kromé zna&né obtiZnosti manipulace a jeji zdlou-
havosti je jejim disledkem opét vznik nevhodnych
podéte¢nich podminek procesu vylucovéni kovu
a tedy opét vznik nezddouciho pnuti. Toto uspofa-
dani lze vSak pouZit vidy jen pro jeden typ
modelu.

Uvedené nedostatky odstrariuje zafizeni podle
vynilezu, uréené pro vyrobu galvanoplastickych -
skorepin, zejména rotaéniho tvaru. Zafizeni sesta-
v4 z elektrolyzéru a pomocnych zafizeni. Podstata
vynélezu spodiva v tom, Ze horni okraj elektrolyzé-
ru vilcového nebo mnohotuhelnikového tvaru je
opatien pribéZnym nosnym limcem, do néhoz jsou
zakotveny vzdjemné spfazené kloubové mechanis-
my. Tyto mechanismy jsou spojeny s jednotlivymi
&astmi kruhového rdmu, na némZ jsou zavéSeny
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anody. Dolni konce anod jsou opfeny o vlozku dna K zav&eni niklovych depolarizovanych anod
elektrolyzéru. 5 eliptického prufezu o rozmérech
Zafizeni podle vyndlezu umoZiiuje pribé&zné 80 X 35 X 1000 mm je elektrolyzér 1 opatfen
plynuly pracovni chod galvanoplastického procesu. dvanéctidilnou anodovou ty&i ve tvaru déleného
Zafizeni je vhodné pro vSechny druhy skofepin kruhového rdmu 4, neseného jednotlivymi &4stmi
rotacniho tvaru v rozmezi moznosti zmény nasta- spfaZenych kloubovych mechanismi 3. Anody -
veni sklonu anod. S jsou dolnimi konci opfeny o vloZku 6 na dné
Piikladné provedeni zafizeni podle vynilezu je 7 nédrZe elektrolyzéru 1. Kloubovy mechanismus |
schematicky zobrazeno na pfipojeném vykresu, ‘3 umozfioval plynulou zménu priméru déleného
pfiemZ na obr. 1 je zndzornén nérys a na obr. kruhového rdmu 4 a to od 950 do 1350 mm. "
2 plidorys zafizeni. Elektrolyzér 1 byl kromé toho vybaven 8lektric-
Zaftizeni pro vyrobu ndroénych rotaénich galva- kym vytdpénim pomoci titanovych ponornych vafi- |
noplastickych skofepin bylo vdlcového tvaru o pri- ¢l a zafizenim pro automatické udrovani teploty -
méru. 1,5m a o vySce 1,2 m a celkovém objemu elektrolytu a vysky hladiny elektrolytu, napdjecim
2,12 m*. V elektrolyzéru 1 bylo zhotoveno duté zdrojem galvanisa¢niho proudu s proudovou stabi-
‘zrcadlo ve tvaru komolého rotaéniho paraboloidu lizaci, zafizenim pro automatické pfipojeni na-
na sklenéném modelu, ktery byl zvodivén chemic- hradniho akumuldtorového zdroje pro p¥ipad vy-
kym stiibfenim a katodickym vylouéenim niklové padku rozvodné sité a ty&i pro zavéeni katody. .
vrstvy o tloustce stény 1,5 mm. Rozméry zrcadla Jako elektrolyt byl pouzit amidosulfonan nikelnaty
byly — & 450/@ 390/600 mm. Elektrolyzér 1 byl .s obsahem 83 g niklu/1 litr elektrolytu, obsahujici
na hornim okraji opatfen pribéZnym nosnym daldi pfisady pro sniZeni vnitfniho pnuti, sniZen{
limcem 2 o §ifce 350 mm a tlou$tce 40 mm, do povrchového napéti, litky udstojné a podobné.
néhoZ byly zakotveny vzdjemné spifaZené mecha- K filtraci elektrolytu bylo pouZito filtradni gerpad-
nismy 3. Elektrolyzér 1 byl zhotoven ze skelného lo, které vhanélo elektrolyt do nddrZe elektrolyzé-
lamindtu o tloustce 15 mm a vyloZen deskami ru 1 tryskami tangencidlné, &mzZ bylo dosaZeno.
z polyvinylchloridu o tloustce 5 mm. Vy$ka hladiny ‘ rota¢niho proudéni elektrolytu.

elektrolytu €inila 1100 mm a jeho objem 1870 1.

PREDMET VYNALEZU > '
Zafizeni pro vyrobu galvanoplastickych skote- vzdjemné spfaZzené kloubové mechanismy (3);
pin, zejména rotacniho tvaru, sestdvajici z elektro- spojené s jednotlivymi ¢astmi déleného kruhového
lyzéru a pomocnych zafizeni, vyznacené tim, Ze ramu (4), na némz jsou zavéseny anody (5), jejichz
horni okraj elektrolyzéru (1) vilcového nebo dolni konce jsou opfeny o vlozku (6) dna (7)
mnohothelnikového tvaru je opatfen priibéznym - elektrolyzéru (1). '

nosnym limcem (2), do néhoZ jsou zakotveny

1 vykres
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