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(54) GLEITRINGDICHTUNG

(57) Bei einer Gleitringdichtung aus rostfreiem Stahl
mit einer verschleiBbestandigen Beschichtung
auf den einander zugewandten Stirnfl&chen,
erstreckt sich die verschleif3bestandige
Beschichtung ausgehend vom &aufBeren Rand
der Gleitringdichtung liber einen
kreisringfdrmigen Teilbereich der einander
zugewandten Stirnfléchen in radialer Richtung.
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Zusammenfassung:

Bei einer Gleitringdichtung aus rostfreiem Stahl mit einer
verschleiffbestdndigen Beschichtung auf den einander zugewandten
Stirnflédchen, erstreckt sich die verschleiflbestédndige Beschich-
tung ausgehend vom dufferen Rand der Gleitringdichtung iiber einen
kreisringfdrmigen Teilbereich der einander zugewandten Stirn-
fldchen in radialer Richtung.



Die Erfindung bezieht sich auf eine Gleitringdichtung aus
rostfreiem Stahl mit einer verschleiffbesté&ndigen Beschichtung
auf den einander zugewandten Stirnfldchen.

Gleitringdichtungen der eingangs genannten Art bestehen in
aller Regel aus einem metallischen Grundkdrper, auf welchen mit
unterschiedlichen Verfahren unterschiedliche Werkstoffe als
verschleiRbestdndige Schichten aufgetragen werden. Der DE
19546825 Al ist eine Gleitringdichtung zu entnehmen, bei welcher
der Gleit- und/oder Gegenring aus metallischem Werkstoff besteht
und die einander zugewandten Stirnfldchen des Gleit- und/oder
Gegenringes mit einem eingebrannten Pulverlack beschichtet sind.
In der DE 3014866 Al werden die einander zugewandten Gleit-
ringflédchen mit einem Material hoher H&rte durch Plasma-
strahlenbehandlung {iberzogen, wobei hier ein Uberzug aus
metallkeramischen Wolframkarbid und Nickel enthaltendem Material
vorgeschlagen wird.

Gleitringdichtungen werden iblicher Weise nach dem
Verschlei der Kontaktfldchen ausgetauscht. Bereits vor einem
derartigen vollstdndigen Verschleif der Kontaktfldchen besteht
aber die Gefahr, dass sich am Umfang Kerben ausbilden, iber
welche Staub- und Schmutzpartikel trotz scheinbar noch einwand-
freier Kontaktfldchen der Gleitringdichtung angesaugt und ein-
wirts transportiert werden. Gleitringdichtungen werden in aller
Regel federnd aneinander gepresst, sodass ein unzulédssiger
Verschlei in aller Regel nur dann bemerkt wird, wenn Schmier-
mittel aus dem Inneren an den AuRenumfang der Gleitringdichtun-
gen gelangt und dort unter Ausbildung von Tropfchen sichtbar
wird. Bei zunehmendem Verschleif verschiebt sich in aller Regel
die wirksame Dichtflache mit noch aufrechter verschleiffmindender
Beschichtung radial einwdrts, sodass sich in den radial aufer-
halb liegenden Bereichen eine Art Kerbe ausbildet, welche dem
Ansaugen und Einwdrtstransportieren von Staub- und Schmutzpar-
tikeln Vorschub leistet.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Gleitringdichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, mit welcher ein unzu-
l4ssiger Verschleif zu einem Zeitpunkt sicher erkannt wird, zu

welchem ein Einwdrtstransport von Staub- und Schmutzpartikeln in
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ausgeschlossen werden kann.

zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemdfie
Ausbildung der eingangs genannten Gleitringdichtung im
Wesentlichen darin, dass die verschleiRbestédndige Beschichtung
sich ausgehend vom &uReren Rand der Gleitringdichtung tber einen
kreisringfdrmigen Teilbereich der einander zugewandten Stirn-
flichen in radialer Richtung erstreckt. Dadurch, dass sich die
verschleiRbestindige Beschichtung ausgehend vom dufleren Rand der
Gleitringdichtung nur tber einen kreisringférmigen Teilbereich
der einander zugewandten Stirnflé&chen in radialer Richtung
erstreckt, wird sichergestellt, dass nach einem Verschleifs
dieses &uReren Teilbereiches bzw. des mit der verschleiR-
bestandigen Beschichtung tiberzogenen Kreisringes unmittelbar
bereits eine Leckage und damit der Austritt von Schmiermittel-
tropfchen sichtbar wird, bevor iiber eine entsprechende Kerbe
staub- oder Schmutzpartikeln in das Innere des abzudichtenden
Raumes transportiert werden. Es wird somit die Ausbildung von V-
férmigen Kerben an der AuRenseite bzw. am duReren Umfang der
Gleitringdichtung verhindert, um eine frihzeitige und insbesond-
ere rechtzeitige Signalisierung eines Verschleiftes durch Auf-
treten von Schmiermitteltrépfchen an der AufRenseite bzw. am
suReren Umfang der Gleitringdichtung zu gewdahrleisten.

In besonders vorteilhafter Weise ist die Ausbildung hiebei
so getroffen, dass die einander zugewandten Stirnflachen in

radialer Richtung einwdrts an den kreisfdrmigen Teilbereich

sodass bei gleitender Dichtung ein Freiraum ausgebildet wird,
wobei auf diese Weise sichergestellt ist, dass tatsdchlich der
Reibungsverschleifs auf die mit der verschleiflbestédndigen Be-
schichtung iberzogenen Randbereiche bzw. den aufenliegenden
Kreisring beschrinkt wird und in diesem Bereich zundchst iber
eine entsprechend lange Zeit eine Planlage der beiden gleitend
miteinander zusammenwirkenden Dichtflachen gewdhrleistet ist.
All das wirkt einem Transport von Staub- und Schmutzteilchen von

auRen nach Innen entgegen und fihrt beil entsprechendem Ver-
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schleif der kreisringférmigen Gleitfl&chen unmittelbar zu einem
Transport von Schmiermittel an die Peripherie.

Mit Vorteil wird die Gleitringdichtung so weitergebildet,
dass als Grundwerkstoff rostfreier Stahl der Type X20 Crl3
eingesetzt ist, wobei vorzugsweise der Grundwerkstoff auf RM
800-950N/m? vergiitet ist.

Die Schichtstdrke der Beschichtung kann in bevorzugter
Weise 0,1 bis 0,6 mm, und insbesondere 0,3 mm, betragen. Der Be-
schichtungswerkstoff kann in einfacher Weise durch ein Pulver-
spritzverfahren aufgebracht werden.

Fir die eingangs genannte rechtzeitige Vorwarnung eines un-
zuldssig hohen Verschleifes ist die Ausbildung mit Vorteil so
getroffen, dass die radiale Breite der kreisringférmigen Dicht-
fliachen weniger als 30%, vorzugswelse weniger als 25%, der ra-
dialen Erstreckung der einander zugeordneten Stirnfldchen der
Gleitringdichtung betrdgt, wobei mit Vorteil die radiale Breite
der kreisfdrmigen Dichtfldche < 5 mm, vorzugsweise < 3 mm,
gewdhlt ist.

Dadurch, dass die an die miteinander zusammenwirkenden
Gleitringfléchen an radial einwdrts anschlieflenden Teilbereiche
der einander zugewandten Fl&dchen der Gleitringdichtung hinter-
dreht bzw. in axialer Richtung abgesetzt ausgebildet sind, wird
auch hier eine konische Anfasung an den Innenfl&chen vermieden,
sodass tatsidchlich unmittelbar nach unzuldssig hohem Verschleifd
in den &uReren Zonen bzw. in dem erwdhnten kreisringférmigen
Teilbereich der unzuldssige VerschleiR sicher erkannt wird.

Die kleine radiale Dichtfl&che kann nach der Aufbringung
durch ein Pulverspritzverfahren noch einer Diamantschleifung un-
terzogen werden, um eine hohe Dichtheit zu gewdhrleisten.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert.
In dieser zeigen Fig.l eine erste Ausbildung einer konventio-
nellen Gleitringdichtung und Fig.2 die erfindungsgemafse Aus-
bildung im Schnitt.

In Fig.l ist ein Gleitring 1 und ein Gegenring 2 ersicht-
lich, dessen einander zugewandte Stirnfl&chen mit einer korrosi-

ons- und verschleiRbestidndigen Beschichtung 3 iberzogen sind.
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Die Ringe werden elastisch gegeneinander gepresst und weisen
radial einwdrts eine Sprengung mit einem Winkel o auf, welcher
dazu fithrt, dass bei zunehmendem Verschleiff der verschleiffbe-
stdndigen Beschichtung die aktive Dichtfliche radial von auflen
nach innen in Richtung des Pfeiles 4 wandert.

Bei der erfindungsgemifRen Ausbildung nach Fig.2 ist nun im
Anschluss an die sich lediglich {iber eine Ringfldche 5 erstrec-
kende Beschichtung 3 die Stirnfldche 6 des Gleitringes 1 abge-
setzt ausgebildet. Nach dem Verschleifs der verschleifRfesten Be-
schichtung 3 im &uReren kreisringférmigen Teilbereich 5 des
Gleitrings 1 gelangt Schmiermittel {ber den abgesetzten Teil-
bereich 6 an die Peripherie und gelangt somit an den Umfang 7 zu
einem Zeitpunkt, zu welchem die Gefahr eines Ansauges und
Einwartstransportierens von Staub- oder Schmutz noch nicht ge-
geben ist, da eine entsprechend v-formige bzw. konische Anfasung
im durch die verschleissfeste Beschichtung geschiitzten Teil-

bereich nicht auftreten kann.
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Patentanspriche:

1. Gleitringdichtung aus rostfreiem Stahl mit einer ver-
schleiffbesté&ndigen Beschichtung auf den einander zugewandten
Stirnfldchen, dadurch gekennzeichnet, dass die verschleifibestén-
dige Beschichtung sich ausgehend vom &ufleren Rand der Gleitring-
dichtung Uber einen kreisringfdrmigen Teilbereich der einander
zugewandten Stirnfldchen in radialer Richtung erstreckt.

2. Gleitringdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die einander zugewandten Stirnfl&dchen in radialer
Richtung einwdrts an den kreisformigen Teilbereich hinterdreht
bzw. in axialer Richtung abgesetzt ausgebildet sind, sodass bei
gleitender Dichtung ein Freiraum ausgebildet wird.

3. Gleitringdichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Grundwerkstoff rostfreier Stahl der Type
X20 Crl3 eingesetzt ist.

4. Gleitringdichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Grundwerkstoff auf RM 800-950N/m? vergiitet ist.

5. Gleitringdichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schichtstdrke der Beschichtung
0,1 bis 0,6 mm, vorzugsweise 0,3 mm, betragt.

6. Gleitringdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die radiale Breite der kreisring-
férmigen Dichtfl&chen weniger als 30%, vorzugsweise weniger als
25%, der radialen Erstreckung der einander zugeordneten Stirn-
fldchen der Gleitringdichtung betragt.

7. Gleitringdichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die radiale Breite der kreisfdrmigen

Dichtfldche < 5 mm, vorzugsweise < 3 mm, gewdhlt ist.
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Patentanspriche:

1. Gleitringdichtung aus rostfreiem Stahl mit einer ver-
schleissbestindigen Beschichtung auf den einander zugewandten
Mantelflichen, dadurch gekennzeichnet, dass die verschleissbe-
stindige Beschichtung sich ausgehend vom dufleren Rand der
Gleitringdichtung lediglich iiber einen kreisringférmigen Teil-
bereich der einander zugewandten Mantelfldchen in radialer
Richtung erstreckt.

2. Gleitringdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die einander zugewandten Mantelfldachen in
radialer Richtung einwdrts an den kreisfoérmigen Teilbereich
hinterdreht bzw. in axialer Richtung abgesetzt ausgebildet
sind, sodass bei gleitender Dichtung ein Freiraum ausgebildet
wird.

3. Gleitringdichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Grundwerkstoff rostfreier Stahl der
Type X20 Crl3 eingesetzt ist.

4. Gleitringdichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Grundwerkstoff auf RM 800-950N/m2 verglitet
ist.

5. Gleitringdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schichtstarke der
Beschichtung 0,1 bis 0,6 mm, vorzugsweise 0,3 mm, betragt.

6. Gleitringdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass als Beschichtungswerkstoff eine
Nickel-Kohlenstoff Hartphase in einer korrosionsfesten Nickel-
Chrommatrix eingesetzt ist.

7. Gleitringdichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die radiale Breite der kreisring-

férmigen Dichtfldchen weniger als 30%, vorzugsweise weniger

|NACHGEREICHT|
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als 25%, der radialen Erstreckung der einander zugeordneten

..‘.

stirnflichen der Gleitringdichtung betragt.

8. Gleitringdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die radiale Breite der
kreisférmigen Dichtfldche < 5 mm, vorzugsweise < 3 mm, gewahlt

ist.
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