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(54) 강선의 패턴팅 및 황동 도금 방법

요약

타이어와 같은 고무제품을 강화시키는데는 황동으로 코팅된 강선을 사용하는 것이 바람직하다. 상기 강
선에 요구되는 높은 인장력 및 인성을 부가하기 위해서는 강선을 패턴팅해야 한다. 패턴팅 및 황동도금
은 종래처럼 개별적인 단계를 거쳐 수행된다. 본 발명은 하기의 단계(a) 내지 (d)를 포함하는, 강선을 
패턴팅시키는 동시에 황동 도금을 시키는 방법에 관한 것이다: (a)강선을 구리 및 아연의 용융 혼합물에 
계속 통과시켜 황동 코팅을 입히고(이때 상기 용융 혼합물은 약 930℃ 및 1100℃ 이내의 온도에서 유지
되고, 상기 강선의 상기 용융 혼합물에서의 체류시간은 강철이 오스테나이트화될 수 있기에 충분한 시간
인 약 6초 내지 약 15초이다); (b)오스테나이트화된 강선을 용융 혼합물로부터 유출시키면서 과량의 황
동을 계속 제거하여 황동 코팅 중량이 강선 1㎏당 황동 약 2 내지 8g 이내인 황동으로 코팅된 강선을 수
득하고; (c)상기 황동으로 코팅된 오스테나이트화된 강선을 오스테나이트로부터 펄라이트(pearlite)의 
전이가 일어날때까지 약 500 내지 650℃ 이내의 담금 온도로 냉각시키고; (d)패터팅된 황동 도금된 강선
을 주위온도로 추가로 냉각시킨다.

명세서

[발명의 명칭]

강선의 패턴팅 및 황동 도금 방법

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

(a)강선을 구리 및 아연의 용융 혼합물에 계속 통과시켜 황동 코팅을 입히는 단계(이때, 상기 용융 혼합
물은 약 930℃ 및 1100℃이내의 온도에서 유지되고, 상기 강선의 상기 용융 혼합물에서의 체류시간은 강
철이 오스테나이트화될 수 있기에 충분한 시간인 약 6초 내지 약 15초이다); (b)오스테나이트화된 강선
을 용융 혼합물로부터 유출시키면서 과량의 황동을 계속 제거하여 황동 코팅 중량이 강선 1㎏당 황동 약 
2 내지 8g이내인 황동으로 코팅된 강선을 수득하는 단계; (c)상기 황동으로 코팅된 오스테나이트화된 강
선을 오스테나이트로부터 펄라이트(pearlite)로의 전이가 일어날때까지 불활성 가스 대기 하에서 약 500 
내지 650℃이내의 담금 온도로 냉각시키는 단계; 및 (d)패턴팅된 황동 도금된 강선을 주위온도로 추가로 
냉각시키는 단계를 특징으로 하는, 강선을 패턴팅시키는 동시에 황동 도금을 시키는 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 용융 혼합물이 약 60 내지 약 80중량%의 구리 및 약 20 내지 약 40중량%의 아연을 
함유하고; 상기 용융 혼합물이 약 950℃ 내지 1025℃내의 온도에서 유지되며; 상기 강선이 용융 혼합물
내에서 약 7초 내지 약 10초의 체류시간을 가짐을 특징으로 하는 방법.

청구항 3 
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제2항에 있어서, 단계(b)에서 과량의 황동을 오스테나이트화된 강선으로부터 제거시켜 강선 1㎏당 3 내
지 4g의 황동 코팅 중량을 갖는 황동으로 코팅된 강선을 수득함을 특징으로 하는 방법.

청구항 4 

제3항에 있어서, 상기 용융 혼합물이 약 62중량% 내지 약 70중량%의 구리 및 약 30중량% 및 약 38중량%
의 아연을 함유하고; 상기 용융 혼합물을 약 960  내지 약 980℃의 범위 이내의 온도에서 유지하고; 
단계(c)에서 사용된 담금 온도가 약 520 내지 약 600℃ 이내임을 특징으로 하는 방법.

청구항 5 

제3항에 있어서, 상기 강선을 단계(a)에서 용융 혼합물에 통과시키기 전에 초음파 세척법으로 세척하고; 
단계(c)에서 사용되는 담금 온도가 약 530 내지 약 550℃이고; 단계(c)에서 오스테나이트로부터 펄라이
트로의 전이가 약 0.5초 내지 약 4초 이내에 일어남을 특징으로 하는 방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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