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Uszczelnienie metalowe do tloczysk i podobnych czesci maszyn.

Zgloszono 28 marca I93I r.
Udzielono 20 czerwca 1933 r.

Stosowane obecnie uszczelnienia z me-
talowemi pierscieniami posiadaja te zasad-
nicza wade, ze powoduja szybkie zuzywa-
nie si¢ powierzchni tloczysk z tego powo-
du, ze pierscienie uszczelniajace sa wyko-
nywane zwykle catkowicie z zeliwa, t. j. z
metalu zbyt twardego. Przy stosowaniu
wiec takich uszczelnienn konieczne jest cze-
ste obtaczanie tloczysk, zwigkszajace ko-
szty utrzymania maszyn.

Okazalo si¢ réwniez w praktyce, ze
pierscienie uszczelniajace ulegaja naprze-
mian wskutek zmiennego nacisku korby na
tloczysko przy kazdym jego suwie odsrod-
kowym i dosrodkowym przesunigciom, co
powoduje tarcie poszczegélnych pierscieni
uszczelniajacych o przylegajace do nich
scianki pierscieni komorowych i wywoluje

nieré6wnomierne ich zuzywanie sig, gdyz o-
paski, dociskajace pierscienie uszczelniaja-
ce do ttoczyska, jako wezsze od pierscieni
uszczelniajacych, nie powoduja zuzywania
si¢ $cianek pierscieni komorowych. Wady
te zwigkszaja si¢ jeszcze bardziej wskutek
braku dobrego smarowania tak bocznych
$cianek pierscieni uszczelniajacych, jako
tez i opasek, naciskajacych na pierscienie
uszczelniajace.

Wynalazek niniejszy umozliwia usunig-
cie wspomnianych wad uszczelnieri meta-
lowych i polega na tem, Ze pierscienie u-
szczelniajace sq wylozone na powierzchni,
przylegajacej do tloczyska, bialym meta-
lem lub innym metalem lozyskowym. W
celu za$ ulepszenia smarowania. wykladzi-
na z metalu lozyskowego posiada na ca-



tym swym obwodzie rowek, ponadto po-
. srodku kazidej czesci wielodzielnego pier-
* §cienia uszczelniajacego wykonany jest ka-
nal, przechodzacy przez cala wysokosé
pierscienia od rowka az do zewngtrznej
powierzchni pierscienia tak, aby olej, ze-
brany w rowku, mégl dostawaé si¢ pod o-
paske i smarowaé w ten sposéb cale u-
szczelnienie.

W celu zapobiezenia niejednakowemu
zuzywaniu si¢ $cianek pierscieni komoro-
wych, powodujacemu czesto uszkodzenia
pierscieni uszczelniajacych, pierscienie ko-
morowe sa wykonane tak, ze ich powierzch-
nia cierna nie sigga ponad opaske naci-
skowa, lecz jedynie do krawedzi pierscie-

nia uszczelniajacego lub do poziomu o kil- -

ka milimetrow wyzszego, aby cala po-
wierzchnia cierna pierscienia komorowego
mogla si¢ zuzywaé. Nadto na powierzchni
ciernej pierscieni komorowych wykonane
s rowki wspoétsrodkowe z ttoczyskiem, stu-
zace do gromadzenia oleju i smarowania
ocierajacych sie o siebie czeéci pierscieni
uszczelniajacych i pierscieni komorowych.
Uszczelnienie metalowe, wykonane w
ten sposéb, jest bardzo szczelne i dlugo-
trwate, gdyz powoduje znaczhie mniejsze
$cieranie sie powierzchni tloczyska, co ze
wzgledu na koszty jego obtaczania posia-
da bardzo duze znaczenie.
Przyktad wykonania wynalazku niniej-
szego jest przedstawiony na rysunku.
Fig. 1 przedstawia zespét pierscieni u-
szczelniajacych wraz 2z pierscieniem ko-
morowym wedlug wynalazku niniejszego;
fig. 2 — w przekroju podluznym metalowe
uszczelnienie tloczyska maszyny parowej
z pierscieniami wedlug fig. 1.
Wielodzielne pierscienie uszczelniajace
1, wykonane z zeliwa, posiadaja na swych
powierzchniach, stykajacych si¢ z tloczy-
skiem, wyciecia o ksztalcie jaskélczego o-
gona, siggajace mniej wiecej do jednej
‘trzeciej wysokosci pierscienia i zapelnione
bialym metalem 2 lub innym metalem to-

zyskowym. Posrodku wspomnianej wykla-
dziny z metalu lozyskowego wykonany jest
na. calym jej obwodzie rowek 3, sluzacy
do gromadzenia smaru i polepszenia sma-
rowania tloczyska. Nadto w kazdej czesci
pierscienia uszczelniajacego przewiercony
jest kanal 4, siegajacy od rowka 3 przez
cala wysoko$¢ pierscienia tak, ze smar,
gromadzacy sie w rowku 3, moze przedo-
stawaé si¢ pod opaske naciskowa 5. Pier-
§cienie uszczelniajace sa zaopatrzone w
znany sposéb w trzpienie, zapobiegajace
ich wzajemnemu przesuwaniu sig¢. Kazdy
zesp6! wspomnianych pierscieni jest umie-
szczony w pierscieniu komorowym 6. Scian-
ka cierna 6' pierscienia komorowego 6 sie-
ga tylko o kilka milimetrow poza ze-
wnetrzng krawedz pierscienia uszczelnia-
jacego, t. j. do granic najwiekszego odchy-
lania si¢ tego pierscienia w kierunku od-
srodkowym. Scianki cierne 6° pierscieni ko-
morowych posiadaja na calym obwodzie
wspolsrodkowe rowki 7, stuzace do groma-
dzenia smaru i ulatwienia smarowania o-
cierajacych si¢ o siebie $cianek pierscieni
uszczelniajacych i pierscieni komorowych.

Na fig. 2 przedstawione jest uszczel-
nienie metalowe, zlozone z trzech zespo-
téw pierscieni, wykonanych wedlug wyna-
lazku niniejszego.

Zastrzezemia patentowe.

1. Uszczelnienie metalowe do tloczysk
i podobnych cze$ci maszyn, zaopatrzone w
pierscienie uszczelniajace, ktérych war-
stwa zewnetrzna, przylegajaca do po-
wierzchni roboczej, jest wykonana z mate-
rjatu, miekszego od materjatu pozostalych
czesci pierécienia, znamienne tem, zZe
wzmiankowana warstwa zewnetrzna pier-
§cieni uszczelniajacych jest wykomana z
bialego metalu lub innego metalu o podob-
nej twardosci. ’

2. Uszczelnienie metalowe wedlug
zastrz, 1, znamienne tem, e pierscienie u-



szczelniajace posiadaja od strony tloczy-
ska wyciecie o ksztalcie jaskélczego ogo-
na, zapelnione bialym metalem lub innym
metalem o podobnej twardosci.

3. Uszczelnienie metalowe wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tem, Ze warstwa
bialego lub innego metalu o podobnej twar-
dosci siega we wnetrzu pierscienia uszczel-
niajacego mniej wigcej do 13 jego wyso-
kosci.

4. Uszczelnienie metalowe wedlug
zastrz. 1 — 3, skladajace sie z dwudziel-
nych pierscieni uszczelniajacych, zna-
mienne tem, ze w kazdej czesci pierscie-
nia uszczelniajacego znajduje si¢ kanal
(4), przechodzacy przez cala wysokosé
pierscienia i sluzacy do ulatwienia dopro-
wadzenia smaru pod opaski naciskowe.

5. Uszczelnienie metalowe wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienne tem, zZe po-

wierzchnia cierna pierscieni komorowych
siega jedynie do gornej krawedzi pierscie-
ni uszczelniajacych lub do poziomu o kil-
ka milimetréow wyzszego od poziomu gor-
nej krawedzi pierscieni uszczelniajacych.

6. Uszczelnienie metalowe wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienne tem, ze pierscie-
nie komorowe posiadaja mna powierzch-
niach, stykajacych si¢ z pierscieniami u-
szczelniajacemi, wspolsrodkowe z tloczy-
skiem rowki, stuzace do zbierania smaru i
ulatwienia smarowania ocierajacych si¢ o
siebie §cianek pierscieni uszczelniajacych i
pierscieni komorowych.

Warszawska

Fabryka Uszczelnien
Jan Czyz

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.

n o g g s Al e




	PL18620B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


