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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 材 料 を 処 理 す る た め の 装 置 で あ っ て 、
　 － 材 料 を 細 断 し 、 必 要 に 応 じ て 加 熱 す る た め の 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） で あ っ て 、
　 前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） は 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ （ ２ ） を 有 し 、 前 記 細 断 ハ ウ ジ ン グ （ ２ ）  
は 、 そ の 縦 軸 の 周 り を 回 転 駆 動 可 能 で あ る 、 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） を 備 え 、 前 記 ロ ー タ ー 本  
体 （ ４ ） は 、 そ の 周 囲 に 多 数 の 細 断 手 段 （ １ ４ ） を 備 え 、 前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） は 、 細  
断 さ れ る 材 料 を 前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） に 供 給 す る こ と が で き る 供 給 口 （ ５ ） を 有 す る 、  
前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） 、
　 － 前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） の 出 力 領 域 （ ６ ） に 隣 接 す る 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） で あ っ て 、
　 前 記 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） は 、 ハ ウ ジ ン グ （ １ ５ ） と 、 そ の 中 に 取 り 付 け ら れ 、 回 転 駆  
動 が 可 能 で あ る ス ク リ ュ ー （ ７ ） と を 有 し 、 前 記 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） は 、 前 記 細 断 ユ ニ  
ッ ト （ １ ） か ら の 出 力 材 料 を 運 搬 し 、 必 要 に 応 じ て 圧 縮 す る た め の も の で あ り 、 こ こ で 、
前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） ま た は 前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） は 、 前 記 材 料 を 、 前 記 ロ ー タ ー 本  
体 （ ４ ） の 軸 方 向 に 沿 っ て 、 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 前 方 の 出 力 領 域 （ ６ ） に 、 運 搬 で き  
る よ う に 構 成 さ れ て お り 、 前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） の 縦 軸 と 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 縦 軸  
（ ３ ） は 、 互 い に 、 実 質 的 に 平 行 に 配 向 さ れ る 、 前 記 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） 、 お よ び
　 － 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） に 隣 接 す る 押 出 機 （ ９ ） で あ っ て 、
　 前 記 押 出 機 （ ９ ） は 、 押 出 機 ハ ウ ジ ン グ （ １ ３ ） と 、 そ の 中 に 取 り 付 け ら れ 、 回 転 駆 動  
可 能 で あ る 、 少 な く と も １ つ の 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） を 有 し 、 こ こ で 、 前 方 の 吐 出 口  
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（ ８ ） が 、 前 記 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） の ハ ウ ジ ン グ （ １ ５ ） に 形 成 さ れ 、 こ れ を 介 し て 、  
前 記 材 料 を 前 記 押 出 機 （ ９ ） の 吸 入 口 （ １ ６ ） に 運 び 、 前 記 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） に  
向 か わ せ る こ と が で き る 、 前 記 押 出 機 （ ９ ） 、
　 を 備 え 、
　 － 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 中 心 縦 軸 （ ３ ） は 、 前 記 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 中 心 縦  
軸 （ １ ０ ） に 対 し て 、 あ る 角 度 で ８ ０ ° か ら １ ０ ０ ° の 角 度 で 配 向 さ れ て お り 、
　 － 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 中 心 縦 軸 （ ３ ） は 、 前 記 前 方 の 吐 出 口 （ ８ ） ま た は 前 記 吸 入  
口 （ １ ６ ） の 領 域 に お い て 、 前 記 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 回 転 方 向 （ １ ２ ） に 、 前 記
押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 中 心 縦 軸 （ １ ０ ） に 対 し て 、 オ フ セ ッ ト 分 （ ｖ ） だ け 、 オ フ  
セ ッ ト さ れ て お り 、
　 前 記 オ フ セ ッ ト 分 （ ｖ ） が 、 ０ ＜ ｖ ＜ Ｒ の 範 囲 に あ り 、 Ｒ は 、 前 記 押 出 機 ス ク リ ュ ー （  
１ １ ） の 半 径 で あ る こ と を 特 徴 と す る 前 記 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 材 料 は 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 前 記 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 細 断 ユ ニ ッ ト （ １ ） は 、 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の  
前 記 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） は 、 ロ ー ラ ー の 形 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 前 記  
装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 中 心 縦 軸 （ ３ ） は 、 前 記 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 中 心 縦 軸 （  
１ ０ ） に 対 し て 、 ８ ０ ° か ら １ ０ ０ ° の 角 度 、 ま た は ９ ０ ° の 角 度 で 配 向 さ れ る こ と を 特  
徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 前 記 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 装 置 の 操 作 の 準 備 が で き て い る と き 、 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 縦 軸 （ ３ ） が 、 前 記  
押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 縦 軸 （ １ ０ ） よ り も 、 前 記 オ フ セ ッ ト （ ｖ ） 分 、 底 部 に 近 い  
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ な い し ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 押 出 機 （ ９ ） の 吸 入 口 （ １ ６ ） が 、 前 記 オ フ セ ッ ト 分 （ ｖ ） の 方 向 に 、 底 面 （ ２ ０  
） を 有 し 、 前 記 底 面 （ ２ ０ ） は 、 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） の 縦 軸 （ ３ ） に 対 し て 、 角 度 α 傾  
斜 し て い て 、 且 つ 、 外 側 に 開 い て お り 、 前 記 角 度 α は 、 ０ ° ＜ α ＜ ２ ０ ° の 範 囲 に あ る こ  
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ な い し ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 細 断 ハ ウ ジ ン グ （ ２ ） が 、 前 記 搬 送 ユ ニ ッ ト （ １ ９ ） の ハ ウ ジ ン グ （ １ ５ ） よ り も 大  
き い 内 径 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ な い し ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ハ ウ ジ ン グ （ １ ５ ） が 、 円 筒 形 で あ る 、 ま た は 円 錐 形 空 間 を 有 す る こ と を 特 徴 と す  
る 、 請 求 項 １ な い し ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 細 断 ハ ウ ジ ン グ （ ２ ） お よ び 前 記 ハ ウ ジ ン グ （ １ ５ ） が 、 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 （ １ ７  
） に よ っ て 互 い に 接 続 さ れ て お り 、 こ こ で 、 円 錐 形 ス ク リ ュ ー （ １ ８ ） が 、 前 記 材 料 を 運  
搬 し 、 必 要 に 応 じ て 圧 縮 す る た め に 、 前 記 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と  
す る 、 請 求 項 １ な い し ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） が 、 非 圧 縮 搬 送 ス ク リ ュ ー 、 ま た は 前 記 材 料 を 少 な く と も 部 分 的 に  
圧 縮 、 可 塑 化 お よ び ／ ま た は 凝 集 さ せ る ス ク リ ュ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ な  
い し １ ０ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） が 、 可 塑 化 さ せ る ス ク リ ュ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ １  
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に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） が 、 前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） の 支 持 体 を 形 成 し 、 そ の コ ア の 延 長  
部 が 、 そ れ に 面 す る 前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） の 前 方 に 突 き 出 て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 １ な い し １ ２ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） が 、 回 転 ロ ッ ク 方 式 で 、 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） に 結 合 さ れ 、 ま た
は 、 前 記 ス ク リ ュ ー （ ７ ） と 前 記 円 錐 形 ス ク リ ュ ー （ １ ８ ） と に 結 合 さ れ る こ と 、 お よ び
前 記 ロ ー タ ー 本 体 （ ４ ） が 、 共 通 の 駆 動 装 置 に よ っ て 動 作 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求  
項 １ な い し １ ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 請 求 項 １ の 前 文 に 記 載 の 材 料 を 処 理 す る た め の 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー は 、 細 断 さ れ る 材 料 、 特 に 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 製 の 材 料 を 処 理 す る  
と き に し ば し ば 使 用 さ れ る 。 こ の よ う な 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー は 、 多 く の 分 野 で 、 特 に リ サ イ  
ク ル 目 的 で 事 前 に 細 断 さ れ る プ ラ ス チ ッ ク 材 料 を 細 断 す る た め に 使 用 さ れ る 。 こ の よ う な  
材 料 は 、 通 常 、 フ ィ ル ム ま た は 押 出 成 形 開 始 パ ッ ド 、 ボ ト ル 、 お よ び そ の 他 の 容 器 の 形 で  
、 ほ と ん ど が 汚 れ た 状 態 で 現 れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 １ つ の 作 業 ス テ ッ プ で 、 部 分 的 に 切 断 さ れ た 、 細 断 粒 子 を 加 熱 し 、 さ ら に そ れ ら を 単 軸  
ス ク リ ュ ー と し て 形 成 さ れ る 円 錐 形 変 わ り 目 に 輸 送 す る 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー が あ る 。 こ れ ら  
の 粒 子 は 、 ほ と ん ど が 円 錐 形 の 部 分 で さ ら に 圧 縮 さ れ 、 部 分 的 に さ ら に 加 熱 さ れ る 。 こ れ  
ら の 熱 可 塑 性 粒 子 の 一 部 は 、 こ の 工 程 に お い て 軟 化 す る 。 そ し て 、 押 出 機 は 、 同 じ 軸 を た  
ど り 、 こ れ ら の 粒 子 を さ ら に 圧 縮 お よ び 加 熱 し 、 液 体 状 態 に 変 換 す る 。 こ の よ う な 装 置 は  
、 た と え ば Ａ Ｔ ４ ０ ７ ９ ７ １ Ｂ か ら 知 ら れ て い る 。 た だ し 、 特 定 の サ イ ズ を 超 え る と 、 こ  
の よ う な 設 計 は 、 非 常 に 大 き く て 長 い シ ス テ ム に な り 、 適 切 に 動 作 さ せ る こ と が で き な く  
な る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 さ ら に 、 よ り 高 い ス ル ー プ ッ ト ま た は サ イ ズ へ の ス ケ ー リ ン グ を 可 能 に す る た め に 、 単  
一 の 駆 動 装 置 か ら 離 れ る 必 要 が あ る 。 主 に 独 自 の 駆 動 装 置 を 備 え た 押 出 機 を 、 主 に 独 自 の  
駆 動 装 置 を 備 え た 細 断 ユ ニ ッ ト に 直 接 結 合 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 た だ し 、 前 処 理 さ れ た 材 料 が 押 出 機 に 供 給 さ れ る 方 法 は 、 常 に 非 常 に 重 要 な ポ イ ン ト で  
あ る 。 好 ま し く な い 供 給 は 、 押 出 ス ク リ ュ ー に お け る 不 十 分 で 不 安 定 な 充 填 レ ベ ル を し ば  
し ば も た ら す 。 そ の 結 果 、 効 率 的 ま た は 十 分 な 品 質 の 押 出 が 妨 げ ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 基 本 的 に 、 全 て の 押 出 機 へ の タ ン ピ ン グ 工 程 ま た は 充 填 工 程 が 重 要 で あ る 。 多 く の 場 合  
、 材 料 の 方 向 の 変 更 と 、 押 出 機 の ス ク リ ュ ー の ね じ 山 に よ る 吸 入 口 の 部 分 的 な 閉 鎖 と を 考  
慮 に 入 れ る 必 要 が あ る 。 こ れ ら は 、 ２ つ の 主 要 な 影 響 要 因 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 一 部 の 装 置 で は 、 材 料 が 粒 子 状 の 流 体 の 形 で あ る 場 合 、 容 器 内 で 回 転 す る 混 合 お よ び 細  
断 ツ ー ル に よ っ て 、 充 填 圧 力 の 生 成 が 成 功 す る 。 こ れ に は 、 押 出 機 で 吸 収 で き な い 余 分 な  
材 料 が 容 器 に 戻 さ れ る と い う 利 点 も あ る 。 し か し な が ら 、 こ れ は タ ン ピ ン グ ス ク リ ュ ー で  
は 非 常 に 困 難 で あ る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 し た が っ て 、 本 発 明 の 目 的 は 、 一 方 で 、 よ り 高 い ス ル ー プ ッ ト で 妥 当 な サ イ ズ を 有 し 、  
良 好 に 操 作 す る こ と が で き 、 同 時 に 、 押 出 機 の 有 利 な 充 填 お よ び 効 率 的 ま た は 高 品 質 の 押  
出 を 保 証 す る 装 置 を 作 成 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 目 的 は 、 請 求 項 １ の 特 徴 に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る そ の よ う な 装 置 に お い て 解 決 さ れ  
る 。 し た が っ て 、 本 発 明 に よ れ ば 、 以 下 の こ と が 提 供 さ れ る 。
　 － ス ク リ ュ ー の 中 心 縦 軸 は 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 中 心 縦 軸 に 対 し て あ る 角 度 で 、 特 に 、  
８ ０ ° か ら １ ０ ０ ° 、 好 ま し く は ９ ０ ° の 角 度 で 配 向 さ れ て い る こ と 、
　 － ス ク リ ュ ー の 縦 軸 は 、 吐 出 口 ま た は 吸 入 口 の 領 域 に お い て 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 回 転  
方 向 の 方 向 に 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー （ １ １ ） の 縦 軸 （ １ ０ ） に 対 し て 、 オ フ セ ッ ト （ ｖ ） だ  
け 、 オ フ セ ッ ト さ れ て い る こ と 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 前 記 材 料 が 押 出 機 に 横 方 向 に 搬 送 さ れ る と こ ろ 、 あ る 角 度 に お け る ス ク リ ュ ー の 押 出 機  
へ の 結 合 、 特 に 搬 送 、 輸 送 、 ま た は 凝 集 ス ク リ ュ ー の 押 出 機 へ の 結 合 に よ っ て 、 高 い ス ル  
ー プ ッ ト レ ー ト の 場 合 で も 装 置 の 寸 法 が コ ン パ ク ト で あ り 、 シ ス テ ム は 容 易 に 操 作 可 能 で  
あ る こ と が 確 保 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ ら に 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 に 対 す る ス ク リ ュ ー の 縦 軸 の 特 定 の オ フ セ ッ ト に よ っ  
て 、 押 出 機 の よ り 良 好 で よ り 安 定 し た 充 填 が 確 保 さ れ る 。 特 に あ る 角 度 で の 配 置 に よ っ て  
引 き 起 こ さ れ る 材 料 の 方 向 の 変 化 は 、 こ こ で さ ら に 特 別 な 要 件 を も た ら す 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 一 方 で 、 特 定 の オ フ セ ッ ト に よ り 、 前 記 材 料 が 押 出 機 の 吸 入 口 に お い て 方 向 を 変 え る た  
め の 一 定 の ス ペ ー ス が 作 成 さ れ る 。 し た が っ て 、 こ こ で わ ず か な 過 剰 な 供 給 が あ る 場 合 、  
こ れ に よ っ て あ る 程 度 緩 和 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 他 方 、 結 合 領 域 の 特 別 な 形 状 を 考 慮 に 入 れ る 必 要 が あ る 。 し た が っ て 、 ス ク リ ュ ー か ら  
の 「 コ ル ク ス ク リ ュ ー 」 は 、 押 出 機 装 置 に 対 し て 、 ま た は 押 出 機 装 置 の 方 向 に 、 つ ま り 押  
出 機 ス ク リ ュ ー の 能 動 面 に 対 し て 回 転 す る 。 特 に 材 料 が ま だ 溶 け て お ら ず 、 ス ク リ ュ ー が  
部 分 的 に 充 填 さ れ て い る 場 合 に は 、 ス ク リ ュ ー は 、 受 動 面 上 よ り も 能 動 面 上 に お い て 常 に  
高 い 密 度 を 有 す る 。 こ の よ り 圧 縮 さ れ た 材 料 は 、 部 分 的 に 互 い に く っ つ き 、 搬 送 ス ク リ ュ  
ー を 離 れ た 後 も ス ク リ ュ ー の 形 状 を 保 持 し 、 し た が っ て 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 能 動 面 に 押 し  
付 け ら れ る 。 よ り 安 定 し た 充 填 に 加 え て 、 こ れ は 、 い く つ か の さ ら な る 圧 縮 を 引 き 起 こ す 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 と 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 は 、 工 程 に お い て 、 同 じ 高 さ で は な い 。 そ  
れ ら は 、 あ る 角 度 で 、 有 利 に は 実 質 的 に 互 い に 垂 直 に 配 向 さ れ 、 ｘ 軸 お よ び ｙ 軸 を 規 定 す  
る 。 オ フ セ ッ ト は 、 ｚ 軸 、 す な わ ち 、 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 と 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 に 垂 直  
な 方 向 に 発 生 す る 。 こ の 工 程 で は 、 オ フ セ ッ ト の 方 向 が 重 要 で あ る 。 す な わ ち 、 オ フ セ ッ  
ト は 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー が 吐 出 口 の 領 域 ま た は そ の 真 正 面 で 回 転 す る 方 向 に 、 発 生 す る 。  
押 出 機 の ス ク リ ュ ー が 反 時 計 回 り に 回 転 す る 場 合 、 例 え ば 、 そ の 後 ろ 、 ま た は 押 出 機 の 駆  
動 装 置 か ら 見 て 、 ス ク リ ュ ー が 左 か ら 横 方 向 に 押 出 機 に 入 る と き 、 オ フ セ ッ ト は 、 下 向 き  
に 発 生 す る 。 こ の た め 、 そ の 後 ろ 、 ま た は 駆 動 装 置 か ら 見 た 場 合 、 供 給 は 、 左 か ら 発 生 す  
る 。 し た が っ て 、 ｚ 軸 に お け る ス ク リ ュ ー の 縦 軸 の オ フ セ ッ ト が 意 図 し た 方 向 に 発 生 す る  
限 り 、 ス ク リ ュ ー の オ フ セ ッ ト が 、 押 出 機 の ス ク リ ュ ー に 対 し て 、 わ ず か に 上 向 き ま た は  
下 向 き に 発 生 す る か ど う か は 、 重 要 で は な い 。 こ こ で 、 ス ク リ ュ ー の オ フ セ ッ ト は 、 押 出  
機 ス ク リ ュ ー の 回 転 方 向 お よ び ／ ま た は 押 出 機 へ の 供 給 に よ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 特 に 有 利 な 実 施 形 態 に よ れ ば 、 ス ク リ ュ ー の 縦 軸 は 、 押 出 機 の 縦 軸 の 下 に 配 置 さ れ 、 す  
な わ ち 、 装 置 が 作 動 状 態 に あ る 場 合 、 ス ク リ ュ ー は 、 押 出 機 の ス ク リ ュ ー よ り も い く ら か  
底 部 に 近 い 。 し た が っ て 、 押 出 機 の 供 給 は 、 底 部 に い く ら か 近 い 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 領 域  
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で 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 複 数 の ス ク リ ュ ー を 有 す る 押 出 機 、 特 に 二 軸 ス ク リ ュ ー 押 出 機 で あ っ て も 、 ス ク リ ュ ー  
は 、 好 ま し く は 、 押 出 機 の 横 方 向 領 域 に 常 に 広 が る 。 こ の 場 合 、 ス ク リ ュ ー は 、 押 出 機 ス  
ク リ ュ ー の 縦 軸 が 架 か っ て い る 平 面 に お お よ そ 広 が る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 オ フ セ ッ ト は ０ ＜ ｖ ＜ Ｒ の 範 囲 内 に あ る 。 こ こ で 、 Ｒ は 、  
押 出 機 ス ク リ ュ ー の 半 径 で あ る 。 こ の 場 合 、 特 に 有 利 な 押 出 機 の 供 給 が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 別 の 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 押 出 機 の 吸 入 口 は 、 オ フ セ ッ ト の 方 向 に 、 縦 軸 に 対 し  
て 角 度 α で 傾 斜 す る 底 面 を 有 し 、 外 向 き に 開 口 す る 。 角 度 α は 、 ０ ° ＜ α ＜ ２ ０ ° の 範 囲  
に あ る 。 し た が っ て 、 前 記 底 面 は 、 押 出 機 に 供 給 さ れ る 材 料 の た め の 一 種 の 広 い 傾 斜 通 路  
と な る よ う に 傾 斜 し て い る 。 こ れ は 、 材 料 が 押 出 機 ス ク リ ュ ー に 近 づ く に つ れ て 、 供 給 の  
領 域 を 上 昇 さ せ 、 安 定 的 に 減 少 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 特 に 円 筒 形 の 細 断 ハ ウ ジ ン グ が 、 特 に 円 筒 形 の ス ク リ ュ ー ハ ウ ジ ン グ よ り も 大 き い 内 径  
を 有 す る 場 合 、 さ ら に 有 利 で あ る 。 こ れ に よ り 、 材 料 を 予 め 圧 縮 す る こ と を 簡 単 に 実 現 で  
き る 。 設 計 上 の 理 由 か ら も 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ よ り も 小 さ い 直 径 の ス ク リ ュ ー ハ ウ ジ ン グ を  
設 計 す る こ と が 通 常 、 望 ま し い 。 こ れ は 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ の 大 き な 保 持 容 量 を 達 成 し 、 一  
方 で ス ク リ ュ ー の 労 力 を 維 持 す る た め で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ れ に 関 連 し て 、 ハ ウ ジ ン グ が 円 筒 形 で あ る か 、 ま た は 円 錐 形 空 間 を 有 す る 場 合 は 特 に  
有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ス ク リ ュ ー の ハ ウ ジ ン グ が 、 ロ ー タ ー 本 体 の ハ ウ ジ ン グ の 吐 出 口 に 同 軸 ま た は 等 軸 に 接  
続 さ れ る 場 合 、 本 発 明 の 好 ま し い 実 施 形 態 で あ る 。 こ こ で 、 ス ク リ ュ ー の ハ ウ ジ ン グ の 一  
方 の 前 面 は 、 ス ク リ ュ ー に よ っ て 運 搬 ま た は 可 塑 化 さ れ る 材 料 の 吸 入 口 を 形 成 し 、 特 に 部  
分 的 に 可 塑 化 さ れ た 状 態 で 、 こ の ハ ウ ジ ン グ の 反 対 側 の 前 面 に 出 る 。 こ れ に よ り 、 切 断 プ  
ロ セ ス と 摩 擦 の た め に 細 断 で 起 こ る 熱 が 、 処 理 さ れ た 材 料 の 損 失 を 受 け ず に 、 可 塑 化 領 域  
に 運 ば れ る 。 こ れ は 、 材 料 の 可 塑 化 に 効 果 的 で あ る と い う 利 点 と な る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 最 も 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 直 径 が 大 き い 細 断 ハ ウ ジ ン グ と 、 直 径 が 小 さ い ス ク リ  
ュ ー の ハ ウ ジ ン グ が 、 し た が っ て 細 断 ユ ニ ッ ト と ス ク リ ュ ー が 、 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 に よ  
っ て 互 い に 接 続 さ れ て い る 。 材 料 を 運 搬 し 、 と り わ け 、 材 料 を 圧 縮 す る た め に 、 円 錐 形 ス  
ク リ ュ ー が 、 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 に 配 置 さ れ る こ と は 、 特 に 有 利 で あ る 。 円 錐 形 変 わ り 目  
で の 圧 縮 に よ り 、 こ の 領 域 で 熱 が 発 生 す る 。 さ ら に 、 材 料 の 部 分 的 な 凝 集 が 発 生 す る 可 能  
性 が あ る 。 こ れ に よ り 、 最 初 に 、 タ ン ピ ン グ ス ク リ ュ ー へ 向 か う 、 事 前 加 熱 お よ び 事 前 圧  
縮 さ れ た 材 料 が 、 円 錐 形 変 わ り 目 に お い て 生 成 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 方 向 転 換 が 簡 単 に な  
り 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー の 充 填 レ ベ ル が 高 く 保 た れ る 。 材 料 の 圧 縮 は 、 ス ク リ ュ ー の 上 流 で  
す で に 発 生 し て い る 。 こ れ は 、 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー の 下 流 で 、 特 別 な 事 前 圧 縮 装 置 の な い タ  
ン ピ ン グ ス ク リ ュ ー が 、 ほ と ん ど 圧 縮 さ れ て い な い 材 料 を 押 出 機 に 運 ぶ か 、 ま た は 押 出 機  
に 入 れ る 直 前 に ス ク リ ュ ー が 圧 縮 を 行 う と い う 工 場 で の 組 み 合 わ せ と は 対 照 的 で あ る 。 し  
た が っ て 、 材 料 の 圧 縮 と 押 出 機 へ の 供 給 も 位 置 上 、 分 離 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 押 出 機 ス ク  
リ ュ ー に お い て 十 分 か つ 安 定 し た 充 填 レ ベ ル が も た ら さ れ 、 し た が っ て 特 に 効 率 的 で 高 品  
質 の 押 出 が 確 保 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 さ ら に 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 材 料 は 、 円 錐 部 分 を 離 れ て 、 好 ま し く は 円 筒 形 ま た  
は 円 錐 形 の 一 軸 ス ク リ ュ ー へ 向 か い 、 そ の 後 、 材 料 は 、 押 出 機 に 運 ば れ る 。 こ の 間 、 材 料  
は さ ら に 加 熱 ま た は 強 化 さ れ 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー 側 に 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
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　 ス ク リ ュ ー は 、 好 ま し く は 、 非 圧 縮 搬 送 ス ク リ ュ ー 、 ま た は 前 記 材 料 を 少 な く と も 部 分  
的 に 圧 縮 、 可 塑 化 お よ び ／ ま た は 凝 集 さ せ る ス ク リ ュ ー 、 特 に 特 に 可 塑 化 さ せ る ス ク リ ュ  
ー と し て 、 設 計 で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 駆 動 装 置 の た め の 構 造 的 に 有 利 な 解 決 策 は 、 ス ク リ ュ ー が ロ ー タ ー 本 体 の 支 持 体 を 形 成  
し 、 そ の コ ア の 延 長 部 が そ れ に 面 す る ロ ー タ ー 本 体 の 前 端 に 突 き 出 て い る 場 合 に 生 じ る 。  
こ の 場 合 、 ス ク リ ュ ー の ハ ウ ジ ン グ の 内 壁 に 隣 接 す る ス ク リ ュ ー の ね じ 山 は 、 ロ ー タ ー 本  
体 の 他 端 の ベ ア リ ン グ を 形 成 す る 。 し た が っ て 、 ロ ー タ ー 本 体 の 吐 出 口 側 に 別 の タ イ プ の  
ベ ア リ ン グ は 必 要 な い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ れ に 関 連 し て 、 ロ ー タ ー 本 体 が ス ク リ ュ ー に 結 合 さ れ 、 場 合 に よ っ て は 円 錐 ね じ に も  
回 転 ロ ッ ク 方 式 で 結 合 さ れ 、 共 通 の 駆 動 装 置 に よ っ て 駆 動 さ れ る 場 合 、 特 に 有 利 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 面 に お い て 、 本 発 明 の 目 的 が 、 概 略 的 に 、 お よ び 実 施 形 態 に よ る 例 示 と し て 、 示 さ れ  
る 。
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 装 置 の 例 示 的 な 実 施 形 態 を 全 体 図 で 示 す 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に よ る 装 置 を 上 か ら の 断 面 図 で 示 す 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に よ る 装 置 の 断 面 を 側 面 か ら の 断 面 図 で 示 す 。
【 図 ４ 】 同 じ 断 面 を 上 か ら の 断 面 図 で 示 す 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 １ お よ び 図 ２ に は 、 本 発 明 に よ る 装 置 が 全 体 と し て 示 さ れ て い る 。 こ の 装 置 は 、 主 な  
構 成 要 素 と し て 、 細 断 ユ ニ ッ ト １ と 、 ス ク リ ュ ー ７ を 有 し 、 下 流 ま た は 搬 送 方 向 に 接 続 さ  
れ た 搬 送 ユ ニ ッ ト １ ９ と 、 さ ら に 下 流 ま た は 搬 送 方 向 に 接 続 さ れ た 押 出 機 ９ と を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 細 断 ユ ニ ッ ト １ は 、 供 給 さ れ た 材 料 を 細 断 す る こ と 、 場 合 に よ っ て は 加 熱 す る こ と に 寄  
与 す る 。 こ れ は 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ を 有 す る 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー で あ る 。 前 記 シ ュ レ ッ ダ ー  
で は 、 そ の 縦 軸 の 周 り に 回 転 駆 動 可 能 で あ る ロ ー ラ ー 形 状 の ロ ー タ ー 本 体 ４ を 備 え る 。 ロ  
ー タ ー 本 体 ４ は 、 そ の 周 囲 に 多 数 の 細 断 手 段 １ ４ を 備 え る 。 こ れ ら の 刃 は 、 細 断 ハ ウ ジ ン  
グ ２ の 内 側 に 固 定 配 置 さ れ た 対 抗 す る 刃 と 協 働 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ は 、 実 質 的 に 円 筒 形 で あ り 、 そ の 円 周 の 大 部 分 に わ た っ て ロ ー タ ー 本  
体 ４ を 取 り 囲 む 。 露 出 し た 円 周 領 域 は 、 円 周 の 上 半 分 に あ り 、 処 理 お よ び 細 断 さ れ る 材 料  
の た め の 供 給 口 ５ を 形 成 す る 。 前 記 材 料 は 、 供 給 口 ５ を 介 し て ロ ー タ ー 本 体 ４ に 供 給 さ れ  
、 そ れ に よ っ て 把 持 さ れ る 。 こ の よ う に 細 断 さ れ た 材 料 は 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ の 前 方 部 に  
配 置 さ れ た 出 力 領 域 ６ の 方 向 に 運 ば れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 下 流 ま た は 材 料 搬 送 方 向 に 進 む と 、 細 断 ユ ニ ッ ト １ か ら 出 力 さ れ る 材 料 を 搬 送 す る た め  
に 、 場 合 に よ っ て は 圧 縮 す る た め に 、 ハ ウ ジ ン グ １ ５ お よ び ス ク リ ュ ー ７ を 有 す る 搬 送 ユ  
ニ ッ ト １ ９ が 、 細 断 ユ ニ ッ ト １ の 出 力 領 域 ６ に お い て 、 配 置 さ れ る 。 こ こ で 、 ス ク リ ュ ー  
７ は 、 そ の 中 に 取 り 付 け ら れ 、 回 転 駆 動 可 能 で あ る 。 ロ ー タ ー 本 体 ４ の 縦 軸 と ス ク リ ュ ー  
７ の 縦 軸 ３ は 、 互 い に 同 軸 ま た は 等 軸 に 整 列 し て い る 。 前 記 材 料 が 、 ロ ー タ ー 本 体 ４ の 軸  
方 向 に 沿 っ て 、 ス ク リ ュ ー ７ の 前 方 に 位 置 し た 出 力 領 域 ６ に 運 ば れ る よ う に 、 細 断 ユ ニ ッ  
ト １ は 、 設 計 さ れ て い る 。 こ の 運 動 成 分 を ロ ー タ ー 本 体 ４ の 軸 方 向 に 沿 っ て 前 記 材 料 に 与  
え る た め に 、 ロ ー タ ー 本 体 ４ の 反 対 側 の 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ の 内 壁 は 、 広 い リ ブ に よ っ て 互  
い に 分 離 さ れ た 多 数 の ら せ ん 状 に 延 び る 広 い 溝 を 有 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 円 筒 形 の 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ は 、 ス ク リ ュ ー ７ の 円 筒 形 ハ ウ ジ ン グ １ ５ よ り も 大 き な 内 径  
を 有 す る 。 し た が っ て 、 細 断 ハ ウ ジ ン グ ２ と ハ ウ ジ ン グ １ ５ は 、 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 １ ７  
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に よ っ て 互 い に 接 続 さ れ る 。 円 錐 形 ス ク リ ュ ー １ ８ は 、 材 料 を 運 搬 し 、 場 合 に よ っ て 圧 縮  
す る た め に 、 円 錐 形 変 わ り 目 部 分 １ ７ 内 に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の よ う な 単 軸 シ ュ レ ッ ダ ー 、 特 に 細 断 ユ ニ ッ ト と 搬 送 ユ ニ ッ ト の 組 み 合 わ せ は 、 例 え  
ば 、 Ａ Ｔ ４ ０ ７ ９ ７ １ の 第 ４ お よ び ５ 頁 に 記 載 さ れ て お り 、 参 照 に よ り 本 開 示 の 主 題 に 組  
み 込 ま れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 押 出 機 ハ ウ ジ ン グ １ ３ と 、 そ の 中 に 取 り 付 け ら れ 、 回 転 駆 動 可 能 な 押 出 機 ス ク リ ュ ー １  
１ と を 有 す る 押 出 機 ９ は 、 ス ク リ ュ ー ７ の 下 流 前 方 に 接 続 さ れ て い る 。 前 方 の 吐 出 口 ８ は  
、 ハ ウ ジ ン グ １ ５ 内 に 形 成 さ れ る 。 こ れ を 介 し て 、 前 記 材 料 は 、 押 出 機 ９ の 吸 入 口 １ ６ に  
運 ば れ 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ に 向 か う 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ス ク リ ュ ー ７ の 中 心 縦 軸 ３ は 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 中 心 縦 軸 １ ０ に 対 し て 直 角 に 整  
列 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ３ お よ び ４ に 示 さ れ る よ う に 、 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ は 、 オ フ セ ッ ト ｖ だ け 、 押 出 機  
ス ク リ ュ ー １ １ の 縦 軸 １ ０ に 対 し て オ フ セ ッ ト さ れ る 。 つ ま り 、 吐 出 口 ８ の 領 域 に お い て  
、 ま た は そ の 前 か ら 見 た と き 、 特 定 の 方 向 、 す な わ ち 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 回 転 １ ２  
の 方 向 に 、 オ フ セ ッ ト さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 し た が っ て 、 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ と 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 縦 軸 １ ０ は 、 同 じ 高 さ で  
は な い が 、 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ は 、 底 部 に よ り 近 い か 、 ま た は 図 １ お よ び ２ の 装 置 に お  
い て 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 縦 軸 １ ０ の 下 に あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ は 、 ｘ 軸 を 規 定 し 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 縦 軸 １ ０ は 、 ｙ 軸 を  
規 定 す る 。 オ フ セ ッ ト は 、 ｚ 軸 に 沿 っ て 、 す な わ ち 、 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ お よ び 押 出 機  
ス ク リ ュ ー １ １ の 縦 軸 １ ０ に 垂 直 な 方 向 に 沿 っ て 、 発 生 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 重 要 な の は 、 オ フ セ ッ ト ｖ の 方 向 で あ る 。 す な わ ち 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ が 、 吐 出 口  
８ ま た は 押 出 機 の 吸 入 口 １ ６ の 領 域 に お い て 、 ま た は そ の 前 に お い て 、 回 転 す る 方 向 （ 回  
転 方 向 １ ２ ） に 沿 っ て 、 オ フ セ ッ ト ｖ は 、 発 生 す る 。 図 面 の 装 置 で は 、 押 出 機 ス ク リ ュ ー  
１ １ は 、 そ の 後 方 ま た は 押 出 機 ９ の 駆 動 装 置 か ら 見 て 反 時 計 回 り に 回 転 す る 。 ス ク リ ュ ー  
７ は 、 同 じ く そ の 後 方 ま た は そ の 駆 動 装 置 か ら 見 た と き 、 左 か ら 横 方 向 に 押 出 機 ９ に 開 い  
て い る 。 ス ク リ ュ ー ７ の 縦 軸 ３ の オ フ セ ッ ト ｖ は 、 下 向 き に 発 生 す る 。 す な わ ち 、 ス ク リ  
ュ ー ７ の 縦 軸 ３ は 、 底 部 に い く ら か よ り 近 い 押 出 機 ス ク リ ュ ー １ １ の 領 域 に 開 い て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 押 出 機 ９ の 吸 入 口 １ ６ は 、 オ フ セ ッ ト ｖ の 方 向 に 沿 っ て 、 動 作 中 に 底 部 領 域 に 位 置 す る  
底 面 ２ ０ を 有 し 、 こ れ は 、 縦 軸 ３ ま た は 水 平 に 対 し て 約 １ ５ ° の 角 度 α で 傾 斜 し て い る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】



10

JP 7557531 B2 2024.9.27(9)

フロントページの続き
(51)国際特許分類
　   Ｂ２９Ｃ 48/92 (2019.01)
　   Ｂ２９Ｂ 13/10 (2006.01)
　   Ｂ２９Ｂ 7/38 (2006.01)
　   Ｂ２９Ｂ 7/54 (2006.01)

ＦＩ
　Ｂ２９Ｃ 48/92 　　　　 　　　
　Ｂ２９Ｂ 13/10 　　　　 　　　
　Ｂ２９Ｂ 7/38 　　　　 　　　
　Ｂ２９Ｂ 7/54 　　　　 　　　

(72)発明者　 グラドル－ラミ  クラウス
オーストリア共和国  ４２７４  シェーナウ  イム  ミュールクライス  ミューレンヴェーク  ２アー

(72)発明者　 ドーベルスベルガー  マンフレート
オーストリア共和国  ４０２０  リンツ  シュテッハーガッセ  ５

(72)発明者　 グルーバー  フロリアン
オーストリア共和国  ４６９０  シュヴァネンシュタット  リューストルフ  ６０

(72)発明者　 フェイヒティンゲル  クラウス
オーストリア共和国  ４０４０  リンツ  グライナーホーフガッセ  １３

審査官　 藤原  弘
(56)参考文献 特開昭４９－１２７４８０（ＪＰ，Ａ）

特表２００５－５２６６２１（ＪＰ，Ａ）
特表２０１８－５２９５５６（ＪＰ，Ａ）
特開２００８－１６８６１７（ＪＰ，Ａ）

(58)調査した分野　(Int.Cl.，ＤＢ名)
Ｂ２９Ｃ    ４８／００－４８／９６
Ｂ２９Ｂ      ７／３８
Ｂ２９Ｂ      ７／５２
Ｂ２９Ｂ      ７／６６
Ｂ２９Ｂ    １７／００


	biblio-graphic-data
	claims
	description
	drawings
	overflow

