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(54) VERFAMREN ZUM TROCKNEN VON GEGENSTANDEN UND STOFFEN NITTELS LUFT

(57) Verfahren zum Trocknen von Gegenstinden und Stof-
fen mittels Luft, wobei der Luft die Feuchtigkeit durch Kon-
densationstrocknung entzogen wird und bei dem zur
Trocknung vorgesehene gegebenenfalis atmospharische
Luft zuerst komprimiert und die dabei auskondensierte Luft-
feuchte aus dem unter Druck stehenden Lufi-Wasser
Gemisch ausgeschieden wird, worauf die unter Druck ste-
hende Luft als trockener Luftstrom den Gegenstanden und
Stoffen zugefihrt wird und danach die mit von den Gegen-
standen und Stoffen stammende Feuchtigkeit angereicherte
Luft in die Atmosphare abgefiihrt wird.

Eine Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens
umtaBt einen in der Zufihrung (1) der atmospharischen Luft
oder ProzeBluft angeordneten Kompressor (2) gegebenen-
falls mit einem vorzugsweise automatischen Wasserab-
scheider (6) sowie eine anschlieBende Verteilungsleitung
(5) far den Trockenluftstrom.,
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Trocknen von Gegenstinden und Stoffen mittels Luft, wobei
der Luft die Feuchtigkeit durch Kondensationstrocknung entzogen wird, sowie eine Vorrichtung zur Durch-
fiihrung des Verfahrens.

Das technische Einsatzgebiet ist die Beschleunigung der Austrocknung aller Kdrper und Stoffe, deren
Feuchtegehalt Uber den normalen Ausgleichsfeuchtegehalt dieser KSrper und Stoffe liegt.

Beispielhafte Einsatzgebiete stellen die Gebiudeaustrocknung, die Trocknung von Baustoffen, die
Lebensmitteltrocknung und die Trocknung von chemischen, pharmazeutischen, organischen und anorgani-
schen Produkten dar.

Den bisherigen Stand der Technik stellt die mittels des Kondensations- oder Sorptionsprinzips, durch
Vakuum- oder Temperaturerhhung durchgefiihrte Trocknung von K&rpern und Stoffen, deren Feuchtege-
halt iber dem normalen Ausgleichsfeuchtegehalt liegt, dar.

Aus der DE 33 07 358 A1 ist ein Trocknungssystem bekannt, bei dem die von einer Dunsthaube
kommende feuchte Abluft zu einem Kompressor geleitet wird. Die verdichtete Luft wird nachgeschalteten
Wirmetauschern zugefiihrt und schiieBlich eine Turbine, von wo die dann als Abluft abgeblasen wird. Dabei
stellt die DE 33 07 358 A1 einen Stand der Technik dar, der sich lediglich auf die Verwendung von
Kompressoren in Warmerlickgewinnungssystem bezieht. Die genannte Druckschrift offenbart eine Warme-
pumpe filir Papiermaschinen, die mittels Wirmetauschern die angesaugte Frischiuft ohne Kompression
aufheizt. In der Warmepumpe erfolgt keine Entfeuchtung, sondern eine Restwirmeausnutzung der feuchten
Trocknerabluft.

Die DE 31 15 046 A1 offenbart eine Vorrichtung zum Trocknen von Objekten, die eine Warmepumpe
und Verwendung eines Kompressors in einem Kiltemittelkreislauf darstellt. Das Trocknungsmittel Umge-
bungsiuft wird dabei nicht durch den Kompressor entfeuchtet bzw. der im Kiltemittelkreislauf befindliche
Kompressor entfeuchtet das Kaltemittel nicht.

Gleiches trifft auch auf die Verdffentlichung in Patent Abstracts of Japan, unexamined applications,
Field M Vol. 12 No. 384, 13. Oktober 1988, Seite 111, M-753, Nr. 63-135731 (A), wo der Kompressor als
Teil eines Kiltekreislaufes beschrieben wird und keine Kompression der zur trocknenden Luft folgt.

Aus der AT 385 840 B ist ein Verfahren zur Trocknung von Gitern bekannt, bei dem der Trocknungsluft
die Feuchtigkeit durch Kondensationstrocknung entzogen wird.

Im vorbekannten Stand der Technik ist die Verwendung von bekannten Kompressoren geoffenbart und
es werden auch alle gangigen Wirmetauscherprinzipien beschrieben, wobei jedoch den bekannten Trock-
nungssystemen insgesamt der Nachteil anhaftet, daB danach eine Trocknung von Giitern, Produkten oder
anderen Gegenstidnden nur ineffizient und zeitautwendig erfolgt.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Trocknen von
Gegenstdanden und Stoffen mittels Luft, die die Nachteile des bekannten Standes der Technik nicht mehr
aufweisen und einen hohen Wirkungsgrad und besonders einfach in ihrer Anwendung sind.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung mit einem Verfahren zum Trocknen von Gegenstianden und
Stoffen mittels Luft, wobei der Luft die Feuchtigkeit durch Kondensationstrocknung entzogen wird, dadurch
geldst, daB zur Trocknung vorgesehene atmosphirische Luft zuerst komprimiert und die dabei auskonden-
sierte Luftfeuchte aus dem unter Druck stehenden Luft-Wasser Gemisch ausgeschieden wird, worauf die
unter Druck stehende Luft als trockener Luftstrom den Gegenstdnden und Stoffen zugefiihrt wird und
danach die mit von den Gegenstinden und Stoffen stammende Feuchtigkeit angereicherte Luft in die
Atmosphére abgefiihrt wird.

Nach einer Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens ist nicht nur aus der Atmosphére stammende
Luft sondern auch andere Luft, z.B. gegebenentalls riickgefihrte ProzeBluft zur Trocknung einsetzbar.

in vorteilhafter Weise wird bei dem erfindungsgemégen Trocknungssystem nach dem Kompressions-
prinzip gearbeitet, wobei durch Kompression eine Verflissigung bzw. Auskondensierung des in der fur die
Trocknung von Gegenstidnden oder Stoffen vorgesehenen Luft enthaltenen Wasserdampfes erreicht wird.
Auf diese Weise wird eine Trocknung der komprimierten Luft erzielt, die dann als trockener Luftstrom dem
2u trocknenden Gut oder Stoff zugefiihrt wird. Das erfindungsgemaBe Verfahren bewirkt eine extrem rasche
Austrocknung von Gegenstdnden oder Stoffen, wobei die dabei erzielten Trocknungszeiten bis zu unter
einem Zehnte! gegeniiber bisher angeordneten Kondensations- oder Adsorptionstrocknungstechniken lie-
gen. Dies ist darauf zurlickzufiihren, daB durch die Antriebsgesamtenergie und durch Kompression der
unter Normaldruck stehenden atmosphirischen Luft eine Erwdrmung der Luft und durch Sattigungsdampf-
druckiiberschreitung die Verfilissigung des in der komprimierten Luft enthaltenen Wasserdamptes erreicht
wird.

Ein weiteres Merkmal des erfindungsgemiaBen Verfahrens besteht darin, da8 die atmosphirische Luft
oder ProzeBluft vor und/oder nach ihrer Kompression abgekihit wird. insbesondere durch Kihlung der
komprimierten Druckluft wird eine h&here Flissigkeitsmenge kondensieren. Die auskondensierte Fllssigkeit
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wird aus dem unter Druck stehenden Luft-Wasser Gemisch ausgeschieden.

Das Verfahren gemaB der Erfindung besteht ferner darin, daB die unter Druck stehende Luft nach
Ausscheidung der kondensierten Luftfeuchte erwdrmt wird. Die Verlustleistung des Kompressorantriebes
wird dem unter Druck stehenden Luftgemisch durch Wiarmetauscher zugefiihrt.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens, die dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB sie einen in der Zuflihrung der atmosphirischen Luft oder ProzeBluft angeordneten
Kompressor mit einem vorzugsweise automatischen Wasserabscheider sowie eine anschlieBende Vertei-
lungsleitung flr den Trockenluftstrom umfaBt. Die Lufttrocknung wird bereits durch alleinige Kompressions-
und Wasserausscheidung erfolgen. Kihlung und Verlustieistung k&nnen zusitzlich verwendet werden und
wirken effizienzsteigernd.

Die Kompression der zu trocknenden Luft kann mit mobilen oder stationiren Hubkolbenverdichtern,
Kreiskolbenverdichtern, Rotationskolbenverdichtern, Schraubenverdichtern sowie ein- und mehrstufigen Tur-
binenverdichtern erreicht werden.

Die zur Kompression ndtige Antriebsleistung kann durch Verbrennungs-, Elektro-, Hybrid- oder Turbi-
nenmotoren erbracht werden. Zur automatischen Entleerung der ausgeschiedenen Flissigkeitsmengen
kdnnen handelsiibliche Wasserabscheider verwendet werden.

Die Vorrichtung gem&B der Erfindung ist ferner dadurch gekennzeichnet, daB dem Kompressor ein
Vorkiihler in der Luftzuflihrung vorgeschaltet ist. Desweiteren ist die Erfindung gemiB der Vorrichtung
dadurch gekennzeichnet, daB dem Kompressor ein Nachkiihler fiir die verdichtete Luft nachgeschaltet und
vor dem Wasserabscheider angeordnet ist.

Gem@B einem weiteren Merkmal der Erfindung ist der Vorkihler und Nachkihier ein Wirmetauscher.
Zur Vor- und Nachkiihlung sowie zur Antriebsverlustleistungszufuhr kénnen handelsiibliche multimediale
Warmetauscher verwendet und beliebig kombiniert werden. Eine weitere Effizienzsteigerung der Vorrich-
tung zum Trocknen von Gegenstdnden und Stoffen wird gem#B einem weiteren Merkmal der Erfindung
dadurch erreicht, daB ein Kondensations- oder Sorptionstrockner vor- oder nachgeschaltet ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB dem Wasserabscheider nachgeschaltet und der
Verteilungsleitung fiir den Trockenluftstrom vorgeschaltet ein Warmetauscher oder Lufterhitzer zur Erwir-
mung des Trockenluftstromes angeordnet ist.

Die Vorrichtung gem&8 der Erfindung ist ferner dadurch gekennzeichnet, daB die Verteilungsleitung fiir
den Trockenluftstrom eine warmegedimmte, gegebenenfalls flexible und/oder verzweigte Schlauch- oder
Rohrleitung ist. Vorteilhafterweise wird die durch Kompression getrocknete Luft mittels flexibler Schlauchsy-
steme oder starrer Rohrsysteme an zu trocknende Kérper und Stoffe herangefiihrt, um deren Austrocknung
zu beschleunigen.

Zur weiteren ErhShung der Effiktivitat der Lufttrocknung durch Kompression erfolgt eine Vorklhlung der
angesaugten Luft und eine automatische Entleerung der ausgeschiedenen Flissigkeiten aus der kompri-
mierten Trockenluft. Zur Verringerung der Energieverluste werden die Luftzufuhrsysteme warmegedammt.
Gemé@B einem weiteren Merkmal der Erfindung ist eine Riickfihrleitung fiir die mit von den Gegenstanden
und Stoffen stammende Feuchtigkeit angereicherte ProzeBluft zum Kompressor vorgesehen. Desweiteren
kdnnen Kondensations- und Sorptionstrockner zugeschalten und beliebig kombiniert werden.

Zur Verringerung der Gerdteverschmutzung k8nnen Luftfilter im ProzeBluftkreis eingesetzt werden.

Mittels des Verfahrens und der Vorrichtung der Erfindung wird durch die nach dem Kompressionsprin-
zip erzeugte trockene Warmluft eine Temperatur- und Partialdruckerh&hung in den Poren der zu trocknen-
den Guter und Gegenstéinde bewirkt. Der geringe Partialdruck der erfindungsgemis erzeugten, trockenen
Warmluft fiihrt zu einer Beschleunigung der Austrocknung der Feuchte der zu trocknenden Giiter und
Gegenstande.

Durch die Verkirzung der Trocknungsdauer gegeniiber der Trocknungszeit bei normalen atmosphéri-
schen Bedingungen wird bei Bauten eine Verkiirzung der Bauzeit erreicht, bei Stoffen und Giitern eine
Erhdhung der Produktivitat erreicht, durch reduzierte Gewichte eine Verringerung der Transportkosten
erzielt und ein friihzeitiges Verderben von Waren durch Mikroorganismen verhindert.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung schematisch an Hand mehrerer Ausfuihrungsformen
nédher erldutert, worin Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform der Vorrichtung gemiB der Erfindung, Fig. 2 eine
zweite Ausflihrungsform, Fig. 3 eine dritte Ausfuhrungsform, Fig. 4 eine vierte Ausfiihrungsform, Fig. 5 eine
funfte Ausflhrungsform und Fig. 6 eine sechste Ausfiihrungsform der erfindungsgemiBen Vorrichtung und
Fig. 7 eine schematische Darstellung einer Trocknung eines Estrichs mit Trittschallddmmung unter Einsatz
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung nach einer der Fig. 1 bis 6 zeigen.

Fig. 1 zeigt die einfachste Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung. Sie umfaBt eine
Zufthrung 1 fir Luft zu einem Kompressor 2. Eine an den Kompressor anschiieBende Druckluftleitung 3 ist
mit einem Wasserabscheider 4, der jedoch nicht in jedem Fali vorhanden sein mus8, fir die auskondensierte
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Luftfeuchte aus dem unter Druck stehenden Luft-Wassergemisch versehen. Die unter Druck stehende Luft
wird in der Druckluftleitung 3 als Trockenluftstrom weiter einem Luftverteilsystem 5 zugefiihrt. Dieses
umfaBt in schematisch dargestellter Weise weiters eine Verteilungsleitung flir den Trockenluftstrom, die eine
warmegedammte, gegebenenfalls flexible und/oder verzweigte Schlauch- oder Rohrleitung ist. Die unter
Druck stehende Luft wird so als Trockenluftstrom den feuchten Gegenstdnden und Stoffen 13 zugefiihrt.
Dieses so ausgebildete Luftverteilsystem wird auch in allen weiteren Ausfihrungsformen der erfindungsge-
maBen Vorrichtung gemaB den Fig. 2 bis 6 angewendet.

Eine weitere Ausflihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung, wie sie in Fig. 2 gezeigt ist,
entspricht im wesentlichen der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform. Es ist jedoch in der Druckluftleitung
3 eine automatische Wasserentleerung 6, die jedoch nicht in jedem Fali vorhanden sein muB, zwischen dem
Kompressor 2 und dem Luftverteilsystem 5 angeordnet.

in bevorzugter Weise wird wie in Fig. 2 angedeutet, die mit der Stoffeuchte geséttigte ProzeBluft durch
eine Rickflhrleitung 12 zur Verringerung von Energieverlusten zum Kompressor rickgeflhrt. Diese so
ausgebildete Riickfiihrleitung kann auch in allen weiteren Ausfiihrungsformen der erfindungsgemiBen
Vorrichtung gemaB Fig. 3 bis 6 verwendet werden.

GemiB Fig. 3 wird Luft durch die Zufuhrleitung 1 der Erwdrmungsseite eines Nachkuhlers 7 und von
dieser Uber eine Leitung 1a dem Kompressor 2 zugefiihrt. An den Kompressor 2 schliet die Druckluftlei-
tung 3 an, in der der Nachkiihler 7 angeordnet ist. Diesem nachgeschaltet und vor der Einmiindung der
Druckiuftleitung 3 in das Luftverteilersystem 5 ist eine automatische Wasserentleerung 6 vorgesehen.

GemaB der in Fig. 4 schematisch gezeigten, eine Variante zu Fig. 3 darstellende vierten Ausfibrungs-
form der erfindungsgemé&Ben Vorrichtung ist in der Druckluftieitung 3 zwischen dem Kompressor 2 und der
automatischen Wasserentleerung 6 der Nachkiihler 7 angeordnet, dessen Erwarmungsseite durch die
Zufuhrleitung 1 die Luft zugeflhrt und diese von hier durch die Leitung 1a in den Kompressor 2 gefiihrt
wird. Der automatischen Wasserentleerung 6 nachgeschaltet und zwischen dieser und dem Luftverteilersy-
stem 5 angeordnet, ist ein Warmetauscher 8 vorgesehen. Dieser dient dazu, die Abwdrme des Kompres-
sors 2 der getrockneten Luft zuzufihren; hierflr wird in einem Kreislauf Medium durch eine Leitung 14 in
den Kompressor 2 geflhrt, wobei es erwdrmt aus dem Kompresser 2 durch eine Leitung 15 dem
Waérmetauscher 8 zugefihrt wird.

Bei der in Fig. 5 gezeigten fUnften Ausfihrungsform der erfindungsgemiben Vorrichtung ist in der
Luftzufuhrleitung 1 dem Kompressor 2 vorgeschaltet ein Vorkihler 9 vorgesehen, der mit einer automati-
schen Wasserentleerung 10 versehen ist. In der Druckiuftleitung 3 ist zwischen Kompressor 2 und
Luftverteilersystem 5 die automatische Wasserentleerung 6 angeordnet.

GemaB der in Fig. 6 dargestellten weiteren Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist in
der Luftzufuhrleitung 1 dem Kompressor 2 vorgeschaltet ein Sorptionstrockner 11 vorgesehen. In der
Druckluftleitung 3 ist zwischen dem Kompressor 2 und Luftverteilersystem 5 wiederum ein Nachkihler 7
und eine automatische Wasserentleerung 6 angeordnet, der Wiarmetauscher 8a und 8b folgen. Vom
Wirmetauscher 8a wird analog zur Ausfiihrungsform gemidB Fig. 4 im Kreislauf durch eine Leitung 14
Medium in den Kompressor 2 gefihrt, wobei es erwdarmt aus dem Kompressoer 2 durch eine Leitung 15
dem Wirmetauscher 8a zugefiihrt wird. Vom Kompressor 2 wird erwarmtes Medium durch eine Leitung 16
dem Wirmetauscher 8b zugefiihrt, der mit einer Ableitung nach auBen versehen ist.

Je nach geforderter Trockenluftglite kann natlrlich eine beliebige Variation aller in den Fig. 1 bis 6
gezeigten Bauteile erfolgen. Selbstversténdlich ist Uberdies die Anordnung der Rickflhrleitung 12 nicht auf
die Ausfihrungsform gemaB Fig. 2 beschrénkt, sondern kann in jeder der anderen in den Figuren der
Zeichnung beispielsweise dargestellten Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméBen Vorrichtung vorgesehen
werden. Die Wasserabscheider 4, 6 und/oder 10 k&nnen entfallen, wodurch grundsatzlich die Funktions-
tlchtigkeit des Verfahrens und der Vorrichtung der Erfindung nicht in Frage gestelit wird, doch wirkt der
Wegfall der Wasserabscheider wohl effizienzmindernd.

Das Verfahren und die Vorrichtung gemaB der Erfindung eignet sich zum Trocknen von Gegenstanden
und Stoffen jeder Art mittels atmosphérischer Luft. Ein besonders vorteilhaftes Anwendungsgebiet stellt die
Austrocknung von Estrichen und FuBbodenkonstruktionen durch Zufuhr von extrem trockener Druckluft dar.
Das Verfahren und die Vorrichtung gemaB der Erfindung bewirkt eine extrem rasche Austrocknung auf die
z.B. fir Bodenbeldge erforderlichen Feuchtegehalite.

Zur Estrichtrocknung wird vorteithafterweise je vier Quadratmeter Estrichfliche eine Bohrung durch den
Estrich durchgeflhrt, ohne die unter dem Estrich liegende dampfbremsende Folie zu schddigen. Wie in Fig.
7 schematisch anhand eines praktischen Ausfuhrungsbeispiels gezeigt, wird die Luft in der Zufuhrieitung 1
dem Kompressor 2, der vorliegendenfalls ein Kolbenverdichter ist, zugeflhrt und darin verdichtet. Die
Druckluft wird durch die daran anschlieBende Druckluftleitung 3, die mit einem Wasserabscheider 4 fiir die
auskondensierte Luftfeuchte versehen ist, als Trockenluftstrom dem Luftverteilersystem 5 zugefiihrt. Dabei
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kann grundsdtziich der Trockenluftstrom mit jeder der in den Fig. 1 bis 6 gezeigten erfindungsgemaBen
Vorrichtung erzeugt werden.

Uber entsprechende, gegebenenfalis wérmeisolierte Verteilerleitungen des Luftverteilersystems 5 wird der
Trockenluftstrom mit hohem Energiegehalt mittels dichtender Stutzen vorzugsweise an die Unterseite eines
Estrichs 17 gefiihrt, wobei vorliegendenfalls das zu trocknende Gut vor aliem die unterhalb des Estrichs
angeordnete Trittschallddmmung 13 ist, die auf einem Bauk&rper, z.B. einer GeschoBdecke 18 aufliegt.
Durch den geringen Feuchtegehalt der Trockenluft werden die im Estrich 17 bzw. der Trittschallddmmung
13 befindlichen freien Wassermengen aufgenommen. Die sich mit Feuchtigkeit sittigende Trockenluft
entweicht nach Abgabe der Warmeenergie an den Estrich 17 iber zu Winden bzw. AuBenwinden 19
vorgesehenen Estrichrandfugen bzw. bei groBen Estrichfldchen {iber zusitzlich gebohrte nicht dargesteilte
LuftaustrittsGffnungen. Die entweichende Luft kann vorteilhafterweise iiber die Ruckfiihrleitung 12 in die
Luftzufiihrung zum Kompressor 2 rlickgefiihrt werden.

Hei bisher angewendeten Estrichtrocknungsverfahren wurde mit Kondensations- oder Sorptionstrockner
vorgetrocknete Luft iber Seitenkanalverdichter zugefiihrt. Bei Zuluftnenndruck von 0,16 bar wurde eine
durchschnittliche Trocknungszeit von 14 Tagen erreicht. Die hierbei erreichten Partialdruckdifferenzen
zwischen Trockenluft und Trocknungsgiitern wurde mit 3308 Pascal ermittelt.

Durch den Einsatz eines Kompressionstrocknungssystems entsprechend dem Verfahren und der
Vorrichtung gem&B der Erfindung wird unter Anwendung einer Partialdruckdifferenz im Mittel von 30231
Pascal (fir 20* C 40 % auf 70° C 100 %) die Trocknungsdauer analog der Partialdruckdifferenz reduziert.

Die oben beschriebene Verfahrensanwendung 148t sich ebenso zur Austrocknung von FuBbodenunter-
konstruktionen nach Wasserschiden verwenden. Dazu muB die unter dem Estrich befindliche Folie
durchstoBen werden, damit hoch-energetische Trockenluft die unter dem Estrich liegende Trittschalldidm-
mung, Warmeddmmung und die Schittung durchstrémen kann.

Die dabei erzielten Trocknungszeiten liegen etwa bei einem Zehntel gegeniber dem bisher angewen-
deten Kondensations- oder Sorptionstrocknungstechniken.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Trocknen von Gegenstidnden und Stoffen mittels Luft, wobei der Luft die Feuchtigkeit
durch Kondensationstrocknung entzogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB zur Trocknung vorgese-
hene atmosphérische Luft zuerst komprimiert und die dabei auskondensierte Luftfeuchte aus dem unter
Druck stehenden Luft-Wasser Gemisch ausgeschieden wird, worauf die unter Druck stehende Luft als
trockener Luftstrom den Gegenstdnden und Stoffen zugefiihrt wird und danach die mit von den
Gegenstdnden und Stoffen stammende Feuchtigkeit angereicherte Luft in die Atmosphire abgefiihrt
wird.

2. Verfahren zum Trocknen von Gegenstinden und Stoffen mittels Luft, wobei der Luft die Feuchtigkeit
durch Kondensationstrocknung entzogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB zur Trocknung vorgese-
hene Luft zuerst komprimiert und die dabei auskondensierte Luftfeuchte aus dem unter Druck
stehenden Luft-Wasser Gemisch ausgeschieden wird, worauf die unter Druck stehende Luft als
trockener Luftstrom den Gegenstidnden und Stoffen zugefiihrt wird und danach diese mit von den
Gegenstdnden und Stoffen stammende Feuchtigkeit angereicherte ProzeBluft unter Bildung eines
Verfahrenskreislaufes zur Kompression riickgefiihrt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dag die atmospharische
Luft oder ProzeBIuft vor und/oder nach ihrer Kompression abgekiihlt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 und/oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die unter Druck
stehende Luft nach Ausscheidung der auskondensierten Luftfeuchte erwirmt wird.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie einen in der Zufiihrung (1) der atmosphérischen Luft oder ProzeBluft angeordneten
Kompressor (2) gegebenenfalls mit einem vorzugsweise automatischen Wasserabscheider (6) sowie
eine anschlieBende Verteilungsleitung (5) fiir den Trockenluftstrom umfast.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Kompressor (2) ein Vorkihler (9) in
der Luftzufihrung (1) vorgeschaltet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Kompressor (2) ein
Nachkihier (7) flir die verdichtete Luft nachgeschaltet und vor dem Wasserabscheider (6) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 und/oder 7, dadurch gekennzeichnet, da dem Vorkiihler (9) oder
einem Sorptionstrockner (11) und/oder Nachkiihler (7) ein oder mehrere Wirmetauscher (8; 8a, 8b)
nachgeschalten ist (sind).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Kondensations-
oder Sorptionstrockner (11) vor- oder nachgeschaltet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB dem Wasserabschei-
der (6) nachgeschaltet und der Verteilungsleitung (5) fiir den Trockenluftstrom vorgeschaltet ein oder
mehrere Wiarmetauscher (8; 8a 8b) oder Lufterhitzer zur Erwdrmung des trockenen Luftstroms angeord-
net ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dag die Verteilungsleitung
(5) fir den trockenen Luftstrom eine wirmegeddmmte, gegebenenfalls flexible und/oder verzweigte
Schlauch- oder Rohrleitung ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zum Trocknen von Gegenstidnden und Stoffen mittels
Luft nach einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 eine Ruckfuhrleitung (12) fiir
die mit von den Gegenstidnden und Stoffen (13) stammende Feuchtigkeit angereicherte ProzeBluft zum
Kompressor (2) vorgesehen ist.
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