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Przyrzad do sprawdzania réwnolegloSci prowadnic 16z obrabiarek
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do spraw-
dzania réwnoleglo$ci prowadnic 16z obrabiarek,
zwlaszcza prowadnic zewnetrznych obrabiarek réz-
nej wielkosci z odczytem na czujniku mikromet-
rycznym wielko$ci odchylek ujemnych i dodatnich
oraz pozwalajgcy na pomiar wzajemnej odlegtoSci
plaszczyzn prowadnic zewnetrznych.

Znane sg przyrzady do sprawdzania réwnoleg-
lo$ci prowadnic 16z obrabiarek, stosowane przy pro-
dukcji obrabiarek i wykonywane indywidualnie dla
kazdej wielkos$ci obrabiarek. Skiadaja sie one z ra-
mienia i osadzonych na nim na state szczek, z kt6-
rych jedna zakonczona jest ukos$ng plaszczyznag
przylgowa.. Pomiar takim przyrzadem odbywa sie
w sposOb poSredni przy uzyciu szczelinomierza,
a odchyliki ujemne odczytuje sie ze szczelinomierza.
Odchylki dodatnie natomiast przyjmuje sie¢ szacun-
kowo. Sprawdzanie réwnoleglosci takim przyrzg-
dem jest mato dokladne, a przy odchylkach dodat-
nich — wylacznie subiektywne. Inne znane przy-
rzady i prowadzone przy ich pomocy pomiary
réwnoleglo$ci prowadnic 16z obrabiarek posiadajg
réwniez opisane wyzej wady.

Szczegélnie pracochlonne i ucigiliwe jest spraw-
dzanie przy remontach obrabiarek, gdzie stosuje
sie sprawdzanie réwnolegloSci prowadnic
w ten sposob, ze na loze naklada sie suport
z klinem i sprawdza metodg kolejnych préb, wzgled-
nie sprawdzanie odbywa si¢ przy pomocy waltkéw
i mikromierza.
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CQem wynalazku jest wyeliminowanie dotych-
czasowych wad i niedogodno$ci oraz umozliwienie
sprawdzania dokladnego i obiektywnego réwnoleg-
loSci prowadnic 16z obrabiarek réznej wielkoSci
przy pomocy jednego przyrzadu. )

Cel ten osiggnieto, konstruujac przyrzad, w kté-
rym z jednej strony ramienia osadzona jest stala,
nieprzesuwna szczeka z dwiema koficowkami przyl-
gowymi, posiadajgcymi u dotu od strony wewnetrz-
nej kulki, a w goérnej czeSci od strony wewnetrz-
nej — walki i ptaszczyzne podstawy tych koncé-
wek, jako bazy odniesienia. Z drugiej strony na
ramieniu osadzona jest suwliwie szczeka z zaci-
skiem S$rubowym, posiadajgca réwniez u dolu od
strony'wewnetrznej kulke i odsadzenie, w ktérym
mocuje sie zegarowy czujnik mikrometryczny ‘ do
odczytu odchytlek.

Ponadto konstrukcja przyrzadu pozwala na po-
miar wzajemnej odleglo$ci pomiedzy ptaszczyznami
zewnetrznych prowadnic 16z obrabiarek przez
przylozenie plytek wzorcowych pomiarowych na
ramieniu, przylgowo do wewnetrznych goérnych
plaszczyzn szczek i pomiar odleglo§ci miedzy nimi
$rednic6wky, wzglednie przez pomiar rozstawienia
szczeki ruchomej na ramieniu i odczytanie na od-
powiednio naniesionej skali na ramieniu wielkoéci
rozstawienia szczek.

Przyrzad wedlug wynalazku uwidoczniono w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z boku przyrzagdu z czujni-
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kiem i przylozong przy ptytkach wzorcowych $red-
nic6wka oraz fragmentem loza, a fig. 2 — widok
przyrzadu od strony szczeki stalej nieprzesuwnej.

Z ramieniem 1 polgczona jest nierozigcznie stata
szczeka 2 z dwiema przylgowymi koncéwkami, po-
siadajacymi u dotu od strony wewnetrznej kulki
3 i 4. Ponadto w gornej czeSci szczeki, rowniez od
strony wewnetrznej osadzone sg walki 5 i 6.

Z drugiej strony osadzona jest suwliwie na ra-
mieniu 1 ruchoma szczeka 7 z dociskowg $rubg 8,
ktéra zapewnia takze poprzez rowek 9 réwne pro-
wadzenie szczeki na ramieniu. Przylgowa koncoéw-
ka szczeki 7 posiada u dolu od strony wewnetrznej
kulke 10 oraz odsadzenie, w kté6rym mocowany jest
zegarowy mikrometryczny czujnik 1% zaciskany
§rubg 12. Korpus szczeki 7 posiada odsadzenie 13,
wyznaczajagce wraz z walkami 5 i 6 plaszczyzne
réwnolegla do ramienia i prowadnic goérnych loza
14. Na ramieniu 1 nacieta jest milimetrowa skala
15,

Odmiana opisanego przyrzadu do sprawdzania
réownoleglo$ci :prowadnic bez uzycia zegarowego
mikrometrycznego czujnika i naniesionej na ra-
mieniu skali posiada, jak pokazano na fig. 1,
wzorcowa plytke 16 osadzong na ramieniu przyl-
gowo do wewnetrznej powierzchni szczeki statej,
wzorcowg plytke 17, osadzong na korpusie szczeki
7 oraz zakladang miedzy te plytki Srednicéwke 18.
Wymiary wzorcowych plytek 16 i 17 dobiera sie
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tak, aby punkty styku kulek 3, 4 z plaszczyznami
prowadnic lezaly w plaszczyznach Wyzhaczanych
odpowiednio przez powierzchnie (od strony $redni-
cowki) piytki 16 dla kulek 3 i 4 i plytki 17 dla
kulki 10.

Zastrzezenia patentowe:

1. Przyrzad do sprawdzania réwnoleglo$ci pro-
wadnic 16z obrabiarek skladajgcy sie z ramienia
i osadzonych na nim szczek pomiarowych, znamien-
ny tym, ze szczeka (2) polgczona jest z ramieniem
nierozigcznie i posiada dwie koncéwki przylgowe
z kulkami (3 i 4), a ponadto w gérnej cze$ci posiada
watki (5 i 6) stuzgce do ustawienia przyrzadu wzgle-
dem powierzchni loza, natomiast szczeka (7) osa-
dzona jest na ramieniu suwliwie i posiada docisko-
wg Srube (8) stanowigcg jednocze$nie element pro-
wadzacy szczeke w rowku (9), przy czym koncéwka
przylgowa tej szczeki posiada od strony wewnetrz-
nej kulke (10), oraz odsadzenie w ktérym mocuje
sie znany zegarowy mikrometryczny czujnik (11),
zaciskany $rubg (12).

2. Odmiana przyrzgdu wedlug zastrz. 1 znamien-
na tym, ze znane plytki wzorcowe sg ustawiane
odpowiednio na ramieniu, przylgowo do statej szcze-
ki (2) i na korpusie szczeki (7), a miedzy tymi ptyt-
kami umieszczona jest znana S$rednicéwka, jako
czujnik pomiarowy.
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