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Temperiermedienverteiler

Temperiermedienverteiler, insbesondere
Kihlwasserverteiler (1), mit einem zentralen Vorlauf
(3) und/oder einem zentralen Ricklauf (4) far ein
Temperiermedium, insbesondere Kuhlwasser und
wenigstens einem Verteilerzweig, wobei jeder
Verteilerzweig einen mit dem zentralen Vorlauf (3)
verbundenen Zuflussanschluss (5) und/oder einen
mit dem zentralen Ruicklauf (4) verbundenen
Abflussanschluss  (6) aufweist, wobei ein
Montageflansch ~ (21)  vorgesehen ist, der
Befestigungsstellen (22) zur unmittelbaren Montage
des Temperiermedienverteilers (1) an dem zu
temperierenden Bauteil aufweist, wobei die
Zuflussanschlisse (5) und/oder Abflussanschlisse
(6) aller Verteilerzweige am Montageflansch (21)
angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Temperiermedienverteiler, insbesondere Kihlwasservertei-
ler, mit einem zentralen Vorlauf und/oder einem zentralen Ruicklauf fiir ein Temperiermedium,
insbesondere Kihlwasser, und wenigstens einem Verteilerzweig, wobei jeder Verteilerzweig
einen mit dem zentralen Vorlauf verbundenen Zuflussanschluss und/oder einen mit dem zentra-
len Ricklauf verbundenen Abflussanschluss aufweist sowie eine SpritzgieBmaschine mit we-
nigstens einem solchen Temperiermedienverteiler.

[0002] GattungsgemaBe Temperiermedienverteiler in Form von Kihlwasserverteilern sind
beispielsweise aus der DE 203 04 841 U1 der Firma Technotrans bekannt.

[0003] Bei den bisher bekannten gattungsgemaBen Temperiermedienverteilern werden Zu-und
Abflussanschliisse Uber Schlauchleitungen mit Bohrungen in dem zu kiihlenden Bauteil ver-
bunden. Dies weist den Nachteil auf, dass teilweise sehr viele und sehr lange Schlauchleitun-
gen im Raum zwischen dem Kihlwasserverteiler und dem zu kihlenden Bauteil verlaufen. Dies
ist einerseits aus Griinden der Arbeitssicherheit unerwiinscht (es kann zu einer Beschadigung
oder sogar zu einem Abreifen von Schlduchen kommen) und andererseits kann der zeitliche
Aufwand zur Montage der einzelnen Schlauchverbindungen ganz erheblich sein.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es einen gattungsgeméaBen Temperiermedienverteiler und
eine SpritzgieBmaschine bereitzustellen, die sich durch eine héhere Sicherheit und eine verein-
fachte Montage auszeichnen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Temperiermedienverteiler mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 sowie einer Spritzgie Bmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 14 geldst.

[0006] Die Erfindung I6st das eingangs diskutierte Problem dadurch, dass der Temperiermedi-
enverteiler einen Montageflansch aufweist, der Gber Befestigungsstellen unmittelbar an dem zu
temperierenden Bauteil montiert werden kann, wobei die am Montageflansch angeordneten Zu-
und/oder Abflussanschliisse aller Verteilerzweige durch die Montage fluchtend an entsprechend
positionierte Bohrungen des zu temperierenden Bauteils anschlieBen. Durch diese MaBnahme
kénnen Schlauchleitungen und dergleichen, welche zwischen dem Temperiermedienverteiler
und dem zu temperierenden Bauteil verlaufen, vermieden werden. Dies erhéht einerseits die
Arbeitssicherheit und verringert andererseits den fir eine Montage des erfindungsgeméaBen
Temperiermedienverteilers bendtigten zeitlichen Aufwand. Vorteilhaft ist auch die verringerte
Leckageanfalligkeit, da beim Stand der Technik pro Schlauch zumindest zwei Dichtstellen
vorhanden sind. Bei einem Temperiermedienverteiler mit vier Verteilerzweigen mit je zwei
Schlauchen ergabe das 16 Dichtstellen.

[0007] Im Folgenden wird der Einfachheit halber haufig als Beispiel fir einen Temperiermedi-
enverteiler ein Kihlwasserverteiler diskutiert, ebenso Kihlwasser als Beispiel fir ein Tempe-
riermedium. Dies stellt keine Beschrankung dar.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind in den abhangigen Anspriichen definiert.

[0009] Ist ein gemeinsamer Formteil fiir den zentralen Vor- und Ricklauf vorgesehen, kann
dieser beispielsweise als Strangpressprofil ausgebildet sein.

[0010] Zwischen dem zentralen Vorlauf und dem zentralen Riicklauf kann ein thermischer
Isolierbereich, zum Beispiel in Form von einem luftgefillten Kanal, angeordnet sein.

[0011] Vorzugsweise werden erfindungsgeméBe Temperiermedienverteiler mit wenigstens
zwei, vier oder sechs Verteilerzweigen ausgestattet. Durch eine modulartige Befestigung von
zwei oder mehreren Temperiermedienverteilern aneinander kann eine gréBere Anzahl von
Verteilerzweigen bereitgestellt werden. Fir diesen Zweck ist es vorteilhaft, wenn vorgesehen ist
(unabhangig von der genauen Anzahl der Verteilerzweige), dass die beiden Stirnseiten des
Formteils Befestigungsstellen, zum Beispiel Bohrlécher, zum wahlweisen Verbinden des Form-
teils mit einem weiteren Formteil oder einer Abschlussplatte aufweisen.
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[0012] Eine besonders einfache Bauweise ergibt sich, wenn vorgesehen ist, dass an einer
Seite des Formteils von diesem beabstandet und im Wesentlichen parallel zu diesem verlau-
fend eine Platte angeordnet ist, mit welcher die Zuflussanschliisse und/oder Abflussanschlliisse
der Verteilerzweige verbunden sind. An dieser Platte kann der Montageflansch befestigt wer-
den.

[0013] Die Platte kann auf unterschiedliche Weise mit dem Formteil verbunden, zum Beispiel
durch Streben oder Schrauben. Besonders bevorzugt ist aber vorgesehen, dass ein wenigstens
zwei Schenkel aufweisendes Blech befestigt ist, wobei ein erster Schenkel vom Formteil abste-
hend angeordnet ist und ein zweiter Schenkel am dem Formteil fernen Ende des ersten Schen-
kels im Wesentlichen rechtwinkelig zum ersten Schenkel verlaufend angeordnet ist, wobei die
Platte durch den zweiten Schenkel gebildet wird.

[0014] Eine besonders kompakte Bauweise ergibt sich, wenn der Abstand des Montageflan-
sches vom Formteil im Wesentlichen durch die Lange der Vortexsensoren vorgegeben ist.
Unter ,Vortexsensoren" wird in der vorliegenden Offenbarung ein ,Vortex-Durchflussmesser"
verstanden. Dabei handelt es sich um ein Durchflussmessgeréat zur Bestimmung von Volumen-
oder Massenstrémen auf Basis der Karmanschen WirbelstraBe. Derartige Vortexsensoren
kénnen beispielsweise von der Firma Grundfos (www.grundfos.com) bezogen werden.

[0015] Allgemein kann vorgesehen sein, dass die Zu- und Abflussanschliisse der Verteilerzwei-
ge durch im Wesentlichen rechtwinklig zum Formteil verlaufende Rohrleitungen und/oder Vor-
texsensoren mit dem Formteil verbunden sind.

[0016] Besonders dann, wenn zwischen Montageflansch und Formteil Rohrleitungen vorgese-
hen sind, hat es sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, wenn die Platte und gegebenen-
falls der erste Schenkel eine Vielzahl von Ausnehmungen aufweist bzw. aufweisen. Diese
Ausnehmungen erlauben eine Verformung der Platte bzw. des Schenkels, wodurch unter-
schiedliche Dehnungen der Rohre, die durch unterschiedliche Temperatur des Kihlerwassers
verursacht werden, durch entsprechende Verformungen der Platte bzw. des Schenkels kom-
pensiert werden kénnen. Dies verringert die Gefahr der Bildung von Leckagestellen.

[0017] Besonders bevorzugt ist eine Ausfiihrungsform des Temperiermedienverteilers, bei
welcher vorgesehen ist, dass das Formteil liber seine Lange flr jeden Verteilerzweig neben den
Offnungen zum Anschluss der Zu- und Abflussanschliisse wenigstens eine weitere Offnung
aufweist, in welcher sich entweder ein Ventil zum Regulieren und/oder Absperren des Zu-
und/oder Abflussanschlusses des jeweiligen Verteilerzweiges oder ein Verschlussstopfen be-
findet, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass in den Verteilerzweigen Feinjustierventile fur
den Abflussanschluss und/oder Absperrventile fir den Zuflussanschluss vorgesehen sind.

[0018] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der Temperiermedienverteiler pro Verteiler-
zweig einen Vorlauf und einen Ricklauf mit entsprechenden Anschliissen aufweist. Grundsétz-
lich ware es aber auch denkbar, den zu temperierenden Bauteil mit zwei Temperiermedienver-
teiler zu versehen, von denen einer alle Vorlaufe und die entsprechenden Anschliisse aufweist
und der andere alle Riicklaufe und die entsprechenden Anschliisse aufweist.

[0019] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich anhand der Figuren sowie
der dazugehdrigen Figurenbeschreibung. Dabei zeigen:

[0020] Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Kihlwasserverteilers
mit vier Verteilerzweigen in einer perspektivischen Ansicht,

[0021] Fig. 2 eine Schnittdarstellung des in Figur 1 dargestellten Kiihlwasserverteilers,

[0022] Fig. 3 eine Schnittdarstellung einer abgewandelten Ausfiihrungsform des Kihl-

wasserverteilers nach Figur 1,

[0023] Fig. 4a, 4b zwei perspektivische Ansichten zur Figur 1,
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[0024] Fig. 5a, 5b ein Hydraulikschema eines erfindungsgeméaBen Kihlwasserverteilers in
Isolation und im angeschlossenen Zustand an eine nicht ndher dargestellte
SpritzgieBmaschine,

[0025] Fig. 6 eine SpritzgieBmaschine mit montiertem erfindungsgeméaBen Kihlwasser-
verteiler und

[0026] Fig. 7 eine Detailansicht einer SpritzgieBmaschine mit montiertem Kihlwasser-
verteiler.

[0027] Figur 1 zeigt den Aufbau eines als Kihlwasserverteiler 1 ausgebildeten Temperiermedi-
enverteiler, wobei in einem gemeinsamen Formteil 2 ein zentraler Vorlauf 3 und ein zentraler
Rucklauf 4 ausgebildet sind. Zwischen Vorlauf 3 und Ricklauf 4 ist ein thermischer Isolierbe-
reich 8 in Form eines luftgefiillten Kanals ausgebildet. In diesem Ausfiihrungsbeispiel sind vier
Verteilerzweige vorgesehen, wobei die Abflussanschliisse 6 der vier Verteilerzweige in Figur 1
im linken Bereich des Kiihlwasserverteilers 1 angeordnet sind und die Zuflussanschliisse 5 im
rechten Bereich. Uber die Abflussanschliisse 6 kann Kihlwasser, welches durch nicht darge-
stellte Schlauchleitungen in den zentralen Vorlauf 3 gelangt, zu dem zu kihlenden Bauteil
strémen. Das Werkzeug weist dabei in diesem Ausfuhrungsbeispiel vier Temperaturzonen auf,
wobei jeder der Verteilerzweige eine der Temperaturzonen bedient. Das vom Werkzeug zum
Kihlwasserverteiler 1 zurtickkehrende Kuhlwasser tritt Ober die Zuflussanschlisse 5 in den
Kihlwasserverteiler 1 ein und kann Uber Rohrleitungen 11 bzw. Vortexsensoren 7 in den zent-
ralen Rucklauf 4 des Kuhlwasserverteilers 1 strémen.

[0028] Die Zuflussanschliisse 5 und Abflussanschliisse 6 sind in einem Montageflansch 21
angeordnet, welcher beabstandet zum Formteil 2 im Wesentlichen parallel zu diesem verlauft.
In diesem Ausflihrungsbeispiel ist der Montageflansch 21 an einer Platte 9 befestigt, die als
Schenkel eines zwei Schenkel aufweisenden Blechs gebildet ist, wobei die Platte 9 in etwa
rechtwinklig vom ersten Schenkel 10 des Blechs weggebogen ist (Figur 4a). Die Platte 9 und
hier auch der erste Schenkel 10 weisen eine Vielzahl von Ausnehmungen auf, welche ein Ver-
formen der Platte 9 und des Schenkels 10 zum Ausgleich von thermischen Spannungen in den
Rohrleitungen 11 bzw. den Vortexsensoren 7 gestatten.

[0029] Zu erkennen ist in Figur 1 weiters ein im zentralen Riicklauf 4 angeordneter Elektromotor
19 zum Regulieren der Durchflussmenge.

[0030] Figur 2 zeigt eine Schnittdarstellung durch die Fig. 1, wobei abweichend von der Fig. 1
das Geh&use des Vortexsensors 7 vertikal ausgerichtet ist.

[0031] Zu erkennen ist, dass hier der Abstand zwischen dem Montageflansch 21 und dem
zentralen Vorlauf 3 und dem zentralen Ricklauf 4 im Wesentlichen durch die Lange der Vor-
texsensoren 7 und der Anschlussstiicke 17 gegeben ist. Hierdurch ergibt sich eine besonders
kompakte Bauweise des erfindungsgeméaBen Kihlwasserverteilers 1.

[0032] Die Vortexsensoren 7 kdnnen, wie in Figur 3 erkennbar, mit einem in einem Rohrab-
schnitt integrierten Sensorikpaket bezogen werden. Dort wo zwischen dem Formteil 2 und den
Zufluss- bzw. Abflussanschliissen 5, 6 keine Vortexsensoren 7 angeordnet werden sollen, ist
eine Rohrleitung 11 mit der entsprechenden L&nge anzuordnen, wie dies in Fig. 3 im unteren
Bereich erkennbar ist.

[0033] Der Kiihlwasserverteiler 1 ist mit seinem Montageflansch 21 unmittelbar, ohne
Schlauchverbindungen oder dergleichen, Uber die Befestigungsstellen 32 (hier: Bohrungen fir
Inbusschrauben 33) mit einem Werkzeug 30 verbunden.

[0034] In Figur 2 durchlaufen jene Bohrungen, durch welche das Kihlwasser den Montage-
flansch 21 durchflieBt, geradlinig durch den Montageflansch 21 zu den Zufluss- bzw. Abflussan-
schlissen 5,6. Im Gegensatz dazu weisen diese Bohrungen in der Ausfiihrung nach Figur 3
jeweils ein Knie auf. Dies ermdglicht eine Montage des Kihlwasserverteilers 1 am Werkzeug 30
s0, dass der Kihlwasserverteiler mit seiner Langserstreckung am Werkzeug 30 aufliegt.

[0035] Die Figuren 4a und 4b zeigen beispielhaft zwei perspektivische Ansichten des Kiihlwas-
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serverteilers 1.

[0036] Erkennbar ist, dass - wie besonders bevorzugt vorgesehen - die seitlichen Wande des
Formteils 2 Offnungen 20 aufweisen. An jener Seite des Formteils 2, welche im zusammenge-
bauten Zustand des Kiihlwasserverteilers 1 dem Montageflansch 21 zugewandt ist, dienen die
Offnungen 20 zur Befestigung der Vortexsensoren 7, Rohrleitungen 11 oder Anschlusstiicke 17.
An der anderen Seite des Formteils 2 kénnen nach Belieben weiteres Sensoren, Feinjustierven-
tile 14, Absperrventile 15 oder Elektromotoren 19 angebracht werden. Die nicht bendtigten
Offnungen 20 werden durch Verschlussstopfen 13 verschlossen.

[0037] Das in den Figuren 4a, 4b dargestellte Formteil 2 wurde im Stangpressverfahren herge-
stellt und besteht beispielsweise aus Aluminium.

[0038] Das in den Figuren 4a, 4b dargestellte Formteil 2 wurde im Stangpressverfahren herge-
stellt und besteht beispielsweise aus Aluminium.

[0039] Figuren 5a, 5b zeigen ein Hydraulikschema eines erfindungsgemaBen Kihlwasservertei-
lers 1. Neben den bereits beschriebenen Komponenten sind weitere optionale Sensoren 22
erkennbar.

[0040] An beiden Seiten des Kiihlwasserverteilers 1 kénnen weitere Kiihlwasserverteiler 1
montiert sein (in Figur 5a nicht dargestellt).

[0041] Der Ubersichtlichkeit halber wurden nicht alle Leitungen bzw. elektronischen Verbindun-
gen in der Figur 5a durchgezogen dargestellt.

[0042] Die Figur 5b zeigt zwei erfindungsgeméaBe Kihlwasserverteiler 1, die unmittelbar an den
zu kithlenden Bauteilen (hier zwei Formhélften eines Werkzeugs 30) montiert sind. Beide in der
Figur 5b dargestellten Kiihlwasserverteiler 1 weisen je drei Verteilerzweige auf. Im Werkzeug 30
ist ein gerade hergestelltes Kunststoffteil 28 schematisch dargestellt.

[0043] Figur 6 zeigt eine schematische Ansicht der SchlieBeinheit einer Spritzgie Bmaschine mit
gedffnetem Werkzeug 30, wobei erkennbar ist, an welchen Positionen die erfindungsgemaBen
Kihlwasserverteiler der Figur 5b montiert sind. Strichliert sind alternative Befestigungspositio-
nen fir die erfindungsgeméaBen Kihlwasserverteiler 1 dargestellt.

[0044] In der Figur 7 ist ein Detail einer Plastifiziereinheit einer erfindungsgemé&Ben SpritzgieB-
maschine dargestellt, wobei hier ein Kiihlwasserverteiler 1 mit einem Verteilerzweig dazu dient,
einen Einflllstutzen 31 eines nicht dargestellten Einfilltrichters fir Kunststoffgranulat zu kihlen.

Anspriiche

1. Temperiermedienverteiler, insbesondere Kihlwasservertieiler (1), mit einem zentralen
Vorlauf (3) und/oder einem zentralen Ricklauf (4) fir ein Temperiermedium, insbesondere
Kihlwasser, und wenigstens einem Verteilerzweig, wobei jeder Verteilerzweig einen mit
dem zentralen Vorlauf (3) verbundenen Zuflussanschluss (5) und/oder einen mit dem zent-
ralen Ricklauf (4) verbundenen Abflussanschluss (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Montageflansch (21) vorgesehen ist, der Befestigungsstellen (32) zur unmittelba-
ren Montage des Temperiermedienverteilers (1) an dem zu temperierenden Bauteil auf-
weist, wobei die Zuflussanschlisse (5) und/oder Abflussanschliisse (6) aller Verteilerzwei-
ge am Montageflansch (21) angeordnet sind.

2. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zentrale
Vorlauf (3) und der zentrale Ricklauf (4) in zueinander parallelen Richtungen verlaufen.

3. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
zentrale Vorlauf (3) und der zentrale Riicklauf (4) in einem gemeinsamen Formteil (2) aus-
gebildet sind.

4. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zu- und/oder Abflussanschliisse (5, 6) der Verteilerzweige durch im Wesentlichen
rechtwinklig zu den Richtungen des zentralen Vorlaufs (3) und/oder des zentralen Rick-
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laufs (4) verlaufende Rohrleitungen (11) und/oder Vortexsensoren (7) mit dem zentralen
Vorlauf (3) bzw. dem zentralen Ricklauf (4) verbunden sind.

5. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
des Montageflansches (21) vom zentralen Vorlauf (3) und/oder vom zentralen Ricklauf (4)
im Wesentlichen durch die Lange der Vortexsensoren (7) gegebenenfalls bis auf die Lange
von Anschlussstlicken (17) gegeben ist.

6. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Montageflansch (21) an seiner dem zentralen Vorlauf (3) und/oder dem zentralen
Ricklauf (4) zugewandten Seite Bohrungen aufweist, wobei sich die Bohrungen durch den
Montageflansch (21) hindurch erstrecken und in die Zu- bzw. Abflussanschliisse (5, 6)
einmiinden.

7. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eine der Bohrungen im Montageflansch (21) knieférmig verlauft.

8. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens eine der Bohrungen den Montageflansch (21) gerade durchlauft.

9. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass beabstandet zum zentralen Vorlauf (3) und/oder zum zentralen Ricklauf (4) und im
Wesentlichen parallel zu diesen verlaufend eine Platte (9) angeordnet ist, an welcher der
Montageflansch (21) angeordnet ist.

10. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass am gemein-
samen Formteil (2) ein wenigstens zwei Schenkel (9,10) aufweisendes Blech befestigt ist,
wobei ein erster Schenkel (10) vom Formteil (2) abstehend angeordnet ist und ein zweiter
Schenkel (9) am dem Formteil (2) fernen Ende des ersten Schenkels (10) im Wesentlichen
rechtwinkelig zum ersten Schenkel (10) verlaufend angeordnet ist, wobei die Platte (9)
durch den zweiten Schenkel (9) gebildet wird.

11. Temperiermedienverteiler nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (9)
durch Streben oder Schrauben mit dem Formteil (2) verbunden ist.

12. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Platte (9) und gegebenenfalls der erste Schenkel (10) eine Vielzahl von Ausneh-
mungen aufweist bzw. aufweisen.

13. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Stirnseiten des Formteils (2) Befestigungsstellen (12) zum wahlweise Ver-
binden des Formteils (2) mit einem weiteren Formteil (2) oder einer Abschlussplatte (16)
aufweisen.

14. Temperiermedienverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Temperiermedienverteiler (1) mit wenigstens zwei Verteilerzweigen oder wenigs-
tens vier Verteilerzweigen ausgestattet ist.

15. SpritzgieBmaschine mit wenigstens einem Temperiermedienverteiler (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 14, wobei der wenigstens eine Temperiermedienverteiler (1) mit seinem
Montageflansch (21) unmittelbar an dem zu temperierenden Bauteil der SpritzgieBmaschi-
ne befestigt ist.

16. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens
eine Temperiermedienverteiler (1) mit seinem Montageflansch (21) unmittelbar mit einem
Werkzeug (30) der SpritzgieBmaschine verbunden ist.

17. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Temperier-
medienverteiler (1) mit seinem Montageflansch (21) unmittelbar mit einem Einfillstutzen
(31) eines Einfllltrichters fir Kunststoffgranulat verbunden ist.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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_ osterreichisches
Recherchenbericht zu GM 8049/2012 patenta mt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaB IPC:
B29C35/00 (2006.01); B29C45/73 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaB ECLA:
B29C35/00B; B29C45/73B

Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):
B29C

Konsultierte Online-Datenbank:
TXTnn

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 29. Mai 2012 eingereichten Anspriichen 1-17 erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verédffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren geéndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wéhrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X JP 5084747 A (MITSUBISHI HEAVY IND LTD) 06. April 1993 1-17
(06.04.1993)
Fig. 1, 2

X DE 102008000452 Al (STEMKE, GUDRUN) 03. September 2009 1-17

(03.09.2009)
Anspruch 1

X DE 202006016794 U (GAYER) 215. Jdnner 2007 (215.01.2007) 1-17
ganzes Dokument

X JP 2002178378 A (MATSUSHITA ELECTRIC IND CO LTD) 1-17
26. Juni 2002 (26.06.2002)
Fig. 1, 2
X JP 9327760 A (AHRESTY CORP) 22. Dezember 1997 (22.12.1997) 1-17
Fig. 1-3
Datum der Beendigung der Recherche: ' Prifer(in):
19, Juli 2012 [X] Fortsetzung siehe Folgeblatt SCHMELZER P.
? Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Versffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X  Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn
die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und - ) o .
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist. Verdéffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein élteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
Frage stellen).

gedanken.gut.geschiitzt.

DVR. 0078018
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Kategorie” Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend
L&ndercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X DE 4027791 Cl1 (HEHL, KARL, 7298 LOSSBURG, DE) 1-17

24, Oktober 1991 (24.10.1991)
Fig. 1

gedanken.qut.geschlitzt.
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