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(G Sammendrag

En anordning (100), for sjekkingen og maling av
beerelagerklaring mellom det ytre lageret pa pa
rorakselen (25) til et ror for vannfarkost og det
indre lageret (32) pa rorstammen (20) som
korresponderer med det ytre lageret (31), En
maleskinne (70) er laget av et fjszerende elastisk
materiale som har en indre stivhet. Maleskinnen
(70) kan bli innfert ved hjelp av en feringsskinne
(60), utstyrt med et gripetypehandtak (61) inn i
gapet mellom det ytre lageret og det indre lageret
og derved inn i klaringsmaleomradet, med en
malesonde (80) som befinner seg ved dens frie
ende (70a) for klaringsbreddemalingen.
Maleskinnen (70) med malesonden (80) med en
foreskrevet tykkelse (a) blir byttet ut med
maleskinner med malesonder med andre
tykkelser inntil det oppnas en overensstemmelse
mellom klaringsbredden og tykkelsen til en
maleskinne (70) med malesonden (80).
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Oppfinnelsen vedrerer en anordning for sjekking av berelagerklaringen pa rorakselen til
et ror for vannfarkoster 1 henhold til innledningen til patentkrav 1 og tilsvarende
fremgangsmate i henhold til innledningen til patentkrav 12.

Klaringen 1 berelageromradet mellom rorakselen til et ror for vannfarkost er utsatt for
regelmessige undersgkelser hvori rorakselen blir utsatt for dreiebevegelser om dets
lengdeakse, og hvori restklaringen si blir mélt. Disse undersgkelsesmalinger av
klaringen blir foretatt pa skip som ligger i dokk. En undervannssjekk av dykkere pa skip

som er 1 vannet er ikke mulig.

Publikasjonen JPH10103943A beskriver en anordning for sjekking og maling av

klaring, som for eksempel klaringen til et lager og en rotor.

En annen teknikk er beskrevet 1 JPH0914950A.

Formalet med den foreliggende oppfinnelsen er & skape en anordning og en
fremgangsmate for sjekkingen eller undersekelsen og maling av barelagerklaringen for
ror til vannfarkost som kan bli brukt under vannet slik at dykkere kan foreta sjekken og
maélingen av klaringen, og pa denne maten gi muligheten for & veere i stand til 4 foreta

klaringssjekken til enhver tid.

Dette formal blir oppnaddd med en anordning med trekkene angitt i patentkrav 1 eller en

fremgangsméte med trekkene angitt i patentkrav 12.

Felgelig er en anordning av den generiske typen karakterisert ved en malingsskinne
laget av et fjerende, elastisk materiale som har en indre stivhet, som kan bli innfert ved
hjelp av en faringsskinne, utstyrt med et gripetypehandtak, i gapet mellom det ytre
lageret og det indre lageret og saledes i klaringsméaleomradet, med en malesonde som
befinner seg ved dens frie ende for klaringsbreddemalingen, hvori maleskinnen med
maélingssonden med en foreskrevet tykkelse blir byttet ut for malingsskinner med
malingssonder med andre tykkelser inntil det oppnas en overensstemmelse mellom

klaringsbredden med tykkelsen til en malingsskinne med malesonden.

Med en anordning konfigurert pa denne mate i henhold til oppfinnelsen eksisterer
muligheten for pélitelig sjekking og méling av klaringen til rorakselen i dens
lageromrade i rorstammen ved bruk av enkel mekanisk innretning, hvori spesielt
sjekkemalingene kan bli utfert av dykkere under vannet, slik at det ikke lenger er noe
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krav at skipet befinner seg i en terrdokk. Den ytterligere fordelen bestdr i at disse sjekke
eller undersgkelsesmélinger kan bli foretatt til enhver tid.

Bruken eller virkematen til anordningen er enkel. Maleskinnen, bevegelig opplagret pa
foringsskinnen, med malesonden ved dens frie ende, blir skjevet gjennom en &pning i
veggen til rorbladet av roret til den grad at den bayde enden av feringsskinnen kommer
til & ligge i det indre rommet til rorbladet. Derpa blir malingsskinnen, som fortrinnsvis
har to ganger lengden til feringsskinnen, skjevet inn 1 gapet mellom de to lagrene til
rorakselen og rorstammen, inntil malingssonden ved enden av maleskinnen kommer til
a ligge 1 klaringsmaleomradet. Dersom det derved er etablert at klaringen har en sterre
bredde sammenlignet med den totale tykkelsen til maleskinnen og malesonden,
fortsettes & innfere maleskinner med mélesonder med andre totale tykkelser inntil
klaringen korresponderer med den totale bredden til den innferte maleskinnen med
maélesonden, slik at ved hjelp av verdiene foreskrevet av maleskinnene og deres
maélesonder kan bredden til klaringen bli malt ngyaktig. For disse malinger er et antall

av maleskinner med deres malesonder med forskjellige tykkelser tilgjengelig.

Fordelaktige utferelser av oppfinnelsen er angitt i de uselvstendige patentkravene.

I samsvar med en ytterligere form av utferelse imgteser oppfinnelsen en anordning som
omfatter feringsskinnen, utstyrt med et gripetype handtak, med ved dens frie ende en
feringsskinneseksjon bayd i en kurve, og maleskinnen, bevegbar pa feringsskinnen, og
vendt i omrédet til den beyde faringsskinneseksjonen, og som ogsa kan bli innfert i
gapet mellom det ytre lageret og det indre lageret og derved inn i klaringsméleomradet,
og maleskinnen er laget av et fjeerende elastisk materiale som har en indre stivhet med
en malesonde som befinner seg ved dens frie ende for klaringsbreddemalingen. Mens
feringsskinnen bestar av et stivt materiale som har en hgy indre stivhet, er méleskinnen
fremstilt av et fjerende elastisk materiale og har ikke desto mindre en passende indre
stivhet slik at maleskinnen, fort pa feringsskinnen, kan bli vendt i en kurve i den beyde
feringsskinneseksjonen slik at maleskinnen kan bli beveget fra den horisontale til en
vertikal posisjon, hvori endeposisjonen til maleskinnen fremdeles blir holdt av

foringsskinnen.

Den ytterligere utforelse av anordningen imeteser at feringsskinnen har
gripetypehéndtaket konfigurert ved én ende og med feringsskinneseksjonen konfigurert
ved den andre enden for & veere krummet med en vinkel pa fortrinnsvis 45°, hvori
feringsskinnen har et antall rammetypeholdere og en vendetypevalse som befinner seg
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pé den indre veggsiden av den bayde feringsskinneseksjonen, slik at for faringen av
maleskinnen pa feringsskinnen blir maleskinnen holdt pa feringsskinnen ved hjelp av
rammetypeholderene. I endeomradet pa feringsskinnen blir méaleskinnen fort mellom
vendevalsen og den begyde feringsskinneendeseksjonen og beyd fortrinnsvis omtrent
45°, slik at enden til maleskinnen med malesonden kan bli innfert i gapet mellom
rotoraksel og rorstamme i barelageromradet. Maleskinnen blir fert i en beyd
feringsskinneseksjon mellom den sistnevnte og vendevalsen slik at maleskinnen blir
fert ut av enden til den bayde foringsskinneseksjonen 1 en omtrent rett vinkel, hvori
maéleskinnen berer malesonden ved dens frie ende av den bgyde maleskinneseksjonen,
og sonden bestar av et plateformet legeme hvis tykkelse pluss materialtykkelsen til

feringsskinnen er et mal pa bredden til beerelagerklaringen.

Mileskinnen holdt og fert pa feringsskinnen med malesonden har en foreskrevet
tykkelse og kan bli utbyttet med maleskinner med malesonder med andre tykkelser.

For a kunne vere 1 stand til & innfere méleskinnen 1 gapet for klaringsmalingen, har
maleskinnen en lengde som er sterre enn lengden til feringsskinnen. Badde méleskinnen

og malesonden bestar fortrinnsvis av plast eller annet egnet materiale.

I motsetning til dette bestar feringsskinnen av et ikke-fleksibelt, hardt og stivt materiale.

Malesonden pa maleskinnen er sammenfayd med den sistnevnte enten permanent eller
lgsbart, slik at i den sistnevnte form av utferelse kan malesondene pa maleskinnene bli

utbyttet med malesonder med andre tykkelser.

Videre, imgteser oppfinnelsen en fremgangsmate for utferelse av sjekker og malingen
av bzrelagerklaringen mellom det ytre lageret pa rorakselen til et ror for vannfarkost og
det indre lageret pa rorstammen som korresponderer med det ytre lageret, ved bruk av
den tidligere beskrevne anordningen, hvori feringsskinnen med en festet méleskinne
med dens bgyde endeseksjon blir innfert i en dpning i den ytre veggen til rorbladet til
roret i den utstrekning at den beyde feringsskinneendeseksjonen kommer til & ligge i det
nedre omradet av gapet mellom det ytre lageret pa rorakselen til roret for vannfarkost og
den indre lageret pa rorstammen, hvorpa méleskinnen pa feringsskinnen blir innfert i
gapet i den utstrekning at méilesonden til méaleskinnen kommer til 4 ligge i
klaringsméleomradet, hvori malingsskinner med mélesonder fortsetter 4 bli utbyttet pa

feringsskinnen for maleskinner med malesonder med andre tykkelser inntil tykkelsen til
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maleskinnen sammen med tykkelsen til malesonden korresponderer med bredden til

klaringen.

Pa tegningene er det illustrert eksempelutferelser av oppfinnelsen, og spesielt:

Fig. 1 viser et sideoppriss av et rorarrangement anordnet i akterspeilomradet med en

propell som relaterer seg til rorbladet,

Fig. 2 viser en forsterret illustrasjon av rorkonfigurasjonen med rorakselen som befinner

seg og er opplagret i rorstammen,

Fig. 3 viser et vertikalt snitt langs linjen ITI-III pa fig. 2,

Fig. 4 viser en skjematisk snittillustrasjon av del av et akterspeil med rorakselen som

befinner seg i rorstammen og lageret til rorakselen,

Fig. 5 viser vertikalt lengdesnitt gjennom rorakselen med rorstammen,

Fig. 6 viser en forsterret illustrasjon av seksjon A av rorakselen opplagret i rorstammen,
Fig. 7 viser delvis 1 r1ss, delvis 1 et forsterret vertikalt snitt, rorakselen opplagret i
rorstammen med gapet mellom de to lagerdelene med klaringsmalingsomradet indikert
og med anordningen bragt i arbeidsposisjonen i samsvar med oppfinnelsen, som bestar
av en foringsskinne med en malingsskinne som skal bli fart og holdt pa den sistnevnte

ved en malesonde anordnet ved en ende,

Fig. 8 viser et sideriss av foringsskinnen 1 dens arbeids- eller bruksposisjon med en

maélesonde fastgjort ved én ende og med en beyd maleskinneseksjon,

Fig. 9 viser en redusert skjematisk illustrasjon av anordningen illustrert pa fig. 8,

Fig. 10 viser en forsterret reproduksjon av feringsskinneseksjonen A pa fig. 8,

Fig. 11 viser et sideriss av feringsskinnen til anordningen 1 samsvar med oppfinnelsen,

Fig. 12 viser et forsterret vertikalt snitt langs linjen XII-X1I pa fig. 11,
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Fig. 13 viser en skjematisk illustrasjon av en malestrimmel med en mélesonde anordnet
ved en ende, og

Fig. 14 viser et skjematisk riss av en seksjon av rorbladet med en anordning konfigurert

1 samsvar med oppfinnelsen innfert 1 dens indre rom.

For formen av utferelse vist pa fig. 1,2,3 og 4 er et skipsskrog indikert med 10, et
rorblad til et ror med 15, en rorstamme med 20 og en roraksel med 25.

Rorstammen 20, konfigurert som en utkrager, er forbundet sikkert ved dens evre ende
20a til skipsskroget indikert med 10 som strekker seg i lengderetningen av rorstammen
og som opptar rorakselen 25. Rorstammen 20 blir fort inn i rorbladet 15, som er sikkert
forbundet med den frie nedre enden av rorakselen 25 som blir fert gjennom den indre

boringen til rorstammen 20.

En propell 28 relaterer seg til rorbladet 15 av roret (fig. 1 og 2). Som fig. 14 viser, er

minst én apning 17 tilveiebragt i den ytre veggen 16 av rorbladet 15.

For opplagring av rorakselen 25 1 rorstammen 20 er det tilveiebragt et lager 30 1 det
nedre omradet av rorakselen 25, hvilket lager bestar av et ytre lager som befinner seg pa
rorakselen 25 og et indre lager som befinner seg pa den indre veggsiden av rorstammen
20, hvori det indre lageret er sikkert anordnet som en bessing 1 rorakselen 20 (fig. 5,6 og
7). Mellom det ytre lageret 31 og det indre lageret 32 er det formet et gap 35, hvori
anordningen 100 konfigurert i samsvar med oppfinnelsen kan bli innfert, for & vaere i
stand til 4 sjekke og male klaringen mellom rotorakselen 25 og rorstammen 20. P3 fig. 7
er klaringsmalingsomradet indikert med 40 og berelagerklaringen med 50.

I samsvar med fig. 8,9,10,11 og 12 bestar anordningen 100 for & sjekke og male
berelagerklaringen 50 mellom det ytre lageret 31 pa rorakselen 25 og det indre lageret
32 som korresponderer med det ytre lageret 31 pa rorstammen 20 av en feringsskinne
60 og en méleskinne 70 som er bevegbart anordnet og holdt pa denne feringsskinnen,

og som ved dens frie ende barer en malesonde 80.

Feringsskinnen 60 har tilliggende til en av dens frie ender 60d et gripetypehandtak 61.
Den andre frie enden 60a er beyd, fortrinnsvis i en vinkel pa 45°, slik at den frie enden
60a av den bayde skinneseksjonen 60b er i rett vinkel med feringsskinneseksjonen 60c,
hvori feringsskinneseksjonen 60c har en sterre lengde sammenlignet med den beyde
feringsskinneseksjonen 60b.
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Feringsskinnen 60 bestar av et stivt, dvs. ikke-fleksibelt materiale, for eksempel av
plast, et metall eller annet egnet materiale, hvori materialet til fereskinnen 60 1 hvert
tilfelle er valgt slik at feringsskinnen har en hey indre stivhet. Feringsskinnen 60 bestar
fortrinnsvis av en flat profil, hvori feringsskinnen 60 ogsa kan ha andre
tverrsnittsprofiler. Feringsskinnen 60 er imidlertid alltid formet slik at maleskinnen 70
som bestar av en flat profil er bevegbart holdt pa faringsskinnen og kan bli forflyttet 1
lengderetningen pa faringsskinnen (fig. 8). For bibeholdelsen av maleskinnen 70 pa
feringsskinnen 60 har den sistnevnte et antall rammetype holdere 65, som er innpasset
pa feringsskinnen slik at maleskinnen 70 som ligger pa feringsskinnen 60 er omgitt av
disse rammetypeholdere 65 (fig. 8,9,11 og 12).

Maleskinnen 70, som tilsvarende har en flat profil, bestar av et fjeerende elastisk
materiale som har en viss indre stivhet, fortrinnsvis av plast, men andre egnede

materialer kan imidlertid ogsa bli brukt.

Bredden til maleskinnen 70 korresponderer omtrent med bredden til feringsskinnen 60,
slik at maleskinnen 70 kan bli skjevet gjennom apningene formet av
rammetypeholderne 65 til fgringsskinnen 60. Den frie enden 70a til maleskinnen 70
baerer en malesonde 80, som er konfigurert som et plateformet legeme 81 og er
innpasset pd maleskinnen 70 enten permanent eller lgsbart. Siden maleskinnen 70 bestér
av et fjerende elastisk materiale, eksisterer den muligheten at méleskinnen 70 som
befinner seg pa feringsskinnen 60 i den bgyde feringsskinneseksjonen 60b kan bli
krummet pa den samme méten som feringsskinneseksjonen 60b er krummet (fig. 10),
hvori den krummede eller buede maleskinneseksjonen er indikert med 71. For & kunne
oppna styring og vending av maleskinnen 70 i den bgyde feringsskinneseksjonen 60b,
er en vendevalse 66 anordnet i omradet til den beyde feringsskinneseksjonen 60b
mellom de to rammetypeholderne 65°,65” pa den indre veggsiden, slik at maleskinnen
kan bli fert og forflyttet mellom denne vendevalse 66 og feringsskinnen 60 1 den beyde
foringsskinneseksjonen 60b pa en mate som korresponderer med den kurveformede
karakteristikken til denne seksjon (fig. 10 og 11). I driftstilstanden til anordningen 100
blir méleskinnen vendt i omradet til den bayde feringsskinneseksjonen 60b av
feringsskinnen 60 slik at med et ytterligere skyv kan maleskinnen bli innfert 1 gapet
mellom det ytre lageret 31 og det indre lageret 32 og derved i klaringsmaleomradet 40.
Klaringsbreddemalingen finner s sted ved hjelp av malesonden 80 p& méleskinnen 70,
hvori den totale tykkelsen til materialtykkelsen til maleskinnen 70 og tykkelsen til
malesonden 80 korresponderer med bredden til klaringen 50 som skal bli malt.
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Tykkelsen til malesonden 80, eller med andre ord, tykkelsen til dens plateformede
legeme 81 og materialtykkelsen til méleskinnen 70 danner da et mal pa bredden til
baerelagerklaringen 50 (fig. 7).

Mileskinnen 70 som blir holdt pa feringsskinnen 60 er sammen med en medfert
maélesonde 80 med en foreskrevet tykkelse utbyttbar med méleskinner 70 med
maélesonder 80 med andre tykkelser. Fig. 13 viser en méleskinne 70 av denne type med
en malesonde 80 som befinner seg ved en ende. For malingen av barelagerklaringen 50
er et antall maleskinner 70 med mélesonde 80 tilgjengelig, som har forskjellige
tykkelser, slik at etter innferingen av et antall méaleskinner 70 med méalesonder 80 som
har forskjellig tykkelser fyller en sluttméleskinne med en mélesonde innfert 1 gapet som
fyller klaringen slik at den foreskrevne totale tykkelsen til méleskinnen med

malesonden sa blir et mal pa bredden til baerelagerklaringen 50 (fig. 8).

Maleskinnen 70 eller méleskinnene har en lengde som er mye sterre enn lengden til
feringsskinnen 60, slik at den tilstrekkelig lengde av méaleskinner 70 er tilgjengelig for
at den kan veere 1 stand til & skyve malesonden 80 inn i klaringsmalingsomradet 40.

Anordningen 100 konfigurert i samsvar med oppfinnelsen blir brukt som falger:

For innferingen av maleskinnen 70 med en malesonde 80 med tilfeldig valgt total
tykkelse blir en innfering utfert via den bayde feringsskinneseksjonen 60b av
feringsskinnen 60 inn 1 feringsskinnen 60 slik at ved hjelp av de slgyfeformede
holderne 65,65°,65” og vendevalsen 66 kommer maleskinnen 70 til 4 ligge pa den indre
veggsiden av feringsskinnen 60, slik at den frie enden 70a av maleskinnen 70 sammen
med malesonden 80 springer frem ut av enden til faringsskinnen 60. I denne posisjon
blir feringsskinnen 60 med maleskinnen 70 innfert ved hjelp av gripetypenhandtak 61
inn i en apning 17 i1 den ytre veggen 16 av rorbladet 15, hvori feringsskinnen 60 antar
en horisontal posisjon (fig. 14). Den beyde feringsskinneseksjonen 60b av
foringsskinnen 60 ligger sé i det indre rommet av rorbladet 15 og spesielt i omradet til
klaringen 35 mellom det ytre lageret 31 og det indre lageret 32 av lageret 30 (fig. 7). I
denne posisjon blir s2 maleskinnen 70 skjevet pa feringsskinnen 60 slik at den frie
enden av maleskinnen 70 med mélesonden 80 blir beveget fra posisjon A til posisjon B,
inntil klaringsmaleomréadet 40 er nddd. Dersom det blir fastslatt at med den valgte
maleskinnen 70 med dens mélesonde 40 fremdeles er en viss klaring i gapet 35 mellom
det ytre lageret 31 og det indre lageret 32, blir maleskinnen 70 s& byttet med en
maéleskinne med en mélesonde 80 hvis totale tykkelse a sa blir valgt & vere sterre, hvori

337985



10

8

maéleskinner med malesonder fortsettes & utbyttes inntil en maleskinne 70 med en
malesonde 80 fullstendig fyller klaringen som blir malt, hvori den totale tykkelsen til
maleskinnen 70 med malesonden 80 da korresponderer med bredden til klaringen. Siden
et antall maleskinner 70 med malesonder med forskjellige totale tykkelser er
tilgjengelige, kan bredden til klaringen bli malt uten vanskelighet ved hjelp av det

passende valget av maleskinnen med malesonden.

Anordningen 100 1 henhold til oppfinnelsen er spesielt egnet for bruk ved sjekking og
maling av berelagerklaringen til ror for vannfarkost, spesielt for vannfarkost som ligger
i dokk eller pa vannet, ved hjelp av personell som arbeider pa overflaten eller under

vann.
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1.

Anordning (100) for sjekking og maling av berelagerklaringen (50) mellom det ytre
lageret (31) pa rorakselen (25) av et ror for vannfarkost og det indre lageret (32) pa
rorstammen (20) som korresponderer med det ytre lageret (31), k a r a k -
terisert v e d enmaleskinne (70)lagetav et fjeerende elastisk
materiale som har en indre stivhet, som kan bli innfert ved hjelp av en feringsskinne
(60), utstyrt med et gripetypehandtak (61), inn 1 gapet (35) mellom det ytre lageret (31)
og det indre lageret (32) og derved inn i klaringsmaleomradet (40), med en malesonde
(80) som befinner seg ved dens frie ende (70a) for klaringsbreddemalingen, hvori
maleskinnen (70) med mélesonden (80) med en forskrevet tykkelse (a) kan byttes ut
med maleskinner med mélesonder med andre tykkelser inntil det blir oppnadd en
overensstemmelse mellom klaringsbredden og tykkelsen til en méleskinne (70) med
maélesonden (80).

2.

Anordning ifelgekravl, k a r a k terisert ved at
anordningen (100) innbefatter faringsskinnen (60), utstyrt med et gripetypehandtak
(61), med ved dens frie ende (60a) en feringsskinneseksjon (60b) beyd i en kurve, og
maleskinnen (70), bevegbar pa feringsskinnen (60), og vendt i omradet til den beyde
feringsskinneseksjonen (60a), som ogsé kan bli innfert i gapet (35) mellom det ytre
lageret (31) og det indre lageret (32) og derved inn i klaringsmaleomradet (40), laget av
et fjerende elastisk materiale som har en indre stivhet, med en méalesonde (70) som
befinner seg ved dens frie ende (70a) for klaringsbreddemalingen.

3.

Anordning ifelge etav kravene leller2, k a r a k t er i s e r t

v e d atanordningen (100) bestar av foringsskinnen (60), med gripetypehandtaket
(61) konfigurert ved en ende, og ved feringsskinneseksjonen (60b), konfigurert ved den
andre enden (60a) for 4 veere krummet med en vinkel pé fortrinnsvis 45°, hvori
foringsskinnen (60) har et antall rammetype holdere (65) og en vendevalse (66) som
befinner seg pa den indre veggsiden av den beyde foringsskinneseksjonen (60b), og av
maéleskinnen (70) holdt av de slgyfeformede holderne (65) til feringsskinnen (60) og
bevegbart holdt pa den indre veggoverflate (60c) i feringsskinnens lengderetning og i
omradet til den begyde foringsskinneseksjonen (60b) mellom den sistnevnte og
vendevalsen (66) fort pa en slik mate at maleskinnen (70) blir fert ut av enden (60a) til
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den beyde foringsskinneseksjonen (60b) 1 en omtrentlig rett vinkel, hvori
malingsskinnen (70) ved dens frie ende (70a) av méleskinneseksjonen (71) som er bayd
i arbeidsposisjonen til anordningen (100), berer mélesonden (80), som bestér av et
plateformet legeme (81), hvis tykkelse pluss materialtykkelsen til maleskinnen (70) er et
mal pé bredden til berelagerklaringen (50).

4.

Anordning ifplge etav kravene 1til3, k a r a k t er i s ert

v e d atmaleskinnen (70) holdt og fert pa feringsskinnen (60) med malesonden (80)
som har en foreskrevet tykkelse kan bli utbyttet for méleskinner (70) med malesonder
(80) med andre tykkelser.

5.
Anordning ifelge etav kravene 1till4, k a r a k t er i1 s ert

v e d atlengden til maleskinnen (70) er sterre enn lengden til feringsskinnen (60).

6.
Anordning ifplge etav kravene 1tilS, k a r a k t e r i s e rt

v e d atmalesonden (80) bestar av plast eller annet egnet materiale.

7.
Anordning ifglge et av kravene 1t1l6, k a r a k t e r i s e r t
v e d atferingsskinnen (60) bestar av et ikke-fleksibelt materiale.

8.
Anordning ifelge etav kravene 1til7, k a r a k t er 1 s ert
v e d at malesonden (80) pa maleskinnen (70) er permanent forbundet med den

sistnevnte.

9.

Anordning ifplge etav kravene 1til7, k a r a k t e r i s e r t
v e d atmalesonden (80) pd maleskinnen (70) er lgsbart forbundet med den
sistnevnte.
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10.

Anordning ifelge etav kravene 1t119, k a r a kt er 1 s er t

v e d at malesonden (80) pa maleskinnen (70) kan bli utbyttet med méalesonder med
andre tykkelser.

11.
Anordning ifelge etav kravene 111110, k a r a k t e r 1 s e r t
v e d atferingsskinnen (60) og méleskinnen (70) bestar av flate profiler.

12.

Fremgangsmate for utferelse av undersgkelser og maling av berelagerklaringen (50)
mellom det ytre lageret (31) pa rorakselen (25) til et ror for vannfarkost og det indre
lageret (32) pé rorstammen (20) som korresponderer med det ytre lageret (31), med bruk
av en anordning (100) i samsvar med et av kravene 1till11, k a r a k -
terisert v e d atferingsskinnen (60) med en maleskinne (70)
pafestet blir innfert i dens beyde feringsskinneseksjon (60b) inn i en apning (17) 1 den
ytre veggen (16) av rorbladet (15) til roret i den grad at den beyde
feringsskinneseksjonen (60b) av feringsskinnen (60) kommer til & ligge 1 det nedre
omradet av gapet (35) mellom det ytre lageret (31) pa rorakselen (25) til roret for
vannfarkost og det indre lageret (32) pa rorstammen (20), hvorpa malingsskinnen (70)
pa feringsskinnen (60) blir innfert i gapet (35), 1 den grad at malesonden (80) pa
maéleskinnen (70) kommer til & ligge i klaringsmaleomrédet (60), hvori maleskinner (70)
med malesonder (80) fortsettes & bli byttet ut med maleskinner med malesonder med
andre tykkelser pa feringsskinnen (60) inntil tykkelsen til méaleskinnen (70) sammen
med tykkelsen til malesonden (80) korresponderer med bredden til klaringen.

13.

Bruken av en anordning (100) ifglge kravene 1 til 11 til sjekkingen og maling av
barelagerklaring til ror for vannfarkost, spesielt for vannfarkost som ligger i1 dokk eller
pa vannet ved hjelp av personell som arbeider pa overflaten eller under vann.
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