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1

Inventia se referd la prelucrarea prin electro-

corodare, in special la procedeele de reglare a
spatiului dintre electrozi.

Regulatorul electronic al spatiului  dintre
electrozi pentru prelucrarea prin electrocorodare
contine o sursd de curent alternativ (1), la o borna a
céreia este conectatd intrarea unui motor reglator de
curent continuu (2), iesirea cdruia este conectatd la
anodul diodei (3), catodul cireia este conectat la
colectorul tranzistorului (5), si la catodul diodei (4),
anodul céreia este conectat la colectorul tranzisto-
rului (6). Emitoarele tranzistoarelor (5, 6) sunt
conectate la a doua bornd a sursei de curent
alternativ (1). Bazele tranzistoarelor (5, 6) sunt
conectate prin rezistoare (7, 8) la iegirea unui
comparator (11), unit cu o sursd de alimentare.
Intrarea directd a comparatorului (11) este conectatd
la punctul mediu al divizorului de tensiune, executat
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2
din doud rezistoare (9, 10), celelalte capete ale
acestora fiind unite, respectiv, cu bornele pozitiva si
negativi ale sursei de alimentare. Intrarea inversd a
comparatorului (11) este conectatdi la borna de
reglare a rezistorului variabil (12), conectat paralel
la electrozi (13).

Rezultatul inventiei constd in sporirea exactitatii
reglarii spatiului dintre electrozi s§i majorarea
calitatii de prelucrare a suprafetei pieselor.

Revendicdri: 1

Figuri: 1
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3

Descriere:

Inventia se referd la prelucrarea prin electrocorodare, in special la procedeele de reglare a

spatiului dintre electrozi.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrat cu scintei electrice prin electrocorodare care contine o
sursd de curent alternativ, un motor reglator de curent continuu, un regulator al spatiului dintre
electrozi, tranzistoare si un comparator [1].

Dezavantajele dispozitivului mentionat constau in limitarea reglirii spatiului dintre electrozi,
fiabilitatea si randamentul scazut.

Mai este cunoscut un regulator care contine un transformator de fortd, punti redresoare, rezistente
variabile si o lampd electronicd, in calitate de element de comparatie. Regulatorul electronic reactio-
neazd numai la valoarea medie a tensiunii in spatiul dintre electrozi. Datoritd consumului mic de
curent, el nu influenteaza asupra lucrului masinii [2].

Dezavantajele regulatorului constau in caracterul complicat al circuitului electric, puterea
utilizabild mare, iar in cazul cand lampa iese din functiune electrodul-instrument se poate lasa in jos
pe piesa, producind deteriorarea acestuia.

Problema pe care o rezolva inventia constd in crearea unui regulator electronic al spatiului dintre
electrozi pentru prelucrarea prin electrocorodare, al cirui circuit va asigura cresterea fiabilititii si
randamentului procesului, datoritd sporirii exactitdtii regldrii, precum si excluderea deteriordrii
suprafetei piesei in procesul prelucrarii.

Regulatorul electronic al spatiului dintre electrozi pentru prelucrarea prin electrocorodare inlaturd
dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd contine o sursd de curent alternativ, la o bornd a careia
este conectatd intrarea unui motor reglator de curent continuu, iesirea cdruia este conectatd la anodul
diodei, catodul céreia este conectat la colectorul tranzistorului, si la catodul diodei, anodul cireia este
conectat la colectorul tranzistorului, emitoarele tranzistoarelor sunt conectate la a doua borna a sursei
de curent alternativ, totodatd bazele tranzistoarelor sunt conectate prin rezistoare la iesirea unui
comparator, unit cu o sursd de alimentare; intrarea directd a comparatorului este conectatd la punctul
mediu al divizorului de tensiune, executat din doud rezistoare, celelalte capete ale acestora fiind unite,
respectiv, cu bornele pozitivd i negativd ale sursei de alimentare, iar intrarea inversd a compara-
torului este conectatd la borna de reglare a rezistorului variabil, conectat paralel la electrozi.

Rezultatul inventiei constd in sporirea exactitatii regldrii spatiului dintre electrozi si majorarea
calititii de prelucrare a suprafetei pieselor.

Inventia se explicd prin desenul din figurd, care reprezintd schema electricd a regulatorului
electronic.

Regulatorul electronic al spatiului dintre electrozi pentru prelucrarea prin electrocorodare contine
o sursd de curent alternativ 1, la o borna a céreia este conectatd intrarea unui motor reglator de curent
continuu 2, iesirea ciruia este conectatd la anodul diodei 3, catodul céreia este conectat la colectorul
tranzistorului 5, si la catodul diodei 4, anodul céreia este conectat la colectorul tranzistorului 6.
Emitoarele tranzistoarelor 5, 6 sunt conectate la a doua bornd a sursei de curent alternativ 1. Bazele
tranzistoarelor 5, 6 sunt conectate prin rezistoare 7, 8 la iesirea unui comparator 11, unit cu o sursd de
alimentare. Intrarea directd a comparatorului 11 este conectatd la punctul mediu al divizorului de
tensiune, executat din doud rezistoare 9, 10, celelalte capete ale acestora fiind unite, respectiv, cu
bornele pozitivd si negativa ale sursei de alimentare. Intrarea inversid a comparatorului 11 este
conectata la borna de reglare a rezistorului variabil 12, conectat paralel la electrozii 13.

Regulatorul functioneaza in modul urmétor.

Operatorul include masina de prelucrat cu scantei electrice prin electrocorodare. Fixeazi mérimea
necesard a spatiului de corodare prin intoarcerea méanerului rezistentei variabile 12. Apoi include
alimentarea motorului de curent continuu 2, care incepe sd lase in jos electrodul inspre piese.
Semnalul colectat de la spatiul de electrocorodare 13 se transmite pentru comparatie in comparatorul
11. In functie de faptul daci nivelul tensiunii colectate din spatiu este mai mare sau mai mic in
comparatie cu tensiunea de referintd, la iesirea comparatorului 11 se va instala sau tensiunea pozitiva,
sau cea negativi. Prin rezistoarele 7, 8 tensiunea se aplici la bazele tranzistoarelor 5 si 6. In functie
de sensul tensiunii aplicate, se deschide sau tranzistorul 5, sau tranzistorul 6. Regulatorul electronic
mentine jocul necesar pe misura indepartirii materialului. Intrucét in acest timp electrodul-instrument
trebuie sd se miste continuu, mirimea discordantei va fi permanent diferitd de zero. Avansarea
corespunzitoare a electrodului-instrument va fi determinatd de cantitatea de material extras si de
suprafata de prelucrare. In timpul mersului in gol, ca si in timpul functiondrii normale, mirimea
discordantei este pozitivd, dar valoarea ei este mai mare i, prin urmare, si avansarea electrodului este
mai mare, ceea ce contribuie la punerea rapidi a masinii in functiune. In timpul scurtcircuitului
marimea discordantei este negativd, electrodul-instrument se indepérteaza de la piesd si scurtcircuitul
se lichideaza.
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(57) Revendiciri:

Regulator electronic al spatiului dintre electrozi pentru prelucrarea prin electrocorodare, care
contine o sursd de curent alternativ (1), la o bornd a céreia este conectatd intrarea unui motor regulator
de curent continuu (2), iesirea ciruia este conectatd la anodul diodei (3), catodul careia este conectat la
colectorul tranzistorului (5), si la catodul diodei (4), anodul céreia este conectat la colectorul tranzisto-
rului (6), emitoarele tranzistoarelor (5, 6) sunt conectate la a doua bornd a sursei de curent alternativ (1),
totodata bazele tranzistoarelor (5, 6) sunt conectate prin rezistoare (7, 8) la iesirea unui comparator (11),
unit cu o sursd de alimentare; intrarea directd a comparatorului (11) este conectatd la punctul mediu al
divizorului de tensiune, executat din doud rezistoare (9, 10), celelalte capete ale acestora fiind unite,
respectiv, cu bornele pozitiva si negativd ale sursei de alimentare, iar intrarea inversd a comparatorului
(11) este conectatd la borna de reglare a rezistorului variabil (12), conectat paralel la electrozi (13).
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