POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

20409

Patent dodatkowy" KL 67a, 13
do patentu
Zgloszono: 8.I1V.1963 (P101 220)
~ MKP B 24 b 3//06
Plierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I. 5.1.1966

Opublikowano:

Wspoéltworey

wynalazku: Jerzy Bacia, mgr inz. Henryk Jaskolski,

inz. Stanistaw Piaskowski
Wilasciciel patentu: Huta Baildon, Katowice (Polska)

Sposob wygladzania plytek wolframowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wygladza-
nia -plytek wolframowych, w szczegélnoSci do
przerywaczy dla wszelkiego rodzaju pojazdéw
mechanicznych, luZnym S§cierniwem, w mlynach
wibracyjnych.

Znany jest spos6b wygladzania plytek wolfra-
mowych, w szczegblnoSci do przerywaczy dla
wszelkiego rodzaju pojazdéw mechanicznych w
mlynach wibracyjnych, przez szlifowanie w luz-
nych proszkach np. SiC, nastepnie odsianie prosz-
kéw i konicowe polerowanie w widrach drzew-
nych. Sposobem tym otrzymuje sie po 50-godzin-
nym szlifowaniu i 30 godzinnym polerowaniu
okolo 50°% piytek o wlaSciwych wymiarach i bez
wad w postaci gradéw, skos6éw, rys i wykruszen.

Przedluzenie czasu wygladzania nie zwieksza
praktycznie iloSci dobrych piytek i nie dobre
plytki poprawia sie przez wygladzanie reczne na
papierach Sciernych. Plytki otrzymane tym spo-
sobem nie majg dobrej gtadkoSci powierzchni
i wyglad ich nie jest estetyczny, poniewaz posia-
dajg matowg powierzchnie i ostre krawedzie.

Celem wynalazku jest zwigkszenie iloSci do-
brych plytek wolframowych przy wygladzaniu
w milynach wibracyjnych.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zwiekszenie
ilo§ci dobrych plytek wolframowych przy wygia-
dzaniu w milynach wibracyjnych uzyskuje sie
wedlug wynalazku, przez szlifowanie ptytek wol-
framowych w wodnym roztworze Na, CO; z do-
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datkiem elektrokorundu o ziarnistoSci okoto 100
mikronéw, nastepne przeptukanie plytek woda
i koncowe polerowanie w roztworze wodnym
Na, CO;. Stosowanie do wygladzania cieczy po-
woduje zwilzenie materialéw, co polepsza efek-
tywno$§é §ciernego - dzialania elektrokorundu i
obrabianych ptytek. Polepszenie efektu S$ciernego
wplywa na zwiekszenie ilo§ci dobrych ptytek wol-
framowych po wygladzeniu, oraz nadaje im este-
tyczny wyglad w postaci lekko zaokrgglonych
krawedzi. Zasadowy roztw6ér wodny Na, COj
umozliwia otrzymanie czystej i gladkiej powierz-
chni ptytek, a nie powoduje ich korozji i nadaje
im ladny btyszczacy polysk.

Przyklad: Po szlifowaniu w mlynie wibra-
cyjnym w ciggu 20 godzin w 15%o roztworze wod-
nym Na, CO; z 2%/ wagowym dodatkiem elektro-
korundu, nastepnym przeplukaniu wodg i kornco-
wym 10 godzinnym polerowaniu w 7,5% roztwo-
rze wodnym Na, CO; uzyskuje si¢ okolo 80%
dobrych plytek.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wygladzania piytek wolframowych, w
szczegblnoSci do stykéw dla réznego rodzaju po-
jazdébw mechanicznych, w miynach wibracyjnych,
luznym S$cierniwem znamienny tym, ze plytki szli-
fuje sie w roztworze wodnym Na, CO; z dodat-
kiem elektrokorundu o ziarnisto$ci okoto 100 mi-
kron6éw, nastepnie plucze sie wodg i na koniec
poleruje w roztworze wodnym Na, COs.
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