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Vynaélez se tykéa silikonové kau€ukové smé-
si k vzéjemnému spojovani kovovych &asti
nebo kovovych a sklenénych Casti.

Jsou znamy zplisoby pruZného spojovani
jednosloZkovymi silikonovymi kaufuky, kte-
ré vulkanizuji plisobenim vzdu$né vlihkosti
smérem od povrchu do hmoty. Rychlost vul-
kanizace je zdavisld na relativni vlhkosti
vzduchu. NejdFive zvulkanizuje povrchova
vrstvicka kaucuku, kterd zpomaluje proni-
kani vzdusné vlhkosti do hmoty, a tim i
rychlost vulkanizace. Netplné zesitované si-
likonova pryZz vykazuje nizkou soudrZnaost
a-adhezi k spojovanym povrchiim. Piesto, Ze
nékterd vulkaniza¢ni ¢&inidla reagujici se
vzduSnou vlhkosti vytvareji souCasné pevné
spojeni povrchu ze skla a kov bez pouZiti
spojovacich prostfedkd, zlstavd dlouha do-
ba potfebnd k zvulkanizovani silikonového
kaucuku v celé hmot&. B&Zné vyrdabéné jed-
noslozkové silikonové kaucduky vytvoii vrst-
vicky silikonové pryZe o tloustce 2 mm za
24 h, o tlouStce 4 mm za 3 dny. Uvedeny
zplsob spojovdni zhor3uje az znemoZiiuje
okamZitou manipulovatelnost se spojovany-
mi predméty, kterd je zpravidla nezbytna
pFi nepretrZité vyrobé.

Ukazuje se, Ze dvousloZkovy silikonovy
kauCuk vulkanizujici za normalni teploty
v celé hmoté najednou je vhodngjsi k vy-
tvoreni rychlého, funkéné vyhovujiciho spo-
je. Rychlost vulkanizace 1ze regulovat mnoz-
stvim a sloZenim vulkanizujici sloZky, jeZ je
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u b&Znych vulkanizaénich ¢inidel do 60 °C
prakticky nezavisla na teploté, takZe aZ do
této hranice nelze vytvoFeni pruZného spoje
urychlit ohfevem. Nevyhodou zndmych dvou-
sloZkovych silikonovych kaudukl je velmi
nizka adheze k povrchiim skla a kovi. Zvy-
Seni adheze spoje téchto povrchl se Fesi
pouZitim alkylacetoxysilanu jako spojovaci-
ho prostfedku. ProtoZe se vSak alkylaceto-
xysilan nandsi na spojované povrchy pfed
pouZitim dvousloZkového silikonového kau-
¢uku vulkanizovatelného za normadini teplo-
ty, vyZaduje tento zpdsob jedné operace na-
vic.

Témto nedostatkim odpomaha smés podle
vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze tato smés
obsahuje pastu obsahujici dihydroxypoly-
diorganosiloxan o viskozité 10 aZ 100 000
mPa.s a anorganickd plniva v mnoZstvi jed-
né desetiny aZ jeden a pil nasobku hmot-
nosti dihydroxypolydiorganosiloxanu, ktera
obsahup kysli¢nik zinefnaty v mnoZstvi nej-
méné 10 % hmotnostnich, a vulkaniza&ni
sloZku, jeZ obsahuje 50 az 90 % hmotnost-
nich polydiorganocsiloxanového polymeru
0 viskozité 10 aZ 100 000 mPa.s, kde orga-
nicky radikal je metyl nebo v1ny1 nebo fe-
nyl, a 10 az 50 % hmotnostnich alkyltriace-
toxysilanu, kde alkyl je metyl nebo etyl, p¥i-
¢emZ hmotnostni pomér miseni pasty a vul-
kanizacni sloZky je 2 az 15:1.

Predmét silikonové kautukové smési po-
dle vynalezu je, Ze takto pfipravena smés
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vulkanizuje v celé vrstvd najednou a vznik-
14 pryZ ma dobrou adhezi na sklo a kovy
a té% na kovy s povrchovou tpravou bez
piedchoziho pouZiti. spojovaciho prostied-
ku. Dalsi v§hodou je nastaveni doby vulka-
nizace sloZenim a mnoZstvim vulkanizani
sloZzky a zejména zwgsenou teplotou.

Smés podle vynédlezu je popsédna v téchto
prikladech provedeni:

Piiklad 1

Byla pfipravena smés, jejiZz pasta sesta-
vala z dihydroxypolydimetylsiloxanu o vis-
kozité 2000 mPa.s a anorganickych plniv
v mnoZstvi 1,2-ndsobku hmotnosti dihydro-
xypolydimetylsiloxanu, kterd obsahovala
kysli¢nik zine&naty v mnoZstvi 20 % hmot-
nostnich.

Jako vulkanizaéni slozky bylo pouZito
90 % polydimetylsiloxanového polymeru
o viskozitd 10000 mPa.s s 10 % hmot. me-
tyltriacetoxysilanu.

Pasta a vulkanizatni sloZka byly smiseny
ve hmotnostnim pomé&ru 4:1 a smés pouZita
ke slepeni pFedem perchloretylenem odmas-
t&nych vzorkdl z oceli a skla. Vulkanizace
smési probghla pfi laboratorni teploté za 20
min. P¥i zkouSce pevnosti smési slepenych
vzork z oceli a skla vykazoval slepeny spoj
kohezni lom.

Piiklad 2 e

Pfipravend smés se sklddala k dihydroxy-
polydimetylsiloxanu o viskozité¢ 2000 mPa.s
a anorganickych plniv v mnoZstvi jednona-
sobku hmotnosti dihydroxypolydimetylsilo-
xanu, ktera obsahovala 60 % hmot. kysli¢ni-
ku zineénatého. Vulkanizaéni sloZka obsa-
hovala 72 % hmot. polydimetylsiloxanového
polymeru o viskozit§ 40000 mPa.s a 28 %
hmot. metyltriacetoxysilanu. ,

Pasta a vulkanizadni slozka byly miseny
ve hmotovém poméru 8:1. Doba zpracova-
telnosti smési byla 12 min pii laboratorni
teplots, zah¥atim na teplotu 60 °C probé&hla
vulkanizace do 2 minut. _

Pomoci smdsi byly slepeny perchloretyle-
nem odmasténé vzorky z oceli, hliniku a
skla.

4

Po 24 h od naneseni byly zjistény nasle-
dujici hodnoty ‘adheze ke spojovanym mate-
rialdm:

ocel 1,4 MPa
sklo tabulové 1,65 MPa
hlinik 1,35 MPa

U vsech vzorkd do$lo ke koheznimu lomu,
tj. poruseni ve spoji. Uvedené hodnoty jsou
aritmetické primé&ry vZdy 5-ti stanoveni.

Piiklad 3

Pasta byla pfipravena z dihydroxypolydi-
metylsiloxanu o viskozité¢ 20000 mPa.s a
z anorganickych plniv v mnoZstvi 1,5-nésob-
ku hmotnosti dihydroxypolydimetylisiloxanu,
kter4 obsahovala 50 % hmot. kysliéniku zi-
nednatého. Vulkaniza&ni slozku tvofilo 50 %
hmot. polymetylsiloxanového polymeru o vis-
Kozité 20 000 mPa.s a 50 % hmot. metyltria-
cetoxysilanu.

Pasta a vulkanizaéni slozka byly smiseny
v hmotnostnim poméru 12:1. Vlastnosti le-
peného spoje na vzorcich oceli, hliniku a
skla byly stejné jako v pfikladech 1 a 2.

Priklad 4

Byla pFipravena pasta skladajici se z di-
hydroxypolydimetylsiloxanu o  viskozitg
100000 mPa.s a z anorganického plniva
v mnoZstvi 0,6-nasobku hmotnosti dihydro-
xypolydimetylsiloxanu, které obsahovalo
kysliénik zine&naty v mnoZstvi 66,6 % hmot-
nostnich. Vulkanizaéni slozku tvofilo 70 %
hmotnostnich polydimetylsiloxanového poly-
meru o viskozité 20 000 mPa.s a 30 % hmot-
nostnich metyltriacetoxysilanu.

Vysoce viskozni pasta byla smisena s vul-
kanizaéni slo¥kou v hmotnostnim poméru
10:1. Doba zpracovatelnosti byla 30 minut,
vlastnosti lepeného spoje na vzorcich oceli,
hlinfku a skla byly shodné jako u pfikladd
1 aZ 3.

Obecnd plati, Ze kromé& kysliéniku zinec-
natého miiZe smés obsahovat jako dal3i plni-
vo mastek, mlety kiemen, vdpenec, kiidu
apod.

PREDMET VYNALEZU

Silikonova kaudukova smés k vzadjemnému
spojovani kovovych &&sti nebo kovovych a
sklen&nych ¢dsti vyznaduje se tim, Ze obsa-
huje pastu obsahujici dihydroxypolydiorga-
nosiloxan o viskozité 10 aZ 100 000 mPa.s
a anorganickd plniva v mnoZstvi jedné de-
setiny aZ jeden a ptil ndsobku hmotnosti di-
hydroxypolydiorganesiloxanu, ktera obsahu-
ji kysli‘nik zine¢naty v mnoZstvi nejméné

10 % hmotnostnich, a vulkanizaéni sloZku,
jez obsahuje 50 aZ 90 % hmotnostnich poly-
diorganosiloxanového polymeru o viskozitg
10 aZ 100000 mPa.s, kde organicky radikal
je metyl nebo vinyl nebo fenyl, a to 10 aZ
50 % hmotnostnich alkyltriacetoxysilanu,
kde alkyl je metyl nebo etyl, pFicemZ hmot-
nostn{ pomér miseni pasty a vulkaniza¢ni
sloZzky je 2 aZ 15:1.
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