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“MECANISMO DE MESA DE VAIVEM E CORTE DE EXAUSTAO DE TIRAGEM
DESCENDENTE”

REFERENCIA CRUZADA A PEDIDOS RELACIONADOS

Este pedido é baseado no pedido ndo provisério US 12/075.962, e reivindica priori-

dade para o mesmo, depositado em 14 de margo de 2008, o qual esta incorporado neste
documento pela referéncia.
CAMPO DA INVENCAOQ

A presente invengao diz respeito de uma maneira geral a mesas de corte e, mais

particularmente, a um mecanismo de corte de exaustdo de tiragem descendente e mesa de
vaivém que inclui primeira e segunda mesas de corte dispostas horizontaimente e alonga-
das que sdo movimentadas para dentro e para fora de uma area de corte qué inclui uma
montagem de corte de material posicionada na mesma, o0 mecanismo de mesa de vaivém
incluindo dispositivos de movimento de mesa horizontal e vertical que sdo operativos para
deslocar as primeira e segunda mesas de corte para frente e para tras entre a drea de corte
e uma éarea de carregamento de uma maneira geral adjacente a ela e um dispositivo de mo-
vimento de mesa vertical operativo para deslocar as primeira e segunda mesas de corte
para cima e para baixo, o dispositivo total incluindo adicionalmente um duto de exaustido
posicionado na area de corte debaixo das primeira e segunda mesas de corte e um coletor
de escoria também posicionado debaixo da mesa de corte para coletar escéria caindo para
debaixo das primeira e segunda mesas de corte, os dispositivos de movimento de mesa
vertical e horizontal cooperando para deslocar cada uma das primeira e segunda mesas de
corte em uma posigcdo de carregamento enquanto na area de carregamento, em seguida
para frente de uma maneira geral de forma horizontal para a area de corte para corte de
material montado sobre a mesma e entéo para trds de uma maneira geral de forma horizon-
tal para a area de carregamento, para uma posigdo de uma maneira geral debaixo da outra
das primeira e segunda mesas de corte que tenha sido elevada para a posigdo de carrega-
mento elevada, completando assim o ciclo das primeira e segunda mesas de corte para uso
alternado de cada uma das mesas de corte.
DESCRICAO DE TECNICA RELACIONADA

Mesas de corte para cortar uma pega de trabalho, tal como uma placa de metal, in-

cluem tipicamente uma superficie de mesa para suportar a pega de trabalho. Uma monta-
gem de macarico de corte, a qual pode incluir um magarico de corte a plasma, um magarico
de corte a laser, um magarico de corte oxicombustivel, ou coisa parecida, pode ser suspen-
sa acima da mesa de corte para cortar a placa de metal. Na maioria dos casos, o magcarico
de corte & controlado por computador para seguir um padrdo ou modelo programado, cor-
tando assim a placa de metal em uma sequéncia automatizada, a qual é facilmente repetivel

para corte de inUmeras pegas idénticas a partir de uma série de placas de metal.
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Diversos tipos diferentes de montagens de mesa de corte tém sido propostos na
técnica anterior, incluindo aqueles mostrados nas patentes US 6.039.915, 6.165.410 e
5.435.525, todos os quais fornecem varios dispositivos para remover fumos e escéria inde-
sejaveis das proximidades da mesa de corte ao utilizar um ou mais dutos de exaustdo para
evacuar os fumos e que incluem adicionalmente um sistema de remocao de escoéria para
remover escoria. Entretanto, constatou-se que, por causa do avango nos sistemas de corte
sendo usados atualmente na industria, pecas de ago mais pesadas e mais grossas podem
ser cortadas usando estes novos sistemas, e isto resulta em mais fumacga, mais residuo,
mais luz e mais ruido sendo produzidos do que era produzido anteriormente, e as monta-
gens de mesa de corte de tiragem descendente encontradas na técnica anterior ndo forne-
cem solugGes adequadas para os problemas encontrados durante o uso destes novos sis-
temas de corte aperfeicoados.

Constatou-se que o impedimento mais significativo para uso destes sistemas de
corte aperfeicoados é que o carregamento e descarregamento das placas e partes mais
pesadas e mais grossas tem se tornado um procedimento sempre mais dificil e desencora-
jador. Existe, portanto, uma necessidade de um mecanismo de corte de exaustdo de tiragem
descendente aperfeigoado que acelere o processo de carregamento e descarregamento, e
gque também permita o uso dos sistemas de dutos de exaustéo e dispositivos de coleta de
escoria que sejam conhecidos e usados na industria a fim de fornecer um mecanismo de
mesa de corte seguro e eficiente também significativamente aperfeigcoado.

Entretanto, um dos problemas significativos encontrados na técnica anterior é que a
imensa maioria das mesas de vaivém atualmente em uso néao fornecem acomodacgéo para o
uso de sistemas de exaustdo de tiragem descendente particionados ou para dispositivos de
coleta de escéria uma vez que o movimento das mesas de corte de vaivém tem prioridade
para o projeto e consideragdes funcionais de operagdo do dispositivo. Constatou-se que
estes recursos sdo de crucial importancia no aperfeicoamento da eficiéncia operacional de
mesas de corte e, portanto, é de crucial importancia incluir estes recursos em uma mesa de
vaivém.

Portanto, um objetivo da presente invencgdo é fornecer um mecanismo de corte de
exaustdo de tiragem descendente e mesa de vaivém aperfeicoado que melhora significati-
vamente a velocidade e eficiéncia de processos de mesa de corte.

Um outro objetivo da presente invengdo é fornecer um mecanismo de corte de e-
xaustdo de tiragem descendente e mesa de vaivém aperfeicoado que inclui primeira e se-
gunda mesas de corte dispostas horizontalmente e alongadas que sdo moéveis de forma ho-
rizontal e vertical para deslocar as primeira e segunda mesas de corte em uma posicao de
carregamento para cima ou para baixo enquanto na area de carregamento, em seguida para
frente de uma maneira geral horizontalmente para uma area de corte para corte de material
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montado sobre a mesma e entdo para trds de uma maneira geral horizontalmente para a
area de carregamento para uma posi¢do de uma maneira geral debaixo da outra das primei-
ra e segunda mesas de corte que tenha sido elevada para a posi¢cao de carregamento ele-
vada.

Também um outro objetivo da presente invengéo é fornecer um mecanismo de cor-
te de exaustao de tiragem descendente e mesa de vaivém aperfeigcoado que duplicara efeti-
vamente a eficiéncia de processos de mesa de corte ao permitir preparacao e carregamento
de uma das mesas de corte enquanto a outra das mesas de corte esta suportando material
sendo cortado sobre a mesma na area de corte da presente invencgao.

Ainda um outro objetivo da presente invencéo é fornecer um mecanismo de corte
de exaustdo de tiragem descendente e mesa de vaivém que gira continuamente as mesas
de corte de tal maneira que a mesa de corte tendo material cortado recentemente sobre a
mesma é posicionada debaixo da mesa de corte tendo material a ser cortado montado sobre
a mesma, a fim de impedir que material e fragmentos caiam da placa cortada sobre a placa
nao cortada, possibilitando assim remogao dos mesmos antes do corte do material ndo cor-
tado, aumentando assim em muito a eficiéncia de operagéo da presente invengao.

Um outro objetivo da presente invencao é fornecer um mecanismo de corte de e-
xaustdo de tiragem descendente e mesa de vaivém aperfeigoado que fornece um invélucro
protetor circundando a area de corte da invengéo para proteger o ambiente externo contra
luz, calor e fragmentos produzidos durante o processo de corte, tornando assim a estrutura
circundante distante mais segura e mais propicia para a saude de trabalhador.

Finalmente, um objetivo da presente invengéo é fornecer um mecanismo de corte
de exaustéo de tiragem descendente e mesa de vaivém que é relativamente direto e funcio-
nal em projeto e construcéo e que é seguro, efetivo e eficiente em uso.

SUMARIO DA INVENCAQO

A presente invencgdo fornece um mecanismo de corte de exaustdo de tiragem des-

cendente e mesa de vaivém incluindo um mecanismo de mesa de vaivém tendo primeira e
segunda mesas de corte dispostas horizontalmente e alongadas tendo extremidades opos-
tas e lados opostos, um dispositivo de movimento de mesa horizontal operativo para deslo-
car alternadamente cada uma das primeira e segunda mesas de corte para frente e para
tras em um plano de uma maneira geral horizontal entre uma area de corte e uma area de
carregamento de uma maneira geral adjacente a area de corte e um dispositivo de movi-
mento de mesa vertical na area de carregamento, o dispositivo de movimento de mesa ver-
tical operativo para deslocar as primeira e segunda mesas de corte para cima e para baixo
em um plano de uma maneira geral vertical. Uma montagem de corte de material é posicio-
nada na area de corte sobre as primeira e segunda mesas de corte, a montagem de corte

de material sendo mével ao longo do comprimento das mesmas para cortar material posi-
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cionado sobre as primeira e segunda mesas de corte mediante uma das primeira e segunda
mesas de corte ser deslocada para a area de corte. Um duto de exaustio é posicionado na
area de corte debaixo das primeira e segunda mesas de corte quando as mesas de corte
estdo posicionadas na area de corte, o duto de exaustdo incluindo um dispositivo de exaus-
tao para esgotar ar de dentro do duto de exaustdo. Um coletor de escéria é posicionado na
area de corte debaixo das primeira e segunda mesas de corte, quando essas mesas de cor-
te estdo posicionadas na area de corte, para coletar escéria que € criada pelo material sen-
do cortado que cai para debaixo das primeira e segunda mesas de corte, o coletor de escé-
ria sendo movel seletivamente ao longo do comprimento das primeira e segunda mesas de
corte. Finalmente, os dispositivos de movimento de mesa vertical e horizontal cooperam
para deslocar as primeira e segunda mesas de corte em uma posigao de carregamento para
cima ou para baixo enquanto na area de carregamento, em seguida para frente de uma ma-
neira geral horizontalmente para a area de corte para cortar material montado sobre a mes-
ma e entdo para trds de uma maneira geral horizontalmente para a area de carregamento
para uma posi¢do de uma maneira geral debaixo da outra das primeira e segunda mesas de
corte que tenha sido elevada para a posicdo de carregamento elevada, de tal maneira que
as primeira e segunda mesas de corte sdo operadas em ciclos para usar alternadamente
cada uma das mesas de corte para corte de material colocado sobre as mesmas.

A presente invencao tal como descrita fornece um substancial melhoramento em re-
lacdo a esses dispositivos encontrados na técnica anterior. Por exemplo, por causa de a
presente invengao incluir duas mesas de corte que operam em ciclos uma com a outra para
se deslocarem para dentro e para fora da area de corte, a eficiéncia da presente invengao é
efetivamente duplicada em relagio a esses dispositivos e métodos encontrados na técnica
anterior. Além disso, por causa de as primeira e segunda mesas de corte operarem em ci-
clos de uma maneira tal como para manter o material cortado recentemente posicionado
debaixo do novo material a ser cortado, transferéncia de residuo e fragmentos do material
cortado recentemente para o material pronto para ser cortado é impedida de uma maneira
geral, assegurando assim que corte do novo material ndo sera degradado pela indesejavel
presenc¢a de fragmentos sobre o material a ser cortado. Finalmente, por causa de a presente
invencao ndo somente incluir o mecanismo de mesa de vaivém que aumenta a eficiéncia de
operacao da presente invencdo, mas também incluir o duto de exaustéo e coletor de escoria
para remover fumos prejudiciais e coletar residuo e fragmentos debaixo da area de corte, a
combinagao de todos os trés elementos melhora em muito a eficiéncia de operagédo da pre-
sente invengédo em relagio a esses dispositivos encontrados na técnica anterior e, portanto,
representa um significativo melhoramento em relagdo a esses dispositivos encontrados na
técnica anterior. Portanto, é visto que a presente invengéo fornece inlimeras vantagens em
relagéo a esses dispositivos e métodos encontrados na técnica anterior que estardo aparen-
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tes a partir da presente revelagéo.

E para ser entendido adicionalmente que tanto a descrigdo geral anterior quanto a
descricao detalhada a seguir sdo somente exemplares e explanativas e ndo sdo necessari-
amente restritivas da invencao tal como reivindicada. Os desenhos anexos, os quais estéo
incorporados ao relatério descritivo € constituem uma parte dele, ilustram pelo menos uma
modalidade da invengdo e juntamente com a descrigéo geral servem para explicar os princi-
pios da invencgéo.

Aspectos adicionais da inven¢do, juntamente com as vantagens e recursos inéditos
pertinentes a ela, estardo expostos em parte na descricdo que se segue, e em parte se tor-
nardo aparentes para os versados na téchica mediante exame do seguinte, ou podem ser
aprendidos pela pratica da inven¢ao. Os objetivos e vantagens da invencao podem ser con-
cretizados e alcangados através dos meios e combinagdes particularmente salientados nas
reivindicagdes anexas.

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHQS

A figura 1 é uma vista frontal em perspectiva do mecanismo de corte de exaustdo
de tiragem descendente e mesa de vaivém da presente invengao;

A figura 2 é uma vista traseira em perspectiva do mecanismo de corte de exaustéo
de tiragem descendente e mesa de vaivém da presente invengao;

A figura 3 é uma vista detalhada em elevacao lateral da area de corte da presente
invencao;

A figura 4 é uma vista detalhada em elevacgao frontal da area de corte da presente
invencao;

As figuras 5, 6 e 7 sdo vista detalhadas em perspectiva de um dos dispositivos de
movimento de mesa vertical da presente invengao;

As figuras 8 e 9, respectivamente, sdo uma vista em elevagao lateral e uma vista
detalhada em elevagao lateral da area de corte da presente inven¢do mostrando o duto de
exaustao, registros de tiragem, divisdes e o dispositivo de remogéo de escéria; e

As figuras 10, 11, 12, 13 e 14 sdo vistas em elevagio lateral da presente invencgéo
mostrando o processo de ciclos em que as primeira e segunda mesas de corte funcionam
em ciclos entre as areas de carregamento e de corte da presente invengao.

DESCRICAQO DA MODALIDADE PREFERIDA

O mecanismo de corte de exaustdo de tiragem descendente e mesa de vaivém 10

da presente invengao esta mais bem mostrado nas figuras 1-4 como incluindo duas se¢des
principais, a primeira sendo uma area de corte 12 em que material de metal é cortado e a
segunda sendo uma area de carregamento 70 que é externa a area de corte e também de
uma maneira geral adjacente a ela. Na modalidade preferida, a area de corte 12 seria de
uma maneira geral similar as unidades de corte descritas com particularidade em conexao
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com as patentes US 6.039.915 e 6.165.410, a area de corte 12 incluindo um invélucro de
area de corte 14 tendo as paredes laterais 16a e 16b, uma parede dianteira 18, a parede
traseira 20 e uma pluralidade das janelas de visualizacdo 22 formadas em cada uma das
paredes laterais 16a e 16b, parede dianteira 18 e da parede traseira 20. Alojado dentro do
invélucro de area de corte 14 estd a montagem de corte de material 24 que, na modalidade
preferida, seria de variedade convencional tal como um cortador a plasma, cortador a laser
ou magarico de corte oxicombustivel, a montagem de corte de material 24 sendo montada
sobre os trilhos 26a e 26b para permitir que a montagem de corte de material 24 seja deslo-
cada sobre a peca de metal total 180 que é para ser cortada. E preferido adicionalmente que
a montagem de corte de material 24 também seja montada de forma moével transversaimen-
te em uma armagao de suporte de montagem de corte de material 28, tal como mais bem
mostrado na figura 4, a armac¢ao de suporte de montagem de corte de material 28 sendo
montada de forma movel sobre os trilhos 26a e 26b de tal maneira que a montagem de corte
de material 24 pode ser deslocada para qualquer posicao preferida acima da pec¢a de metal
180 a ser cortada, facilitando assim o corte dessa peca de metal 180.

Uma armacao de suporte de mesa de corte 30 é alojada dentro do invélucro de a-
rea de corte 14, a armacao de suporte de mesa de corte 30 incluindo uma se¢ao de suporte
de mesa de corte superior 32 que inclui um par dos trilhos espacados lado a lado de uma
maneira geral horizontais 34a e 34b que se desenvolvem pelo comprimento da armagéo de
suporte de mesa de corte 30, os trilhos horizontais 34a e 34b sendo de sec¢édo transversal de
uma maneira geral em forma de L, embora o tamanho e forma particulares dos trilhos hori-
zontais 34a e 34b nédo sejam particularmente criticos para a presente invencgdo, desde que
os trilhos horizontais 34a e 34b fornegcam uma estrutura de suporte resistente e estavel para
as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b tal como sera descrito mais tarde nesta
revelagdo. A secéo inferior 36 da armacgéo de suporte de mesa de corte 30 esta mais bem
mostrada nas figuras 3 e 9 como incluindo dois elementos principais que tém sido usados
em conexao com mesas de corte de exaustao de tiragem descendente anteriores, o primeiro
sendo o sistema de duto de exaustdo 40 e o segundo sendo o dispositivo de remogéo de
escoéria 50. Na modalidade preferida, o duto de exaustdo 40 seria provido com uma plurali-
dade de aberturas espacadas lado a lado 42 formadas nas paredes laterais do mesmo, com
cada um das aberturas espagadas lado a lado 42 sendo fechadas seletivamente por um
registro de tiragem 44 normalmente fechado. Em operagéo, os registros de tiragem 44 esta-
riam abertos para permitir que ar carregado de fumaca e fumo passe para o interior do duto
40 através das aberturas espacadas lado a lado 42, e os registros de tiragem 44 podem ser
abertos por meio de quaisquer dispositivos convenientes tais como por cames, cilindros,
etc., os quais formam somente perifericamente uma parte desta invencéo e revelagéo. O ar
carregado de fumaga e fumo passaria entdo pelo duto de exaustdo 40, sendo arrastado a-
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través dele por meio de uma unidade sopradoraffitragem 46 ou coisa parecida, e entdo
sendo direcionado para fora do invélucro de area de corte 14 tal como tem sido mostrado
em revelacdes anteriores.

A presente invengao também inclui uma pluralidade das portas de divisao montadas
de forma articulavel 250 que se estendem para fora dos lados do duto de exaustao 40 em
uma relagéo de espagadas lado a lado. As extremidades superiores das portas de divisdo
250 sao presas de forma articulada por meio de qualquer dispositivo conveniente a segdo de
suporte de mesa de corte superior 32. As portas de divisdo 250 normalmente pendem de
uma maneira geral verticalmente, tal como ilustrado na figura 9, mas podem ser deslocadas
de forma articulada para a posicio defletida ou aberta ilustrada na parte direita da figura 9.
Cada uma das portas de divisdo 250 se estende de uma maneira geral adjacente a superfi-
cie de piso, fornecendo assim uma série de divisbes que formam essencialmente uma série
de zonas de ventilagdo, de maneira que ar carregado de fumaca e fumo puxado através das
mesas de corte pode ser arrastado para baixo entre as portas de divisdo 250 e para uma
das aberturas 42. Dispositivo apropriado é fornecido para abrir os registros de tiragem 44
em resposta a posi¢cdo do magarico de corte e do dispositivo de remogao de escéria. A iné-
dita mesa de corte de exaustdo de tiragem descendente cria assim zonas de ventilagido que
sdo abertas sucessivamente quando a montagem de magarico de corte é posicionada aci-
ma, para assegurar que ar poluido criado pela montagem de magarico de corte é esgotado
para baixo para dentro do duto de exaustéo 40.

O dispositivo de remogéo de escéria 50 é posicionado debaixo da armacgéo de su-
porte de mesa de corte 30 e preferivelmente inclui uma armagédo montada de forma movel
52 que é acionada para frente e para tras debaixo da armagéo de suporte de mesa de corte
30 por meio de um motor de acionamento 54, o qual aciona um eixo 56 tendo uma engrena-
gem 58 montada na sua extremidade externa que engrena com uma cremalheira 60 posi-
cionada na armacgéao de suporte de mesa de corte 30 e se estendendo pelo comprimento da
mesma. Montada na parte dianteira da armacgao 52 esta uma lamina de coleta de escéria 62
que, quando acionada por meio do motor de acionamento 54, coleta e empurra escéria ca-
indo debaixo da armacéao de suporte de mesa de corte 30 para dentro de um canal de coleta
de escéria 64 posicionado na extremidade dianteira do invélucro de area de corte 14, tal
como mais bem mostrado na figura 1. Alternativamente, a lamina de coleta de escoria 62
pode ser substituida por uma cagamba de coleta de escoéria (ndo mostrada) que seria posi-
cionada debaixo da montagem de corte de material 24 na localizagao onde a pega de metal
180 esta sendo cortada, a fim de “pegar” a maior parte da escoéria caindo para baixo através
da armacao de suporte de mesa de corte 30. Em qualquer caso, entretanto, é importante
notar que o dispositivo de remogao de escéria 50 funciona para coletar e remover rapida-

mente e de forma eficiente escoéria de debaixo da armacgéo de suporte de mesa de corte 30
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que é produzida durante o processo de corte. Também deve ser notado que o dispositivo de
remocao de escoria 50 € projetado para passar sob e pelas portas de divisdo 250 tal como
mostrado na figura 6, e a operagao do dispositivo de remogao de escéria 50 no deslocamen-
to debaixo das primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b quando elas estdo posiciona-
das na area de corte 12 e empurrando as portas de divisdo 250 para fora do caminho duran-
te a passagem por elas esta mostrada claramente na figura 6.

Os recursos funcionais importantes da presente invengao, entretanto, serdo agora
descritos como estando focalizados de uma maneira geral na area de carregamento 70 da
presente invengdo. Especificamente, a area de carregamento inclui um mecanismo de mesa
de vaivém 72 que inclui uma armagdo de suporte de mesa de corte de vaivém 74 tendo um
par dos trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém 76a e 76b que se desenvolvem pelo
comprimento da armagdo de suporte de mesa de corte de vaivém 74 e de uma maneira ge-
ral séo alinhados colinearmente com os trilhos horizontais 34a e 34b na armagéo de suporte
de mesa de corte 30, criando assim um par de trilhos de uma maneira geral continuos sobre
0s quais as mesas de corte podem se deslocar. Montadas de forma mével sobre os trilhos
de suporte de mesa de corte de vaivém 76a e 76b estdo as primeira e segunda mesas de
corte 80a e 80b, cada qual sendo de uma maneira geral de forma idéntica a outra e incluin-
do uma armagéo externa de uma maneira geral retangular 82 e a pluralidade dos escoras de
suporte transversais 84 que se estendem entre lados opostos da armacgao externa 82 e for-
necem suporte para as pegas de metal 180 a ser suportadas sobre a mesma. Muitos tama-
nhos, formas e estilos diferentes de mesas de corte s&o usados atualmente na industria de
corte de metal e, portanto, é para ser entendido que inimeras modificagdes para o tamanho,
forma e configuragdo particulares das mesas de corte 80a e 80b sdo para ser incorporadas
nesta invengdo. Entretanto, é para ser notado que cada uma dos escoras de suporte trans-
versais 84 preferivelmente seria configurado para apresentar uma area de superficie superi-
or minima e, na modalidade preferida, as escoras de suporte transversais 84 seriam verti-
cais, de placas de uma maneira geral paralelas tal como mostrado na figura 9, e a pega de
metal 180 a ser cortada seria suportada sobre as bordas superiores das escoras de suporte
transversais 84. Isto permite que as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b nio so-
mente suportem o metal a ser cortado, mas, por causa do espagamento das escoras de su-
porte transversais 84 e das passagens de ar entre eles, que a fungdo de tiragem descen-
dente da presente invengdo seja capacitada ja que ar pode ser arrastado através das primei-
ra e segunda mesas de corte 80a e 80b quando elas estdo na area de corte 12, para baixo
para dentro do duto de exaustdo 40, e para fora através do duto de exaustdo 40. E para ser
notado adicionalmente que, por causa de cada uma das primeira e segunda mesas de corte
80a e 80b serem de uma maneira geral idénticas uma a outra, a descrigdo a seguir dos ele-

mentos da primeira mesa de corte 80a deve ser entendida para se aplicar igualmente a se-
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gunda mesa de corte 80b. .

Montada na armacgéao externa 82 e se estendendo para fora dela estda uma plurali-
dade dos suportes de armagédo com rodas 86a, 86b, 86¢ e 86d, cada qual incluindo preferi-
velmente um par das rodas montadas de forma que podem ser roladas 88a e 88b que en-
caixam os trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém 76a e 76b, e € por meio dos supor-
tes de armacdo com rodas 86a-86d que as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b
s80 capazes de se deslocar sobre os trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém 76a e
76b e, sucessivamente, sobre os trilhos horizontais 34a e 34b na armacgéo de suporte de
mesa de corte 30 na area de corte 12.

Para elevar e abaixar as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b, as quatro
estacdes de elevagao independentes sincronizadas 100a, 100b, 100c e 100d sdo posiciona-
das de uma maneira geral adjacentes aos quatro cantos da armag¢éo de suporte de mesa de
corte de vaivém 74, tal como mais bem mostrado nas figuras 2, 5-7 e 6-8. Na modalidade
preferida, cada uma das estagdes de elevagao independentes 100a-100d seria de uma ma-
neira geral idéntica a outra e, portanto, a descrigdo da estagdo de elevagao independente
100a deve ser entendida para se aplicar igualmente as estagdes de elevagao independentes
remanescentes 100b, 100c e 100d. A estacdo de elevacgdo independente 100a preferivel-
mente seria construida como uma estagao de elevagédo pneumatica, hidraulica ou mecéanica
incluindo uma coluna de elevagao central 102 que € montada verticalmente de forma moével
dentro da armacgao de estagdo de elevagdo 104. A coluna de elevagao central 102 é deslo-
cada para cima e para baixo por meio do mecanismo de elevagdo pneumatico, hidraulico ou
mecénico 106 mencionado anteriormente, cujo controle de uma maneira geral seria execu-
tado por um sistema de controle computadorizado 110 que controla independentemente
cada uma das estagdes de elevagado independentes 100a-100d, o qual também sincroniza a
elevacdo dessas colunas de elevagdo centrais 102 de cada uma das estagbes de elevagao
independentes 100a-100d para elevar e suportar cada uma das primeira e segunda mesas
de corte 80a e 80b.

Montados na parede interna da coluna de elevagéo central 102 estédo os dois trilhos
de encaixe de suporte de armagdo com rodas 108a e 108b, os quais sdo espagados verti-
calmente um do outro ao longo do lado interno da coluna de elevagao central 102 e que tém
uma forma seccional transversal de uma maneira geral similar a forma seccional transversal
dos trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém 76a e 76b. De fato, os trilhos de encaixe
de suporte de armagdo com rodas 108a e 108b na coluna de elevagdo central 102 ficam
alinhados com o tritho de suporte de mesa de corte de vaivém adjacente 76a quando a co-
luna de elevagéo central 102 esta em certas posigdes de elevagdo estendidas, de tal manei-
ra que os trithos de encaixe de suporte de armagéo com rodas 108a e 108b ficam alinhados

e completam o trilho de suporte de mesa de corte de vaivém 76a de tal maneira que os tri-
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lhos de encaixe de suporte de armagédo com rodas 108a e 108b se alinham e completam o
trilho de suporte de mesa de corte de vaivém 76a, de maneira que as primeira e segunda
mesas de corte 80a e 80b podem se deslocar ao longo dos trilhos de suporte de mesa de
corte de vaivém 76a e 76b em um modo de uma maneira geral continuo. A verdadeira fun-
¢ao pretendida dos trilhos de encaixe de suporte de armagdo com rodas 108a e 108b esta
mais bem mostrada nas figuras 10-14, entretanto, em que as primeira e segunda mesas de
corte 80a e 80b, quando posicionadas na area de carregamento 70 no mecanismo de mesa
de vaivém 72, tém seus suportes de armagdo com rodas fixos 86a-86d suportados sobre os
trilhos de encaixe de suporte de armacédo com rodas 108a ou 108b, dependendo da altura
na qual a coluna de elevacao central 102 da estagdo de elevacédo independente 100a esta
posicionada. Isto permite que a sequéncia mostrada nas figuras 6-8 seja realizada, especifi-
camente em que, quando a primeira mesa de corte 80a esta pronta para uso com uma peca
de metal 180 para ser cortada estando colocada sobre a mesma, as estacdes de elevagao
independentes 100a-100d sdo posicionadas de tal maneira que o trilho de encaixe de supor-
te de armagéo com rodas que suporta 100a fica alinhado com os trilhos de suporte de mesa
de corte de vaivém 76a e 76b. Isto permite que a primeira mesa de corte 80a seja deslocada
para frente para a area de corte 12 do mecanismo de corte de exaustido de tiragem descen-
dente e mesa de vaivém 10 por meio do dispositivo de movimento de mesa horizontal 120, o
qual, na modalidade preferida, seria um motor conectado a uma das rodas 88a e 88b no
suporte de armacao com rodas 86a ou um outro tal dispositivo de movimento de mesa hori-
zontal apropriado que desloque as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b entre a
area de carregamento 70 e a area de corte 12.

Uma vez que a primeira mesa de corte 80a esteja posicionada na area de corte 12,
um braco de travamento retratil 110 montado na armacgéo de suporte de mesa de corte 30 é
deslocado para contato com a primeira mesa de corte 80a para cumprir dois propésitos prin-
cipais; um para bloquear de modo que pode ser liberado a primeira mesa de corte 80a sobre
a armacéao de suporte de mesa de corte 30 para impedir movimento da mesma durante o
processo de corte, e dois para posicionar a primeira mesa de corte 80a de maneira que cor-
te apropriado por meio da montagem de corte de material 24 possa ser executado. O brago
de travamento retratil 110 mantém uma colocag¢édo horizontal altamente precisa da mesa
com relagdo ao aparelho de corte e pode eliminar a exigéncia de “guiamento” ou etapas de
posicionamento separadas pelo dispositivo de corte.

O processo de corte pode entdo comegar, com 0 uso acompanhante do duto de e-
xaustao 40 e do dispositivo de remogao de escoéria 50 tal como foi revelado previamente. As
figuras 10-14 ilustram melhor a sequéncia de transferéncia das primeira e segunda mesas
de corte 80a e 80b em que, simultaneo com o corte da peca de metal 180 na primeira mesa
de corte 80a, a segunda mesa de corte 80b, suportada em um outro dos trilhos de encaixe
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de suporte de armagdo com rodas 108b, é posicionada por meio das esta¢des de elevagdo
independentes 100a-100d para ter uma outra peca de metal 182 colocada sobre a mesma
para uma nova sequéncia de corte a iniciar e entdo é elevada para cima por meio das esta-
¢Oes de elevacdo independentes 100a-100d até que o trilho de encaixe de suporte de arma-
¢ao com rodas 108b fique alinhado com os trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém
76a e 76b. A primeira mesa de corte 80a é entdo deslocada para tras da area de corte 12
para a area de carregamento 70, tal como mostrado na figura 10, a primeira mesa de corte
80a sendo deslocada para a area de carregamento 70 sobre os trilhos de suporte de mesa
de corte de vaivém 76a e 76b até que o suporte de armacgédo com rodas 86a-86d se apdie
sobre os trilhos de encaixe de suporte de armagdo com rodas 108b das estagdes de eleva-
¢ao independentes 100a-100d. Neste ponto, a primeira mesa de corte 80a, tendo a peca de
metal 180 que foi cortada ainda montada sobre a mesma, € posicionada debaixo da segun-
da mesa de corte 80b, impedindo assim que fragmentos caiam da primeira mesa de corte
80a sobre a segunda mesa de corte 80b uma vez que ela esta posicionada acima da primei-
ra mesa de corte 80a. As estagbes de elevagido independentes 100a-100d seriam entao
abaixadas para alinhar os trilhos de encaixe de suporte de armagdo com rodas 108a, sobre
0s quais a segunda mesa de corte 80b esta apoiada, com os trilhos de suporte de mesa de
corte de vaivém 76a e 76b, tal como mostrado na figura 11, e neste ponto a segunda mesa
de corte 80b pode ser deslocada da area de carregamento 70 para a area de corte 12 por
meio do dispositivo de movimento de mesa horizontal 120.

Tal como mostrado na figura 12, as estacées de elevacédo independentes 100a-
100d seriam entao elevadas para alinhar os trilhos de encaixe de suporte de armagio com
rodas 108b sobre os quais a primeira mesa de corte 80a esta apoiada com os trilhos de su-
porte de mesa de corte de vaivém 76a e 76b, e a primeira mesa de corte 80a é deslocada
para frente ou para tras tal como mostrado na figura 13 para deslocar a primeira mesa de
corte 80a para fora dos trilhos de encaixe de suporte de armagéo com rodas 108b. As esta-
cOes de elevacao independentes 100a-100d seriam entdo abaixadas para alinhar os trilhos
de encaixe de suporte de armagdo com rodas 108a com os trilhos de suporte de mesa de
corte de vaivém 76a e 76b. A primeira mesa de corte 80a seria entdo deslocada de volta
para sobre os trilhos de encaixe de suporte de armacédo com rodas 108a, tal como mostrado
na figura 14, e a primeira mesa de corte 80a pode entdo ser elevada para acima da segunda
mesa de corte 80b retornando, e o processo completo continua entdo com as primeira e
segunda mesas de corte 80a e 80b funcionando em ciclos para manter sempre a superficie
de corte limpa acima da superficie de corte ja suja.

Certamente, € para ser notado que inimeras adigdes, modificagdes e substituicées
podem ser feitas ao mecanismo de corte de exaustdo de tiragem descendente e mesa de
vaivém 10 da presente inven¢do que estdo incluidas no amplo escopo pretendido das rei-
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vindicacdes anexas. Por exemplo, o tamanho, forma e materiais de construgéo precisos u-
sados em conexao com a presente invengao podem ser modificados ou mudados contanto
gue os recursos funcionais pretendidos da invengdo ndo sejam significativamente degrada-
dos nem destruidos. Além disso, a natureza precisa das estagdes de elevagao independen-
tes 100a-100d pode ser modificada ou mudada contanto que a fungéo pretendida de elevar,
suportar e operar em ciclos as primeira e segunda mesas de corte 80a e 80b seja mantida
de uma maneira geral. Também, deve ser notado que, embora a presente invengéo tenha
sido descrita como sendo usada em conexdo com duas mesas de corte, € uma matéria rela-
tivamente simples fornecer trés ou mesmo quatro mesas de corte para uso com o sistema
da presente invencdo, com a Unica modificacédo significativa sendo aumentar o nliimero de
trilhos de encaixe de suporte de armacgao com rodas 108a e 108b montados na parede in-
terna da coluna de elevacgédo central 102 das estagdes de elevacdo independentes 100a-
100d. Também, a presente invencéo considera adicionalmente que os frilhos de suporte de
mesa de corte de vaivém 76a e 76b do dispositivo podem ser estendidos para facilitar a
transferéncia das mesas de corte para um outro processo de producéo e/ou etapa de manu-
seio de material, o que pode ser suposto benéfico em algumas situagdes. Finalmente, deve
ser notado que embora a presente inveng¢édo tenha sido descrita como incluindo varios re-
cursos que foram revelados em patentes emitidas anteriormente, acredita-se que o uso des-
$Ses recursos em conexao com o mecanismo de mesa de vaivém 72 da presente invengio
aprimorara e melhorara em muito a eficiéncia da presente invengao.

Portanto, foi mostrado e descrito um mecanismo de corte de exaustdo de tiragem
descendente e mesa de vaivém 10 que alcanca pelo menos todos os seus objetivos preten-
didos.
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REIVINDICACOES
1. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente
(72), CARACTERIZADO pelo fato de que compreende:

um mecanismo de mesa de vaivém incluindo primeira (80a) e segunda (80b) mesas

de corte dispostas horizontalmente e alongadas tendo extremidades opostas e lados opos-
tos, cada uma das ditas primeira e segunda mesas de corte incluindo uma pluralidade de
escoras de suporte transversais (84) se estendendo geralmente de forma transversal nas
ditas primeira e segunda mesas de corte, cada uma da dita pluralidade de escoras de supor-
te transversais sendo uma placa vertical que se estende geralmente de forma paralela uma
a outra de tal maneira que material a ser cortado é suportado pelo menos em algumas das
bordas superiores da dita pluralidade de escoras de suporte transversais;

um dispositivo de movimento de mesa horizontal operativo para deslocar cada uma
das ditas primeira e segunda mesas de corte para frente e para trds em um plano geralmen-
te horizontal entre uma area de corte (12) e uma area de carregamento (70) geralmente ad-
jacente a dita area de corte;

um dispositivo de movimento de mesa vertical na dita drea de carregamento, o dito
dispositivo de movimento de mesa vertical operativo para deslocar as ditas primeira e se-
gunda mesas de corte para cima e para baixo em um plano geralmente vertical;

uma montagem de corte de material (24) posicionada na dita area de corte sobre as
ditas primeira e segunda mesas de corte e sendo mével ao longo dos comprimentos das
mesmas para cortar o material (180) posicionado sobre as ditas primeira e segunda mesas
de corte mediante uma das ditas primeira e segunda mesas de corte ser deslocada para a
dita area de corte;

um duto de exaustédo (40) posicionado na dita area de corte debaixo das ditas pri-
meira e segunda mesas de corte quando uma das ditas primeira e segunda mesas de corte
esta posicionada na dita area de corte;

o dito duto de exaustédo tendo uma pluralidade de aberturas de exaustao espagadas
lado a lado horizontalmente (42) formadas no mesmo;

dispositivo para esgotar (46) ar de dentro do dito duto de exaustao;

uma pluralidade de portas de divisdo dispostas verticalmente e espagadas horizon-
talmente (250) se estendendo lateralmente do dito duto de exaustdo para um lado da dita
area de corte debaixo das ditas primeira e segunda mesas de corte quando uma das ditas
primeira e segunda mesas de corte estd posicionada na dita &rea de corte para definir uma
pluralidade de zonas de ventilagao;

um dispositivo de coleta de escéria posicionado na dita area de corte debaixo das
ditas primeira e segunda mesas de corte quando uma das ditas primeira € segunda mesas
de corte esta posicionada na dita area de corte para coletar escéria que é criada pelo mate-
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rial sendo cortado e que cai para debaixo das ditas primeira e segunda mesas de corte, 0
dito dispositivo de coleta de escoria sendo mével seletivamente ao longo do comprimento
das ditas primeira e segunda mesas de corte; e

o dito dispositivo de movimento de mesa vertical e o dito dispositivo de movimento
de mesa horizontal cooperando para deslocar verticalmente uma das ditas primeira e se-
gunda mesas de corte de uma posicao de carregamento que esta na dita area de carrega-
mento (70) para frente e em geral horizontalmente da dita &rea de corte para cortar o mate-
rial montado sobre a mesma, e em seguida deslocar para trds e em geral horizontalmente
da dita area de carregamento para uma posicdo de uma maneira geral debaixo das outras
ditas primeira e segunda mesas de corte que tenham sido elevadas por meio do dito disposi-
tivo de movimento de mesa vertical.

2. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacao 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o dito dispositivo de co-
leta de escéria compreende uma montagem de lamina de empurrar para empurrar a escoria
na direcdo de uma extremidade da mesa de corte.

3. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacado 2, CARACTERIZADO pelo fato de que cada uma das ditas por-
tas de divisdo tem uma extremidade superior e uma extremidade inferior, cada uma das di-
tas portas de divisdo sendo montada de forma articulada na sua extremidade superior por
meio de que a dita porta de divisdo pode se deslocar de forma articulada em volta da sua
extremidade superior para permitir que a dita montagem de lamina de empurrar passe atra-
vés dela.

4. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita area de carrega-
mento compreende adicionalmente um par de trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém
(76a, 76b) que se estende geralmente de forma paralela um ao outro para suportar de forma
mével as ditas primeira e segunda mesas de corte sobre 0s mesmos.

5. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacao 4, CARACTERIZADO pelo fato de que o dito dispositivo de mo-
vimento de mesa vertical compreende uma coluna de elevagéao central que é montada de
forma maével verticalmente dentro de uma armacéao de estacao de elevacao (104), um dentre
um mecanismo de elevagcao pneumatico, hidraulico e mecanico conectado operacionalmen-
te a dita coluna de elevagao central (102) para movimento vertical da mesma, e pelo menos
dois trilhos de encaixe de suporte de armacao com rodas (108a, 108b) montados na dita
coluna de elevagéo central e sendo espagados verticalmente um do outro ao longo do lado
interno da coluna de elevagéo central, os ditos pelo menos dois trilhos de encaixe de supor-
te de armagdo com rodas operativos para encaixar e suportar as ditas primeira e segunda
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mesas de corte para elevagao e abaixamento das mesmas.

6. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacao 5, CARACTERIZADO pelo fato de que cada um do dito par de
trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém inclui intervalos nos quais cada um dos ditos
pelo menos dois trilhos de encaixe de suporte de armagao com rodas se encaixa para com-
pletar de uma maneira geral pelo menos um do dito par de trilhos de suporte de mesa de
corte de vaivém quando cada um dos ditos pelo menos dois trilhos de encaixe de suporte de
armagao com rodas € alinhado de forma colinear com um do dito par de trilhos de suporte
de mesa de corte de vaivém.

7. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente
(72), CARACTERIZADO pelo fato de que compreende:

primeira e segunda mesas de corte que sdo operaveis para suportar material a ser
cortado;

um dispositivo de movimento de mesa horizontal que é operavel para mover cada
uma da dita primeira e segunda mesas de corte em uma direcao horizontal entre uma area
de corte e uma area de carregamento;

um dispositivo de movimento de mesa vertical que € posicionado na dita area de
carregamento, em que o dito dispositivo de movimento de mesa vertical é operavel para
mover cada uma das ditas primeira e segunda mesas de corte em uma diregdo geralmente
vertical;

em que os dispositivos de movimento de mesa vertical e horizontal cooperam para
mover verticalmente uma dentre a dita primeira e segunda mesas de corte de uma posicao
de carregamento enquanto na dita area de carregamento e entdo avancar de forma geral-
mente horizontal para dentro da dita area de corte para corte do material montado na mes-
ma e entdo recuar de forma geralmente horizontal para uma area de carregamento para
uma posicao que € verticalmente espacada da outra da dita primeira e segunda mesas de
corte;

um duto de exaustdo que é posicionado na dita area de corte, em que o dito duto
de exaustao compreende pelo menos uma abertura de exaustao; e

uma pluralidade de portas de divisdo espagadas horizontalmente que s&o posicio-
nadas na area de corte, cada uma das ditas portas se estendendo lateralmente do dito duto
de exaustao para definir uma pluralidade de zonas de ventilagao.

8. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende adicional-
mente um dispositivo de coleta de escéria posicionado na dita area de corte, em que o dis-
positivo de coleta de escoéria é operavel para mover e coletar escoria do material sendo cor-
tado.
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9. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente, de
acordo com a reivindicacao 8, CARACTERIZADO pelo fato de que cada uma das ditas por-
tas de divisdo compreende uma extremidade superior € uma extremidade inferior, e em que
cada uma das ditas portas de divisdo € montada de forma articulada na sua extremidade
superior para permitir que o dito dispositivo de coleta de escéria passe através dela.

10. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que a dita area de carre-
gamento compreende adicionalmente um par de trilhos de suporte de mesa de corte de vai-
vém geralmente paralelos que sdo operaveis para suportar cada uma das ditas primeira e
segunda mesas de corte.

11. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicagédo 10, CARACTERIZADO pelo fato de que o dispositivo de mo-
vimento de mesa vertical compreende uma coluna de elevagao verticalmente mével e pelo
menos dois trilhos de encaixe de suporte de armagéo com rodas montados na dita coluna
de elevagao, em que cada um dos trilhos de encaixe de suporte de armagédo com rodas €
operavel para encaixar e suportar cada uma das ditas primeira e segunda mesas de corte.

12. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicagdo 11, CARACTERIZADO pelo fato de que pelo menos um den-
tre os trilhos de suporte de mesa de corte de vaivém inclui um vao que é operavel para re-
ceber cada um dos ditos trilhos de encaixe de suporte de armacao com rodas.

13. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicacao 11, CARACTERIZADO pelo fato de que o dispositivo de mo-
vimento de mesa vertical compreende uma pluralidade de colunas de elevagao verticalmen-
te moveis e trilhos de encaixe de suporte de armagédo com rodas montado nas ditas colunas.

14. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que quando uma das dita
primeira e segunda mesas de corte € movida de forma geralmente horizontal para tras para
dentro da area de carregamento, € movida para uma posicao que é geralmente abaixo da
outra dentre a dita primeira e segunda mesas de corte que foi elevada através do dispositivo
de movimento de mesa vertical.

15. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende ainda
uma montagem de corte de material posicionada na dita area de corte sobre a dita primeira
e segunda mesas de corte quando elas sdo posicionadas na dita area de corte, em que a
dita montagem de material é operavel para mover e cortar material posicionado nas ditas
primeira e segunda mesas de corte.

16. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustdo de tiragem descendente,
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de acordo com a reivindicacao 7, CARACTERIZADO pelo fato de que cada um das ditas
primeira e segunda mesas de corte compreende uma pluralidade de escoras de suporte
transversais, cada uma compreendendo uma placa vertical com uma borda superior que é
operavel para suportar o material a ser cortado.

5 17. Mecanismo de mesa de vaivém e corte de exaustao de tiragem descendente,
de acordo com a reivindicacdao 7, CARACTERIZADO pelo fato o dito duto de exaustédo e as
portas de divisdo sao posicionados abaixo da dita primeira e segunda mesas de corte quan-
do as ditas mesas de corte sdo posicionadas na dita area de corte.
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