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Inventia se refera la un procedeu de fabricare a unor
elemente de constructie, pe baza de ipsos, constand in
punerea cel putin a ipsosului si a apei intr-un cofraj
(10), cu forma elementului ce trebuie obtinut, aplicarea
unei presiuni asupra amestecului, reducerea presiunii
aplicate asupra amestecului, demularea elementului de
constructie si lasarea acestuia sa se cristalizeze, la
care cantitatea de apa din amestec este efectiv egala
cu dublul cantitatii de apa, necesar pentru cristalizarea
ipsosului la presiunea atmosferica, iar presiunea
aplicata asupra amestecului este egala cel putin cu o
valoare limita, peste care cristalizarea ipsosului este
impiedicata.
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Inventia se refera la un procedeu de fabricare a unor elemente de constructie, pe
baza de ipsos, apa si, optional, un filer granular.

Se cunosc astfel de procedee de fabricare a unor elemente de constructie
(EP 0290571 A 5i 0619773 A), care constau, in esenta, in punerea in opera a unui amestec
de ipsos, nisip si apa intr-un cofraj de forma elementului ce trebuie obtinut, tasarea ames-
tecului in cofraj si apoi impiedicarea oricarei cresteri a volumului in cofraj, pe durata prizei
ipsosului. Dilatarea volumica a ipsosului, care are loc pe masura ce acesta se hidrateaza si
cristalizeaza, este, Tn acest fel, impiedicats, conducand la densificarea matricei cristaline a
ipsosului din elementul produs. Astfel de elemente turnate sunt utilizate in constructii, dupa
demulare, si au proprietati mecanice si fizice care sunt echivalente celor ale pietrei de
constructie. Datorita acuratetei dimensionale, acestea pot fiasamblate fara imbinari, aspectul
lor amintindu-| pe cel al pietrei de constructie, ceea ce face inutila orice acoperire exterioara.

Un dezavantaj al acestui procedeu consta in aceea cé impiedicarea dilatarii ipsosului
in cofraj conduce la o crestere foarte mare a presiunii in cofraj. Intrucat elementul este
demulat prin deplasarea uneia dintre placile cofrajului, intre peretii laterali ai cofrajului, care
sunt asamblati rigid unul fata de altul, forta care trebuie aplicata placii cofrajului, in vederea
demularii, trebuie sa fie mai mare decét forta de frecare care apare din presiunea elemen-
tului asupra peretilor laterali ai cofrajului si sa fie foarte mare. Astfel, pentru a pune in prac-
ticd acest procedeu, trebuie utilizate prese foarte puternice, care sunt foarte grele si costisi-
toare. Scoaterea elementelor din cofraje, fara deteriorarea lor, poate deveni chiarimposibila.

Mai mult, dat fiind ca, cel putin cea mai mare parte a ipsosului se intéreste in cofraj,
fiecare cofraj este imobilizat o perioada relativ mare de timp, inaintea demularii, ceea ce
scade considerabil viteza de productie si semnifica necesitatea utilizarii unui numar mare de
cofraje, acest lucru fiind costisitor.

Problema tehnica, pe care urmareste sa o rezolve inventia, consta in realizarea unui
procedeu prin care sa se produca elemente de constructie, pe baza de ipsos, care sa pre-
zinte proprietati fizice si mecanice superioare celor ale elementelor produse utilizand pro-
cedee cunoscute.

Tn acest scop, inventia pune la dispozitie un procedeu de fabricare a unor elemente
de constructie, bazate pe ipsos, procedeul respectiv constand in punerea cel putin a ipsosu-
lui si a apei intr-un cofraj, de forma elementului ce trebuie obtinut, aplicarea unei presiuni
asupra amestecului, reducerea presiunii aplicate asupra amestecului, demularea elementului
de constructie si lasarea acestuia sa se cristalizeze, la care, cantitatea de apa din amestec
este efectiv egald cu dublul cantitatii de apa, necesar pentru cristalizarea ipsosului la pre-
siunea atmosferica, iar presiunea aplicata asupra amestecului este egala cel putin cu o
valoare limita, peste care cristalizarea ipsosului este impiedicata.

Tntr-o implementare preferentiala a inventiei, ipsosul este determinat sa cristalizeze
prin demularea elementului rezultat, prin comprimarea amestecului in cofraj i lasarea
ipsosului, din element, sa cristalizeze in afara cofrajului.

Afost aratat c&, atunci cadnd un amestec de ipsos si apd este supus unei presiuni mai
mare decat o anumita valoare limita, solubilitatea ipsosului in apa creste. Daca amestecul
de ipsos cu apa este preparat in proportii care sa corespunda efectiv valorilor stoichiometrice
pentru reactia de hidratare si cristalizare a ipsosului gi daca cristalizarea respectiva este
lasata sa aiba loc la presiunea atmosferica, se observa o dilatare volumica a ipsosului si o
incalzire
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datorita caldurii cedate de reactia exoterma de cristalizare. Cand amestecul respectiv, de
ipsos si apa, este supus timp de cateva minute unei presiuni, care este peste presiunea
atmosferica, insd sub o anumit4 valoare limita, ce este cuprinsa intre 100 si 150 bari, Ia
temperatura ambiantd, pentru un anumit ipsos, cristalizarea ipsosului nu este impiedicata,
insd este impiedicata dilatarea volumica a acestuia, rezultand densificarea matricei cristaline
a ipsosului si Tmbunatétirea calitatilor mecanice si fizice ale elementului obtinut. Daca
amestecul de ipsos si apa este supus unei presiuni peste valoarea limit respectiva, de mai
sus, cristalizarea ipsosului este impiedicat, dat fiind ca solubilitatea acestuia in apa creste,
cu conditia ca amestecul s contind o cantitate suficienta de apa, pentru a dizolva ipsosul
sub presiune, fara ajungerea la saturatie a solutiei. Daca presiunea aplicatd amestecului de
ipsos gi apa este apoi redusa, solubilitatea ipsosului scade, conducand la o cristalizare foarte
rapida.

A fost aratat cé prin comprimarea unui amestec de ipsos si apa, in proportie de 35
pana la 40% in greutate ap4, la 100% in greutate ipsos, la o presiune de circa 150 bari,
intr-un cofraj la temperatura ambianta (circa 20°C), si apoi prin demularea rapida a elemen-
tului turnat, ipsosul cristalizeaza extrem de rapid, in elementul respectiv.

Tn acest procedeu, demularea elementului este usoara si rapid, datorit3 faptului c3
ipsosul nu se dilata in cofraj.

Intr-o varianta, amestecul respectiv, de ipsos i apa, poate fi comprimat intr-un cofraj
la o presiune de ordinul a 150 bari, dup3 care aplicarea presiunii respective inceteaza, iar
ipsosul este lasat sa cristalizeze in cofraj. insa, in acest caz, sunt necesare mijloace mai
puternice pentru extragerea elementului din cofraj, dupa cristalizarea ipsosului.

De preferinta, amestecul comprimat in cofraj contine un filer, de exemplu, un filer
granular. Acesta poate fi de orice tip care este inert chimic fata de ipsos.

Poate fi utilizat un filer usor, cu o densitate apropiata de 1, de exemplu, pentru produ-
cerea elementelor usoare, rezistente, indeosebi a tiglelor. Filerul poate fi poros.

Mai poate fi utilizat orice tip de nisip, moloz macinat, material recuperat macinat etc.
De asemenea, este posibila utilizarea de filer care nu este inert chimic fata de ipsos, cum ar
fi carbonatii, fosfatii etc.

Totodata, la ipsosul respectiv, este posibild adaugarea de gips recuperat (fosfogips,
sulfogips, borgips etc.).

Tn conformitate cu o altd caracteristica a inventiei, amestecului respectiv ii este
addugat un fluidifiant, $i anume un produs defloculant, cum ar fi melamina.

Aceasta reduce cantitatea de ap4 necesara in amestec, la o valoare minima, cu
pastrarea fluiditatii suficiente a amestecului, pentru comprimarea omogena a acestuia, in
cofraj. Avantajul reducerii cantitatii de apa din amestec este de a diminua porozitatea finala
a elementului produs.

In conformitate cu o alta caracteristica a inventiei, procedeul consta in comprimarea
initiala a amestecului respectiv in cofraj, in vederea reducerii golurilor din amestec la o
valoare minimé sau apropiata de minimum, apoi, cresterea presiunii aplicate amestecului
pana cel putin la valoarea limita respectiva.

Pentru marirea presiunii, inventia prevede ca favorabils fortarea in interiorul ames-
tecului a cel putin unui element avand o sectiune transversald mai mica decat sectiunea
transversala corespunzatoare cavitatii interioare a cofrajului. Presiunea din cofraj poate apoi
fi marita prin exercitarea unei forte relativ mici asupra extremitatii elementului.
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De preferinta, este utilizat un numar mare de astfel de elemente, care pot fi, de
exemplu, tije cilindrice, ghidate prin translatie si fixate etans in orificii, intr-unul sau mai multi
pereti ai cofrajului i asupra carora este aplicata o forta de impingere axiala.

n mod evident, este posibila utilizarea oricaror alte mijloace cunoscute operatorilor,
pentru un astfel de scop, in vederea maririi presiunii in interiorul cofrajului pana la o valoare
peste valoarea limita respectiva, prin intermediul cérora sa fie mérita solubilitatea ipsosului,
exemple de astfel de mijloace fiind: multiplicatori de presiune, sisteme de parghii, sisteme
articulate etc., de tipul celor folosite la presele hidraulice.

Inventia va fi mai bine inteleasé i alte caracteristici, amanunte si avantaje ale aces-
teia vor deveni evidente, din descrierea ce urmeaza a fi efectuata, in legatura si cu fig. 1, 2
si 3, care reprezinta:

- fig. 1, sectiunea transversala, schematica, a unui dispozitiv pentru fabricarea unor
elemente de constructie, in conformitate cu inventia;

- fig. 2, sectiune transversala, schematica, a dispozitivului din fig. 1;

- fig. 3, organigrama principalilor pasi ai procedeului descris in inventie.

Tn aplicarea prezentata in fig. 1 si 3, numarul de referinta 10 desemneaza un cofraj
pentru fabricarea unui element de constructie, in conformitate cu inventia. Cofrajul 10 are
forma unui paralelipiped dreptunghic si este constituit din patru pereti laterali 12, rigizi, ne-
deformabili, fixati laolalta, o placa superioara 14 si o placa inferioara 16, care sunt asamblate
demontabil fata de peretii laterali 12.

Placa inferioara 16 este asezatd pe masa unei prese hidraulice, in timp ce placa
superioara 14 este asociaté cu o placa mobila a presei, in vederea permiterii exercitarii unei
forte de compresiune asupra amestecului dispus in interiorul cofrajului 10.

Optional, si dupa cum este aratat schematic, placa inferioara 16 poate fi prevéazuta
cu o parte proeminenta 20, de exemplu, de forma semiovala, destinata formarii unei cavitati
in elementul de produs.

Amestecul de introdus in cofrajul 10 contine ipsos si o cantitate minima de apa, care
corespunde efectiv cantitatii duble a apei necesare pentru reactia de hidratare i cristalizare
a ipsosului, la presiunea atmosferica.

Dupa cum este cunoscut, ipsosul este un sulfat de calciu hidratat, obtinut prin incalzi-
rea gipsului, care este un sulfat de calciu dehidratat. Ipsosul disponibil in mod curent pe piata
contine un anumit numar de aditivi, in special agenti retardanti de priza. Totusi, in procedeul
descris in inventie, poate fi utilizat si ipsos simplu, respectiv, fira nici un aditiv sau ipsos de
calitate medie, care contine elemente necalcinate ce se constituie n acceleratori de priza.

Amestecul introdus in cofrajul 10 contine de asemenea, de preferintd, un filer
granular, cum ar fi, de exemplu, nisipul, sau orice alt tip de filer care este inert sau compatibil
chimic cu ipsosul, dupd cum a fost precizat anterior. Cantitatea de filer din amestec poate
varia destul de mult, Ia fel ca si granulometria fileruiui. De exemplu, amestecul introdus n
cofrajul 10 poate contine circa 30 pana la 50% in greutate ipsos si circa 70 pana la 50% in
greutate filer. Cantitatea de apa, in amestecul respectiv, depinde de temperatura gi de valoa-
rea limita de comprimare, fiind de circa 35 pané la 40 sau chiar 45 de parti in greutate la 100
de parti in greutate ipsos, in majoritatea cazurilor. Evident, valorile amintite sunt date doar
ca exemplu, pentru a da o idee, si pot varia destul de mult, in functie de temperatura si
comprimarea amestecului in
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cofrajul 10. intr-o implementare preferentiald a inventiei, amestecul contine 37 de parti in
greutate apa la 100 de pérti in greutate ipsos si este comprimat la o presiune de 150 bari,
la o temperatura de 20 pani la 25°C.

La producerea unui element de constructie, in conformitate cu inventia, este urmata
procedura de mai jos.

Placa superioara 14 a cofrajului 10 este scoas3 i amestecul de ipsos, filer si apa,
Tn proportiile indicate mai sus, este turnat in cofrajul 10 ce este fixat in presa. De preferinta,
ipsosul si filerul sunt amestecate uscat, iar apa de hidratare a ipsosului este ad&dugata in
ultimul minut, de exemplu, la introducerea amestecului in cofrajul 10 sau imediat inainte de
aceasta.

Urmatorul pas consta in tasarea amestecului in cofrajul 10, in vederea eliminarii pe
cat posibil a aerului continut in amestec si a apei in exces, care pot iesi prin intervalul de
céateva sutimi pana la cateva zecimi de milimetru dintre peretii laterali 12 si placile 14 si 16
ale cofrajului 10. Amestecul tasat in cofrajul 10 este comprimat, de exemplu, prin coborarea
placii superioare 14 a cofrajului 10 la o inaltime prestabilitd, care sa corespunda efectiv cu
dimensiunea doritd a elementului de constructie, de produs. Adancimea respectivi este
stabilita avantajos prin sprijinirea placii superioare 14 pe peretii laterali 12 ai cofrajului 10.

Presiunea aplicata amestecului de ipsos, filer si apa in cofrajul 10 este marit4 apoi
pana la o valoare limita peste care ipsosul se dizolva in apa. Aceastd valoare limiti depinde
de temperatura si, de asemenea, de ipsosul utilizat, fiind, de exemplu, de circa 100 bari la
15°C, de circa 150 bari la 20...25°C si de 170...180 bari la 40°C.

Este suficient ca amestecul din cofrajul 10 s3 fie comprimat la o presiune ugor mai
mare decat valoarea limita respectiva, dat fiind c3 aplicarea unei presiuni mult mai mari (de
exemplu, dublul valorii limita) afecteaza doar slab rezultatul final.

Consecinta comprimérii respective a amestecului in cofrajul 10 gi a méririi solubilitatii
ipsosului este ca este impiedicaté priza ipsosului, neavand loc nici o cristalizare a ipsosului
in amestec. Acest fenomen poate fi explicat in felul urmitor: cristalizarea ipsosului are loc
doar dupé ce ipsosul se dizolva in ap4 si solutia format& de ipsos si apa este saturats, in
vederea permiterii initierii procesului de germinare-dezvoltare a sulfatului de calciu dehidra-
tat. Comprimarea amestecului in cofrajul 10, peste valoarea limita, are efectul cresterii solu-
bilitatii ipsosului in apa si, astfel, nu permite saturarea solutiei, ceea ce ar initia procesul res-
pectiv de germinare-dezvoltare. Comprimarea respectiva este exercitata pentru un timp, de
exemplu, circa 10 pana la 15 s, suficient pentru ca aerul si apa in exces din amestec s3 fie
evacuate din cofrajul 10. Dupa reducerea sau incetarea comprimarii respective, se revine
la o stare in care solubilitatea ipsosului in ap4 este mai mica, solutia devenind apoi saturata
sifind initiatd germinarea-dezvoltarea energica, cu cristalizarea rapida a ipsosului din ames-
tec sub forma de mici cristale compacte, care sunt considerabil mai mici decat cristalele
obtinute in timpul cristalizarii la presiunea atmosferica.

In conformitate cu inventia, aceasta reducere a presiunii este realizata avantajos prin
demularea elementului de constructie. Demularea este efectuats cand ipsosul nu a gelifiat
inca si este posibild, deoarece comprimarea puternica a amestecului in cofrajul 10 produce
un element solid. Demularea este usor de realizat, de exemplu, prin ridicarea placii supe-
rioare 14 si indepartarea peretilor laterali 12 ai cofrajului 10, prin translatie verticala. Ipsosul,
din elementul demulat, cristalizeaza rapid, cu o viteza care este, de regula, de cateva minute,
si de doud pana la trei ori mai mare decat viteza de cristalizare a ipsosului la presiunea
atmosfericd, intr-un amestec cu proportii stoichiometrice.
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Elementele produse au caracteristici mecanice si fizice care sunt comparabile sau
superioare celor ale pietrei utilizate in constructii. in particular, rezistenta la compresiune a
unui element, conform inventiei, este de peste 300 kg/cm?.

Elementele respective pot fi utilizate in constructii, la cateva minute dupa demulare.
Acuratetea dimensionalé a acestorale permite sa fie asamblate impreuna, prin stivuire unele
deasupra altora, fara imbinari gi féra acoperiri exterioare, conform descrierii din lucrarile
anterioare, citate mai sus.

in vederea reducerii porozitatii elementelor respective si Tmbunétatirii comportérii
acestora fatd de apa si gel, amestecul introdus in cofrajul 10 contine o cantitate minima de
apa si o cantitate mica de fluidifiant, de exemplu, un defloculant. De preferat, agentul de
defloculare respectiv este melaming, intr-o cantitate de sub 0,5% in greutate fata de ipsos.

Prezenta fluidifiantului respectiv poate reduce la minimum cantitatea de apa din
amestec, mentinand o fluiditate suficientd a amestecului, pentru a-i permite sa fie comprimat
in cofrajul 10, efectiv omogen si isostatic.

Mijloacele utilizate, pentru a pune in practica procedeul descris in inventie, pot in-
clude o pres4 hidraulica conventionald, cu o putere suficientd pentru a comprima amestecul
in cofrajul 10, la o presiune de cel putin 150 bari.

De asemenea, este posibil s4 fie utilizate mijloace mai putin puternice, care pot, de
exemplu, comprima amestecul din cofrajul 10 la o presiune de ordinul a 80 bari, prin combi-
narea acestora cu alte mijloace, cum ar fi cele prezentate in fig. 1 §i 2, care permit marirea
presiunii din cofrajul 10 pana la o valoare de circa 140 pana la 150 bari, folosind o putere
hidraulica relativ mica.

Aceste mijloace, prezentate in fig. 1 si 2, cuprind niste tije 22 cilindrice, care sunt fixa-
te etans prin translatie in nigte orificii prevézute in placa inferioara 16 a cofrajului 10 si, care
sunt asociate cu mijloace de impingere care sa le permita introducerea cel putin partial in
amestecul comprimat din cofrajul 10.

Apoi este urmata urmétoarea proceduré:

Tijele 22 sunt retrase gi nu intra in interiorul cofrajului 10, cantitatea doritad de amestec
este injectata in cofraj, tasaté si comprimata pana la circa 80 bari, folosind placa superioara
14 a cofrajului 10. Apoi, este exercitatd o forta F de Tmpingere axiald, asupra capetelor
inferioare ale tijelor 22, pentru a le impinge cel putin partial in amestecul comprimat din
cofrajul 10.

incastrareatijelor 22, in amestec, poate mari presiunea asupra amestecului respectiv,
pana la o valoare de circa 150 bari, folosind o forta F de impingere mai mica decét daca pre-
siunea intern3 respectiva ar fi fost obtinuté prin deplasarea placii superioare 14 a cofrajului
10.

impingerea tijelor 22, in amestec, echilibreaza, de asemenesa, si micile erori de doza-
re a amestecului, care pot aparea in practica. Ca exemplu, dacd o cantitate de amestec, in-
trodusa in cofrajul 10, este usor mai mica decat valoarea teoretica, tijele 22 vor fi impinse
mai departe in amestec, in vederea obtinerii unei presiuni interne de circa 150 bari. Invers,
daca amestecul introdus in cofrajul 10 este in cantitate ugor mai mare decéat valoarea sa
teoretica, presiuneainternd de 150 bari, din cofrajul 10, va fi atinsa prin impingerea tijelor 22,
intr-o masura mai mica.

Evident, tijele 22 pot fi fixate n orificiile placii superioare 14 a cofrajului 10 si/sau ale
peretilor laterali 12, scurti, ai cofrajului 10.

Tn vederea facilitarii demularii, poate fi folosit un cofraj 10, deschis, respectiv, un
cofraj 10 in care peretii laterali 12 nu sunt fixati rigid impreuna si pot fi distantati unul de altul.
In acest caz, poate fi aplicatd urmatoarea procedura:

Peretii laterali 12 ai cofrajului 10 sunt adusi impreuna la dimensiunile elementului de
produs si sunt fixati in pozitie. Procedura indicata mai sus este urmata apoi de introducerea
amestecului in cofrajul 10, tasarea si comprimarea acestuia pana la circa 150 bari.
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Pentru demularea elementului, este indepartatd placa superioard 14 a cofrajului 10, iar
peretii laterali 12 sunt distantati lateral, unul de altul. Mijloacele pentru deplasarea peretilor
laterali 12 si pentru fixarea peretilor respectivi in pozitie pot fi mecanice sau hidraulice.

Pasii principali ai procedeului descris in inventie sunt prezentati schematic in organi-
grama din fig. 3.

Aceasta organigrama prezinta un pas 26 pentru amestecarea uscata a ipsosului si
filerului, un pas 28 pentru introducerea amestecului de ipsos, filer si apa in cofrajul 10, un
pas 30 pentru tasarea amestecului in cofrajul 10, un pas 32 pentru comprimarea amestecului
in cofrajul 10, la o presiune, de exemplu, de ordinul a 150 bari, un pas 34 pentru demularea
elementului obtinut si un pas final 36 in care ipsosul este lasat sa cristalizeze in aer liber.

Pasul 30 dureaza 10 pana la 15 s, iar pasul 32 dureaza 20 pana la 30 s, de exemplu,
marirea progresiva a presiunii intre pasii 30 si 32 permitand constituentilor amestecului sa
gelifieze corespunzator. Presiunea este mentinuta la valoarea limita, in acest caz de 150
bari, timp de 10 pana la 15 s, apoi este oprita in vederea demuléarii; pasul 34 durand circa
15 s. Durata totald a pasilor de comprimare si demulare este de circa 60 s, ducand la o
vitezd de producere raportata la presa si cofraj de circa 60 de elemente pe ora.

Elementele produse pot fi utilizate Tn constructii, la cateva minute dupa demularea
acestora si sunt folosite prin dispunerea lor unul deasupra altuia, fara imbinari, data fiind
acuratetea lor dimensionala, inalta. Elementele devin o masa coerenta, in cateva minute,
prin turnarea de ipsos lichid, intre elemente, in maniera cunoscuta.

Elementele de constructie, conform inventiei, pot avea forma si dimensiunile cores-
punzatoare celor ale blocurilor conventionale din ciment. Totodata, acestea pot avea diferite
forme si dimensiuni, in functie de destinatia acestora. In particular, pot fi obtinute grinzi,
buiandrugi, dale, panouri etc.

Revendicari

1. Procedeu de fabricare a unor elemente de constructie, pe baza pe ipsos, constand
n punerea cel putin a ipsosului si a apei intr-un cofraj (10), de forma elementului ce trebuie
obtinut, aplicarea unei presiuni asupra amestecului, reducerea presiunii aplicate asupra
amestecului, demularea elementului de construciie si lasarea acestuia s se cristalizeze,
caracterizat prin aceea ca, cantitatea de apa din amestec este efectiv egala cu dublul canti-
tatii de apa necesar pentru cristalizarea ipsosului la presiunea atmosferica si ca presiunea
aplicata asupra amestecului este egala cel putin cu o valoare limita, peste care cristalizarea
ipsosului este impiedicata.

2. Procedeu conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca amestecul contine
aproximativ 35 pana la 45 parti in greutate apa, la 100 de parti in greutate ipsos.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca valoarea limita de
compresiune este de aproximativ 150 bari, la o temperatura de 20...25°C.

4. Procedeu conform oricareia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea
cd, comprimarea initiald a amestecului in cofraj (10), in vederea reducerii golurilor din ames-
tec, se face la o valoare minimé sau apropiata de minim a fortei de compresiune, urmata de
marirea presiunii aplicate asupra amestecului pana cel putin la valoarea limita peste care
cristalizarea ipsosului este impiedicata.
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5. Procedeu conform oricareia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea
ca amestecul din cofraj (10) contine un filer granular.

6. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca filerul este inert
chimic fata de ipsos.

7. Procedeu conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca filerul nu este inert
chimic fata de ipsos.

8. Procedeu conform oricareia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea
cd amestecul din cofraj (10) contine un fluidifiant.

9. Procedeu conform revendicarii 8, caracterizat prin aceea ca fluidifiantul este un
agent de defloculare, cum ar fi melamina.

10. Procedeu conform oricareia din revendicérile anterioare, caracterizat prin aceea
cé aplicarea asupra amestecului din cofraj (10), a unei presiuni, cel putin egala cu cea a
valorii limita respective, este realizata prin impingerea a cel putin unui element avand sec-
tiunea transversald mai mica decat sectiunea transversald, corespunzatoare, a cavitatii
cofrajului (10), in amestecul din cofraj (10), elementul respectiv fiind, de exemplu, o tija (22)
cilindrica, ghidata prin translatie si fixata etans intr-un orificiu din peretele cofrajului (10),
asupra careia este aplicata o forta (F) de impingere axiala.
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26 Se amesteca lipsosul si filerul
v
28 Se toarna amestecul de Epsos + filer + apa n cofraj
v
30— Se taseaza amestecul in cofraj
30— Se comprima amestecul in cofraj
34 Demulare
v
36 Ipsosul este |&sat s3 cristalizeze

Fig. 3
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