soeminoa |[POPIS VYNALEZU| 219390

REPUBLIKA (11) (B1)

) K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(51) Int. CLS
F 16 D 3/00
(22) PfihlaSeno 29 12 76
(21) (PV 8746-76)

{40) Zvetejnéno 27 08 82

ORAD PRO VYNALEZY | (45) Vydano 15 08 85
A OBJIEVY

(75)
“Autor vynélezu PROVAZNIK FRANTISEK prof. dr. ing. DrSc., PRAHA

(54) Zpiisob viroby vykyvné spojky

1 , 2

Vyndlez zpiisobu vyroby vykyvné spojky
s osovou i ghlovou tchylkou Fesi potiZe pii
vyrobé spojky podle Cs. autorského osvéd-
‘Geni €. 207 890. UnéaSed se pevnd nasadi na
hnaci néboj, oznadi se Celni strana hnaci-
ho néaboje a prvni Celni strana uné3ele a
obrobi se soufiasné na Celnich stranéch ra-
didlni dréa?ky. Potom se unéSeC od hnaciho ~
naboje oddéli a spoji s hnanym nabojem. N
Unéa3eci kameny rozmérové odpovidajl ra-
dialnim dra?kam unéSefe i nabojim tak,

Ze prvini undSeci kdmen je zalicovan do

drda?ky hnaciho nédboje a draZky uné3ece.

Spoika se sestavi. tak, Ze do radidlni dréz-

ky hnaciho n&boje se vioZi prvni unéSeci SN
kdmen. Na n#j se nasadi undSel drdZkou :
s oznatenim prvni &elni strany. Do druhé
drazky unaSede se vloZi druhy unéSeci ké-
men a na néj se nasadi hnany naboj jeho
draZkou.

Takto vyrobend spojka méa témér nulovy
mrtvy chod a predeviim umoZiluje osovou
i dhlovou tdchylku mezi motorem a poha-
nénym mechanismem.
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PfedloZeny vyndlez se tyka zplisobu vyro-
by vykyvné spojky s osovou a dhlovou vy-
chylkou.

Na vyrobu spojky, kterd je schopnd pie-
naset to¢ivy moment pii potladeném mrtvém
chodu, tj. na spojku schopnou p¥enaset ne-
zkreslen& tocCivy pohyb, jsou kladeny poZa-
davky jako na vyrobu kalibrli, nejpPesngj-
gich méfidel a mikrometri. Dosud jeding
zndmd spojka, kterd spojuje hiidele tako-
vym zplsobem, Ze nenastdvd mrtvy chod,
je pevné spojka se zalicovanymi kuZelovy-
mi Cepy. Takovy zplisob spojeni je v8ak po-
uZitelny u vétSich soustroji s hfidelemi ulo-
Zenymi v kluznych loZiskdch. Rozméry spo-
jovanych koncti hiideli a celych soustroji
spolu s kluznym uloZenim umoZiiuji spo-
jeni pevnou spojkou, protoZe vyrovnani lo-
Zisek spojovanych hfideli je v technicky
dosaZitelnych mezich a v montdZnich tole-
rancich. PoZaduje-li se v8ak -spojeni h¥ide-
14, z nichZ jeden je v kluzném uloZeni a
druhy v uloZen! valivém, jsou poZadavky

na vyrovndni h¥ideld p#{sndjsi, zejména

jde-li o rozmé&rové mensi stroje. V takovych
pfipadech se pouZivajl spojky, které pfi-
pousti vyoseni hiidelt a dGhlové tchylky.
‘Vhodnymi - spojevacimi dily jsou speojky s
koZenymi nebo gumovymi pfencsovymi prv-
ky a také spojky kiiZové konstrukce a dal-
8i podobnd uspofddéni. Je zndmo, ¥e spoj-
ky pFipoudtéjici jak vyoseni, tak i thlovou
tichylku se zpravidla vyzna&ujl mrtvym cho-
dem, ktery je bud na pFendSecim momentu
nezéavisly, nebo v pruZnych prvcich spojky
nastdvd deformace, kterd nebyvd lineérni.
Na casovy prib&h prendSeného momentuy,
dhlu a thlového zrychleni maji podstatny
vliv vlastnosti spojky a zejména jeji mrtvy
chod. PoZaduje-li se spojka s potlagenym
mrtvym chodem, je nutné pouZit takového
vyrobniho postupu, ktery umoZni opraco-
vani dominantnich tvarli spojky s potieh-
nou piesnosti dostupnymi pracovnimi ope-
racemi. _

Uvedené nedostatky odstrafiuje zphisob vy-
roby vykyvné spojky podle vynalezu, jehoZ
podstata spolivd v tom, Ze uné3ed se pevné
nasadi na jeden z nédbojl, napliklad hnaci,
v Celech néboje i unédfede pfFivrdacenych k
druhému néboji, napfiklad hnanému, se vy-
tvoil spolednd diametrdini dréZka, zalicuje
se do ni undseci kdmen, nateZ se undied
po vyjmuti und3eciho kamene z diametral-
ni drdZky pFesadi na druhy z néabojil a na-
pIi¢ k prvé diametrdlni drdZce se na &elech
unidefe a druhého nédboje provede stejnéd
dprava jako u prvého nédhoje, nato se uné-
8e¢ po vyjmuti unéd8eciho kamene z diamet-
ralni draZky sejme a jeho vnitini priimér se
ZvEtsi.

Na vykresech je na obr. 1 Fez sestavenou
vikyvnou spojkou a na obr. 2 je uveden
postup pfremistovdni unésede vzhledem k
néaboji. o

Na hnaci ndboj 1 se nalisuje unéasec 4,
ktery méd prstencovy tvar. Celni strany se

4

oznafi, a to napfFiklad jako A1l u hnaciho
naboje 1 a jako A4 pro prvni &elni stranu
unédefe 4. Do takto spojenych soudssti se
najednou vyfrézuji radidlni draZzky 13, 42.
Stejnym zplisobem se vyfrézuji drdaZky v
hnaném ndboji 2 a na druhé strand unase-
&e 4. Celni strany maji nap¥iklad oznateni
B2 prp Celni stranu hnaného néboje a B4
pro druhou €elni stranu uné3ece 4. Po roz-
lisovani ndboje 2 a undSede 4 se vnitfni pri-
mér 41 unéseée 4 upravi na uloZeni lehce
suvné aZ volné dle poZadavkid dhlové tchyl-
ky. DileZité je, aby bofni plochy radidlnich
draZek 13, 22 ndboji 1, 2 i driZek 42, 43
unasece 4 byly planparalelni. UnédSeci ka-
meny 3, 5, nejlépe prizmatického tvaru lze
s planparalelnimi plochami a v poZadova-
nych rozmérech vyrobit snadno. Pfesné tva-
ry draZek lze dosdhnout brouSenim, hono-
védnim nebo lepovanim.

Pro sloZeni vykyvné spojky, je nutné, aby
unése¢ 4 po vyrobeni viech &ty radidlnich
drazek 13, 22, 42, 43 a tGpravé jeho vnit¥ni-
ho priméru 41 byl dodrZen néasledujici po-
stup. Jako ptiklad poslou?i sestava hnaci-
ho néaboje 1 s unaSefem 4, jak je zndzorng-
no na igbr. 2. Celni strana hnaciho naboje

-1 je eznafena Al a prvn{ strana und3efe 4

je oznafena A4. Spoletné& vyrobené draZky
13, 42, jsou prlichozimi otvory rozd&leny na
dvé ¢éasti, takZe spolu sousedi &dsti oznade-
né 131, 422 a na opadné stran® fasti dréZek
oznafené 132, 421.

Potom se unéd8ef 4 pievrati podle osy 6
radidlnich draZek 13, 42, takZe s Celem Al
hnaciho nédboje 1 sousedi druh&d &elni stra-
na B4 und3eCe 4. Pfipadnd tchylka, ktera
takto midZe vzniknout nepfesnost! vedeni
draZek rotadni osou  hnactho néaboje ‘1 a
unéasdefe 4 se eliminuje otofenim unaiede 4
podle osy rotace o 180° takZe jednotlivé
¢asti drazek 13, 42 budou sousedit opadné.
To je, CGasti draZek 131, 421 a na opadné
stran& 132, 422. Toto plati analogicky i pro
sestavu hnaného ndboje 2 s unéfedem 4.
Popisovand dvoji transpozice je dilleZits,
aby se dosdhlo poZadované piesnosti pro
licovani uné3ecich kamenéi 3, 5. PFi vyro-
bé drazek 22, 43, tvoFi spolefnou plochu
Celni strana B2 hnaného néaboje 2 a druhé
€elni strana B4 unasete 4.

Pii sestavovani spojky je potfeba dodrZet
tento postup. Do radidlni draZky 13 hnaci-
ho néboje 1 se vloZi prvni unédSeci kdmen 3,
ktery je do dréaZky zalicovdn a na kamen 3
se usadi prvni draZkou 42 unasec 4. Do dru-
hé draZky 43 unéSece 4 se vloZi druhy uné-
8eci kdmen 5, ktery je rovnéZ do této draz-
ky zalicovdn. Na druhy und3eci kamen 5
se nasadi hnany nédboj 2 svou radidlni drdz-
kou 22.

Takto vyrobend spojka md témd&F nulovy
mrtvy chod. To zdleZi pfedevdim na pfes-
nosti obrobeni a planparalelnosti jak stén
dréZek, tak i unésecich kamenfl. Ddle umoz-
fiuje predev3im osovou i thlovou tchylku
mezi motorem a pohdn&nym mechanismem.
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PREDMET VYNALEZU

Zptisob vyroby vykyvné spojky, s osovou
i ahlovou uchylkou, sestdvajici z nébojil
spojenych unéasSeem prstencového tvaru na
nich lehce suvné aZ volné nasazenych po-
moci unédecich kament, uloZenych ve zKkfi-
Zenych diametralnich draZkédch v celech na-
bojt i uné&lede, vyznafeny tim, Ze unasec
se pevnd nasadina jeden z nabojit, napiiklad
thnaci, v &elech ndboje i unédSete pflivrace-
nych k druhému néboji, napfiklad hnaneé-

mu, se vytvolFi spoleCnd diametralni dréz-
ka, zalicuje se do ni undSeci kamen, naceZ
se unédSet po vyjmnuti unaSeciho kamene
z diametrdlni drazky pfesadi na druhy z
nabojii a napfi¢ k prvé diametrdlni drézce
se na delech undSeée a druhého néaboje
provede stejna tprava jako u prvého né-
boje, natoc se unase¢ po vyjmuti unaSeciho
kamene z diametrdini draZky sejme a jeho
vnitini primér se zvEtsi.

2 listy vykresi
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