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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia wodorozcienczalnych spoiw lakierniczych z ad-
duktéw i/lub poliestréw maleinowo-tungowych
oraz zywic aminowych przeznaczonych do produk-
<ji wyrobéw lakierowych, nakladanych metodami
klasycznymi oraz na podloza przewodzgce prad
elektryczny, metodg elektroforetyczna.

Znane metody wytwarzania wodorozcienczalnych
'spoiw lakierniczych polegaja gléwnie na fizycznym
wymieszaniu adduktéw maleinowo-tungowych lub
poliestro6w maleinowo-tungowych 2z rozpuszczal-
nymi w woadzie zywicami aminowymi, zwlasz-
«cza z szeSciometoksymetylomelaming. Modyfikacja
adduktéw maleinowo-tungowych zywicami amino-
wymi ma na celu usprawnienie procesu termiczne-
go sieciowania wytwarzanych powlok lakierowych.
‘W przypadku klasycznych metod malowania na
przyklad przez natrysk, polewanie lub zanurzenie,
proporcja obu zywic w powloce jest zachowana
i sieciowanie przebiega prawidlowo. W przypadku
jednak elektroforetycznej metody malowania, na
skutek réznej szybkosSci elektroforetycznej adduktu
i zywicy aminowej ich proporcja w powloce lakie-
rowej zostaje zachwiana na korzys$¢é adduktu. Po-
woduje to obnizenie zdolnosci termicznego siecio-
wania prowadzacej do obnizenia twardosci oraz
fizykochemicznych wlasnosci pow?lok.

Celem wynalazku jest spos6b wytwarzania wodo-
Tozcienczalnych spoiw lakierniczych, stluzacych do
cotrzymywania wyrobow lakierowych, ktére w cza-
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sie nanoszenia na podloze metody elektroforetyczng’
przemieszczajg si¢ réwnomiernie do anody, dajgc
dobrze usieciowane powloki lakierowe i posiadajgce
dobre dzialanie ochronne. '

‘W tym celu nalezalo opracowaé proces wytwa-
rzania takich spoiw, w wyniku ktérego otrzymuje
sie spoiwo z chemicznie wbudowanym czynnikiem
sieciujacym woraz okresli¢é optymalne iloSci tego
czynnika wchodzgcego w sklad spoiwa.

Sposéb wedlug wynalazku polega na prowadze-
niu procesu prekondensacji adduktéw maleinowo-
-tungowych i/lub poliestréw maleinowo-tungowych
z zywicami aminowymi, najkorzystniej eterem
etoksy i/lub metoksy N-N-dwumetylolocykloetyle-
nomocznika o zawartosci grup etoksy lub metoksy’
1 do 2 i/lub etoksylowang lub metoksylowana zy-
wicg mocznikowo-formaldehydowa o zawartoéci
grup etoksy lub metoksy 1 do 2 i lub metoksylo-
wang zZywicg melaminowo-formaldehydowsg o za-
wartosci grup metoksy 3 do 6, neutralizacji pro-
duktu reakcji zasadami oraz rozpuszczeniu w wo-
dzie demineralizowanej lub w mieszaninie tej wo-
dy z rozpuszczalnikami organicznymi. Na 95 — 80
czeSci wagowych zywic poddanych prekondensacji’
stosuje sie 5 do 20 czeSci wagowych zywicy ami-
nowej. Reakcje prekondensacji przeprowadza sie
w temperaturze 60 — 120%C w reaktorze zaopatrzo- '
nym w mieszadlo. Stopien prekondensacji wyrazo-
ny jest wzrostem lepkosci z okolo 20 do 100 sekund:
500/,-owego roztworu prekondensatu w monoetérze:
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_etylowym glikolu, etylenpwego, przy czym lepkosé
mierzy sie kubkiem Forda nr 4 w temperaturze
20°C.

Do otrzymanego prekondensatu na 90 — 85 czg-
Sci wagowych prekondemsatu dodaje si¢ 10 — 15
czeéci wagowweh wody lub na 95 — 70 cze$ci wa-
gowych prekondensatu flodaje sie 5 — 30 czeéci
wagowych mieszaniny  nozpuszczalnikéw organicz-
nych i wody a calo§é neutralizuje sig zasadami.

Stopiefi neutralizacji powinien wynosié 60 do
95%, co wyrazone jest wartosciami pH ukladu
w zakresie 7,2 « 10,0. Caloéé rozcienicza sie woda
do zawartoéci substancji stalych 8 — 15% a naj-
korzystniej 10 — 12 9,.

Metodg wedlug wynalazku otrzymuje sie wyso-
kojakosciowe spoiwa o wlasnosciach pozwalajacych
na zastosowanie ich do produkcji wyrob6éw lakie-
rowych nanoszonych na podloze metodg elektre-
foretyczng. Mozna je réwniez nanosi¢é metodami
klasyeznymi jak: preez zanurienie, natryskiem
pneumatycznym, elektrostatycznym, hydrodyna-
micznym i preez " wielostrumieniowe polewania.
W zaleznosci od metody stosowania, gotowe wy-
coby réznig sig jedynie ukladem fazy cieklej, to
znaczy stosunkiem rozpuszczalniké6w organicznych
do wody. Stosunek ten zalezy réwniez od rodzaju
stosowanego rozpuszczalnika organicznego. Roz-
puszczalniki te powinny dobrze rozpuszczaé sie
w wodzie, najlepsze wyniki otrzymuje sie stosujac
alkohole alifatyczne, glikole, ich estry 1lub estry
oraz ketoalkohole, Stosowany jest réwniez dodatek
chlorowcopochodnych etylenu dla podniesienia sta-
lej dielektrycznej ukladu.

Niektére wlasno§ci powlok z wyrob6w zawiera-
jacych spoiwa wytwarzane metodg wedlug wyna-

lazky determinuja parsmetry procesu wyiwarzania

spoiwa w powysej pedenyeh granicach, I $ak na
previkled od wymeganej wglebnosci krycie, polysku
i grubodci powlok zaleZy stopienn neutraligsejj i za-
wartpsé¢ rezpuszczalnikéw organicznych.

1lodé pozpuszezalnjkOw erganicznych w spoiwie
moze wynosié ¢ — 80% przy czym ze wezrostem
ieh jlofei wzrasta grubodé i polysk powlek, nato-
miast maleje wglebnosé krycia. Prekondensaty po-
winpy pesiadaé liezby kwasowe wynoezace 50 do
120 mg KQH/1g, przy czym w przypadku prekon-
densatéw adduktéw maleinowe-tungowyeh liczba
kwasowa powinna by¢ zblizona do gérpej granicy
a w przypadku poliestr6w maleinowo-tungowyeh
de dolnej.

Podatkows zalets metody wedlug wynalazku,
jest mozliwo$é osiggania nieograniczonej rozpusz-
czalpa$ei w wodzie nawet bez dodatku rozpusz-
czalnik6w organiczaych. Jest to istotne zaréwno
dla mozljwosci regulowania wlasnosci elektrycznych
ukladu (kagpieli) jak i dla procesu produkcyjnego
gaotowych wyrobéw lakierowyeh. Poniewaz wlas-
nosci elektryczne ezastek koloidalnych zywicy za-
lezq od stalej dielektrycznej, jej wielko§¢é mozna
regulowaé iloSeig wprowadzonego rozpuszczalnika.
Zawarto§é rozpuszczalnika organicznego nieograni-
czenie mieszajgeego (lub rozpuszczajgeego) sie z wo-
da pozwala na regulowanie lepkoSci ukladu, ktéra
jest wazna w procesie wytwarrania gotowego wy-
rebu lakierowego, Wyroby lakierowe oparte na tych
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spoiwach wykazuja wysokg wglebnosé krycia Wy«
noszaca powyzej 12 oznaczang mateda rurkows.
Trwalo§é¢ takich ukladéw jest réwnie debra jak
ukladéw zawierajacych mozpuszczalniki organiczne.
Poréwnanie wlasnosci gpoiw (A) i (B) o skladzie
podanym w tablicy 1 zawieraja tablice 2—4.

Tablica 1

Sklad przykladowych spoiw wytwarzanych metods.’
wedlug wynalazku (A) |{| zmanymi metodami (B),
uizytyeh do poréwnania (patrz tablice 2, 3, 4)

Skladniki Speiwo | Spoiwo |
A B
) i
Spoiwo wedlyg przykladu
v, @ | 70 -
Addukt maleinowo-tungo- ]
wy, ) — 520 |
Szesciometoksymetylome- i
lamina, (8 —_ 58 |
Amina (dwuetyloamina), (g) 5,0 5,0
Eter butylowy glikolu
etylenowego {g) —_ 19,2
Woda demineralizowana, (g) 18,0 18,0
100,0 100,0

Sklad chemiczny spoiwa wedlug wynalazku (A)
i wedlug znanych metod, w podanym przykladzie
jest identyczny. Réznica polega na sposobie otrzy-
mywania. Spoiwo (A) jest produktem prekonden-
sacji adduktu z szeScismetoksymetylomelaming,
podczas gdy spoiwo (B) jest fizyezng mieszaning
tyeh zywic. Przyklady poréwnania wlasnofci tyeh
spoiw zawieraja tablice 2, 3 i 4.

Tablica 2

Wlasnoici powlok otrzymanych elektroforetycznie
ze spoiw wytwarzanych metoda wedlug wynalazku
(A) i znanymi metodami (B)

Zawartoéé czesci stalych kgpieli — 109, pH kgpie-
li — 8,3 przewodnictwo wlasciwe — 1800 p S cm—1,
czas osadzania — 120 sek -

Stale napiecie pradu | g | gy |100(120/140|160|180/200
V)

grubosé

Spoiwo powlok
A ©wm 8112|20(26(30 (37|48 |60
potysk (%) | 40| 40| 75|80 80|75 |60 | 50

grubo$é

Spoiwo powlok
B pm 5(10|18 (22|28 (45|70 | —
polysk (%) | 20{30|35'40|50 40 3o|| —|
-Powloki spoiwa (B) nie ulegaja termicznemu

utwardzaniu w temperaturze 160°C w ciggu 30 mi-
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nut, przy czym w miare utwardzania sei¢ spada
polysk. Powloki speiwa (A) w tych samych wa-
runkach utwardeaja ele destatecznie dobrre, nie
tracg polysku.

Tahlica 3

. Wlasnoici powlok ofrzymanych ze spoiw o liczbie

kwasowej 80, wylwarzanych metoda wedlug wy-

nalazku (A) i znanymj metodami (B) w zaleinofci
od stopnia nentralizacji

Wiasno$ci procesu osadzania: stale napiecie 120 V,
czas osadzania — 2 minuty, zawarte$é czedei sta-
tych w kapieli elektroforetycznej — 109/,

Stopien meutralizacji |40 (5060|7080 | 60100

grubosé

Spoiwo | powlok
A pm 36(33(27|24|120(18(14
polysk (%) 80/85(85)80(75|70]70

grubo$é

Spoiwo | PoWlpk
B um 65|58|52(46 (38|32 (24
palysk (%p) 404040 |4p | b0 | 6060

Wyglad zewnetrzny powlok spolwa ofrzymanego
metoda wedlug wynalazku jest znaeznie wyzZszej
jakoséel niz powlok otrzymanych ze spoiwa etrzy-
manych znanym{ metodami.

Tablica 4

Wlasnofei powlok ofrzymanych ze spoiw o liczbie

kwasowej 80 mg KOH/1 g otrzymanych metoda

wedlug wynalazku (A) i znanymi mefodami (B),

zaleznie od zawarfoSci rozpuszczalnikéw organicz-
nych przy stopniu nentralizacji 80

Warunki procesu osadzania: stale napiecie — 120V;
czas osadzania — 2 minuty; zawarto$§é¢ czesci sta-
tych w kapieli — 109,

Za’wa:tos’,é f'ozpu:szczalwni- o l10!15/20]25|30

kéw organicznych (%)
grubosé !

P powlok

Spoiwo A |, m) 12|16 |20 24|30 |45
polysk - |70| 75|80 85|85/ 70
grubosé

Spoiwo B powlok

POIWOE | (um) 10|13 |16 | 25|40 59
polysk 304040 /6050 |50

Powloki otrzymane z spoiwa (A) odznaczajg sie
jednorodnos$cia, réwnomiernym rozlozeniem na ca-
lej powierzchni, podczas gdy ze spoiwa (B) otrzy-
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muje sig powleltl nie wywychajgoes i -delekainoe
prgy temperaturze 180C.

Przyktlad I. Do reaktora zaladowuje siq 648
exedci wagowyeh oleju tungewego i pedgrzewa do
60°C. Nastgpnie dodaje sig 10 czedsi wagowych
bezwoednika kwasu maleinowego. ia skeytek addyeii
bezwodnika de podwéinysh wigsah oleju tungo-
wegp, reakeja praebiega egzotermicznie mowoduiac
wzrost temperatury de 100 — 120°C. Masg reakeyy-
ng przy stalym mieszaniu podgriewa sie de 160°C
i w tej temperaturze prowadzi reakoje priez okves
3 godzin. Po tym czasie wlewa si¢ 180 emeScl wa.
gowyeh glikelu etylenowego | prowadsl realicje
estryfikacji w temperaturze 130 =~ 900°C do Mo~
menty uzyskania 1liezby kwasewej 60 — 100 mg
KOH/g oraz lepkofei okole 20 sekund (miermone$
kubkiem Faerda Nr 4 00fj-0wego romtworu zywiey
w monoeterze etylowym glikelu etylenowego).

Na 1000 czgéci wagowycdh sywiey dodaje sie 111
czgéci wagowyeh metoksylowanej tywicy melami~
nowo-formaldehydowej o sawartpei grup metoksy
3—6 | ecaledé prekondensuje sie w temperaturse
§0—100°C do momentu osiagnigeia lepkodcl uklady
23-—80 sekund wedlug kubka Forda nr 4 50%-owego
roztworu prekondensatu w monoeterze etylowym -
glikolu etylenowego. :

Nastepnie dolewa si¢ 469 czedci wagowyeh mono-
eteru butylowego glikolu etylenowege i butanolu
(stosunek monoeteru butylowego glikolu etyleno~
wego do butanoelu 2:1) 1 200 czedei wagewyeh
wody demineralizowanej. W temperaturze 40—80°Q
przeprewadza sie@ proces neutralizacji trdjetylea~
ming stosujac okolo 80 ezefel wagewych tréjetylo-
aminy, do uzyskania pH okoto 8,5. Ugyskane spox
iwo jest catkowieie rozpuseezalne w wodzie 1 przez«
mnaczone jest do wyrobu farb podkladowych
i emalii eilemnyeh nadajacyeh sie de nanoszenia
klasycznymi metodami. i

W =zaleznosci od wymagan odnosnie twardosci
powlok spoiwo to moze byé dodatkowo modyfiko-
wane zywicami aminowymi wodorozpuszczalnymi
lub nierozpuszczalnymi w wodzie.

Przyklad II. 90 czefci wagowyeh wodoroz-
puszczalnej zywicy poliestrowej maleinowo-tungo-
wej o liczbie kwasowej 90 mg KOH/g miesza sig
z 10 cze$ciami etokswlowanej zywicy mocznikowc-
~formaldehydowej o zawartoSeci grup etoksy 1—2.
Mieszaning w reaktorze podgrzewa sie do 80—100°C
i proces prekondensacji prowadzi w czasie okolo
2 godzin, kontrolujac lepko§é. Po uzyskaniu wzros-
tu lepkos$ci do 23—180 sekund wedlug kubka Forda
nr 4 50%-owego roztworu prekondensatu w mono-
eterze etylowym glikolu etylenowego, do pozosta-
losci dolewa sig¢ 249, monoeteru butylowego gli-
kolu etylenowego.

Do otrzymanego roztworu dodaje sie podczas
mieszania okolo 9 czesci wagowych dwuetyloaminy
i miesza przez okres 3 godzin do uzyskania jedno-
rodnego roztworu. Nastepnie wprowadza sie 900
cze$ci wagowych wody demineralizowanej i miesza
do uzyskania jednorodnego klarownego roztworu.
(dopuszczalna lekka opalescencja). Stopienn neutra-
lizacji otrzymanego spoiwa wynosi 92%, a zawar-
tosci czeSci stalych 120/,

Spoiwo otrzymane wedtug przykladu II znajduje
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szczegblne zastosowanie do elektroforetycznej me-
tody nanoszenia, uzyskujac wysoki stopien wgleb-
nos$ci krycia. . o
. Przyktad INL .80 czeSci wagowych wodoroz-
puszczalnej zywicy poliestrowej maleinowo-tungo-
wej o liczbie kwasowej 70 mg KOH/g miesza sie
Z:20 czeSciami wagowymi eteru metoksy N-N dwu-
metylolocykloetyleno mocznika o zawartos$ci grup
metoksy 1—2. Proces prekondensacji prowadzi sie
mieszajagc w temperaturze 90—120°C, kontrolujge
wzrost lepkodci. Po uzyskaniu lepkosci okolo 50
sekund wedlug kubka Forda nr 4 50%-owego roz-
tworu prekondensatu w monoeterze etylowym gli-
kolu -etylenowego, przerywa sie proces i dodaje
25 czeéci wagowych wody demineralizowanej oraz
okolo 9 czefci wagowych dwuetyloaminy lub 8
czesci wagowych dwuetanoloaminy, wzglednie oko-
1o 8 czesci 'wagowych ich mieszaniny w stosunku
1:1. Mieszanie prowadzi sie przez okres 3 godzin
do uzyskania jednorodnego roztworu, przy czym
dodaje sie 800 czeSci wagowych wody deminerali-
zowanej i miesza w ciggu dalszej 1 godziny. Sto-
pien neutralizacji otrzymanego spoiwa wynosi 85%.
Spoiwo znajduje zastosowanie do otrzymywania
powlok o wysokim polysku metodg elektroosadza-
nia. . .
Przyklad IV. Do reaktora zaladowuje sie 521
czeSci wagowych oleju tungowego i podgrzewa do
temperatury 60°C. Nastepnie dodaje sie 154 czeS$ci
wagowe bezwodnika kwasu maleinowego. Nastepnie
podgrzewa si¢ do temperatury 150°C i w tej tem-
peraturze reakcje addycji prowadzi sie przez okolo
3 godziny. Po tym czasie doprowadza sie gaz obo-
jetny i podgrzewa do temperatury 220°C. W tej
temperaturze prowadzi sie reakcje przez dalsze 16
godzin.

Addukt schtadza sie do temperatury okolo 100°C
i wprowadza 75 czeSci wagowych metoksylowanej
zywicy melaminowo-formaldehydowej o zawartosci
grup metoksy 3—6. Po wymieszaniu pobiera sie
prébe i woznacza wyjSciowg lepko$é mieszaniny
(lepkosé oznacza si¢ kubkiem Forda ¢ 4
w 50%-wych roztworach masy reakcyjnej w mo-
noeterze etylowym glikolu etylenowego). Proces
prekondensacji prowadzi sie przez 1—1,5 godziny
w temperaturze okolo 110°C. Po osiggnieciu lepkos-
ci 30—32 sekund obniza sie temperature reakicji
do 80—90°C. Po okolo 4 dalszych godzinach uzys-
kuje sie lepkosé okolo 80 sekund. Prekondensat
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studzi sie 250 cze$ciami wagowymi monoetu buty-
lowego glikolu etylenowego. .

Przyktad V. 40 czesSci wagowych wodoroz-
puszczalnego adduktu maleinowo-tungowego o licz-
bie kwasowej 110 mg KOH/g, 40 czesci wagowych
wodorozpuszczalnej zywicy poliestrowej maleino-
wo-tungowej o liczbie kwasowej 60 mg KOH/g
miesza sie z 10 czeSciami wagowymi eteru etoksy
N-N dwumetylolocykloetylenomocznika o zawar-
toSci grup etoksy 1—2 z 10 cze$ciami wagowymi
etoksylowanej zywicy mocznikowo-formaldehydo-
wej o zawarto§ci grup etoksy 1—2. Proces prekon-
densacji prowadzi sie przy stalym mieszaniu w tem-
peraturze 80°C w czasie okolo. 4 godzin do czasu
uzyskania lepkoSci 40 sekund mierzonej kubkiem
Forda nr 4 509, roztworu- prekondensatu w mo-
noeterze etylowym glikolu etylenowego. Nastepnie
dodaje sie do pozostalosci 42,2 czedci wagowe mo-
noeteru butylowego glikolu  etylenowego oraz 7
czeSci wagowych wody .destylowanej i 10 czesci
wagowych dwuetyloaminy. Calo$é miesza sie przez
okres 2 godzin. Uzyskane spoiwo znajduje zastoso-
wanie do otrzymywania powlok bezbarwnych oraz
pigmentowanych o wysokich wlasno$ciach mecha-
nicznych bez wzgledu na metode malowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wodorozcienczalnych spo-
iw lakierniczych z adduktéw maleinowo-tungowych
i/lub poliestré6w maleinowo-tungowych oraz zywic
aminowych, znamienny tym, Ze prekondensuje sie
wodorozpuszczalne addukty maleinowo-tungowe
i/lub poliestry maleinowo-tungowe z zywicami amij-
nowymi, przy czym na 95 do 80 czeSci wagowych
zywic poddanych prekondensacji stosuje sie 5 do 20
czesci wagowych zywicy aminowej. Nastepnie pro-
dukt reakcji neutralizuje sie zasadami i rozpuszcza
w wodzie demineralizowanej lub w mieszaninie
tej wody z rozpuszczalnikami organicznymi.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 7e
jako zywice aminowg stosuje sie eter etoksy i/lub
metoksy N- N- dwumetylolocykloetylenomocznika
o zawarto$ci grup etoksy lub metoksy 1 do 2 i/lub
etoksylowang lub metaksylowang Zzywice moczni-
kowo-formaldehydowag o =zawarto§ci grup etoksy
lub metoksy 1 do 2 i/lub metoksylowang zywice
melaminowo-formaldehydowsa o zawartosci grup
metoksy 3 do 6.

Typo L6dZ, zam. 84/72 — 210 egz.

.Cena 1zt 10—
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