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(54) Ofsetové tiskovéd forme a zplsob jeji vyroby

Vyndlez se tykd ofsetové tiskové formy a zplsobu jejf vyroby. Uvedené ofsetové tis-
kové formy mohou byt pouity pro tisk knih, ¥essopisl, plakdtli, dopisnic, pohlednic a

podobné.

Znémé jeou ofsetové tiskové formy z hlinikovych desek. PPitom slou%f oblasti hlin{- -
kové desky po jejifm odpovidejfcim o3etieni (hydrofileci) jako prvky bez tiskacf funkce.,
Jako tiskové prvky formy slou¥f kopfroveci vrsivy na bdzi svételné citlivych ortochinon-~
diazidd nebo kopirovacf, které predstavujf kompozice schopné fotopolymerizace., Tiskové
prvky vytvér{i reliéf nad povrchem desky o vySce 2 a 3 Jame

Nevyhodou t&chto forem je jejich nizké mechanickéd pevnost, kterd je zplsobena nizkou
mechenickou pevnosti hlinfikové desky. Ni%8{ mechanickd pevnost forem omezuje jejich po=~
ufit{ ve vSech druzich tiskovych za¥{izeni, pFedevdim v rotalnich strojfch. ProtoZe tis-
kové prvky uvedenych forem tvorf navic kopirovaci vrstvy, zévis{ na jejich pevnosti sta-

bilite formy vzhledem k ndkladu. Zpravidla neni vysokd a nep¥ekraduje 100 tisfc otiski.

Pro vyrobu uveden&ch of setovych tiskovych forem jsou zndmy zplsoby, které spodfivaji
v tom, %e se pmovaidi pfedzpracovdni hlinfkové desky tak, %e se jeji{ povrch mechanickym
nebo chemickym zplisobem zdrsnuje, poté nédsleduje oxidace hlinfku poufitfm ste jnosmdrnéhe
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proudu 2 naneseni mezivrstvy pod kopiroveci vrstvu. Po predzpracovdni je na hlinfkovou
desku nanesena kopfrovaci vrstva a\provédi se kopfrovéni obrazu z diapozitivové foto-
formy v pripadd pouZiti kopi;ovaci vrstvy na bdzi ortochinondiazidd, nebo z negativu
v piipadé pou%itf kopiroveei vrstvy na bézi polyvinylalkoholu &i kopirovaci vrstvy
tvotené kompozic{, kterd je schopna fotopolymerizace. Po vyvoldni obrezu se na povrchu
hlinfku odkryji prvky bez tiskové funkce, které jsou podrobeny hydrofilaci o3etifovénim
v kyselin& fosforeéné. Jako tiskové prvky slouZi kopirovaci vrstva.

Nevghodou uvedeného zplsobu vyroby ofsetovych tiskovyech forem je vicestuphové
ptedzpracovénf povrehu hlinfkové desky, které je zplsobeno tim, e kopirovaci vrstvae
nedostatednym pisobenim odheznich sil nedr#i ne povrchu hlinikové desky. Z tohoto di-

vodu mus{ povrch desky vykazovat urditou mikrogeometrii.

Jsou zndmy ofsetové tiskové formy, které jsou tvoreny kovovou podloZkou z oceli

‘ nebo hlinfku, na nf{¥ se nechédzi tiskové prvky a prvky bez tiskové funkce ze dvou riz-
nych kovi. Tiskové prvky Jjsou v&tdinou vytvoreny z mé&di, prvky bez tiskové funkce

z chromu. Tiskové prvky leZi 1 aZ 2 um nite ne prvky bez tiskové funkce. Mezi podlo¥-

kou a vrstvou mé&di leZf mezivrstve z niklu nebo nekovového kontektnfho filmu.

Tiskové prvky vytvoiené z kovu se vyzneduji vy83{ stabilitou nédkledu (a% 1 milion
kopif) oproti tiskovym prvkdm z kopiroveci vrstvy. Konstrukdni provedeni ofsetovych
tiskovych forem je v3ak v tomto piipadd podstetnd komplikovené jsi.

Znédmé jsou zplsoby pro vyrobu uvedenych ofsetovych tiskovych forem, které predpo-
klddaji piedzpracovédni povrchu ocelové nebo hlinfkové podlo¥ky, ne ni¥ narlstaji kovové
vrstvy z m&di a chromu. Predzpracovéni podloZky pozlstdvd v jeJim odme3téni chemickym
(pro hlinik) nebo elektrochemickym (pro ocel) zplisobem & v naneseni mezivrstvy, kterd
zajié%uje po¥adovanou adhezi ndsledujicich vrstev. Pak se ne piedzpracované podloZce
vyluduje gelvenickou cestou ne jprve vrstva m&di a pek vrstva chromu urdité tlous¥ky,
pridem¥ je tieba pouZit k tomuto ddelu elektrolyty s komplikovenym sloZfenim. Ne ziskanou
polykovovou desku se nanddf kopfroveci vrstve ne bdzi polyvinylelkoholu nebo kopirovaci
vrstva, kterd je tvofena kompozici schopnou fotopolymerizace. Pak se kopiroveci vrstva
usudf a na ni se kopiruje obrez z diepozitivu. Obraz se vyvold, &im¥ se odstran{ nevy-
tvrzené oblasti kopirovaci vrstvy. Odkryté oblasti polykovové desky se podrobuji leptéd-
n{ (chemickému nebo elektrochemickému) a% na vespod le¥fci{ m¥d&nou vrstvu. Pak se z des-
ky odstrani vytvrzené oblesti kopfrovaeci vrstvy chemickym nebo elektrochemickym zplso-
bem, piidem? se odkryj{ chromové oblasti. Pak se provéd{ hydrofobizace tiskovych prvkid
z m&di a hydrofilace prvkd z chromu bez tiskové funkce. K tomuto Wdelu se pouiivaji
odpovidajici roztoky.

Nevyhodou popsanych znémych zplsobl pro vyrobu ofsetovﬁch tiskovych forem je vice-
stuphovitost procesu vyroby polykovovych desek, nutnost pou¥ft pro tuto vyrobu specidl-
ni vybavent, které sestdvé z galvanickych léznf, proudovych zdrojd, vzduchotechnickych
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zabizen{, zerizeni pro neutralizati odpadnich vod. Komplikoveny je rovné&% proces vyroby
ofsetové tiskové‘fbrmy na polykovové desce. Mimoto vede leptédnf chromu a% na m&d&nou
vrstvu nevyhnuteln¥ ke zkreslenf gradadni reprodukce, protoZe dochézi mimo odlepténi
chromu do hloubky rovnd% k lepténi do stran. Ne kopirovacf vrstvu jsou kladeny zvysené
po¥adavky. Musi byt fotié‘dostateéné odolnd vi&i kyselindm, aby byla schopne chrénit
prvky bez tiskové funkce p¥i leptdni kyselinami.

G&elem predloZeného vyndlezu je vyvinout konstruk¥n¥ jednodus3i ofsetovou tiskovou
formu, kterd se vyznaduje vysokou mechanickou pevnost{ a vysokou stabilitou nékledu,

e jednoduchy postup pro jeJji vyrobu.

Zékladnf Glohou vyndlezu je volba kovu pro desku, & tvarovéni tiskovych prvkid a
prvkl bez tiskové funkce nz jejim povrchu tekovym zplsobem, abyjbyla zarulena vysokd
mechanickd pevnost, vysokd stebilita nékladu a Jjednoduché koﬁstrukéni provedeni ofse-
tové tiskové formy, & zéroven byla zJjednodudena technologie Jjeji vyroby.

V soulsdu s uvedenym uU¥elem a uvedenou ulohou spodivd vyndlez v tom, Ze je nevrie-
ne ofsetovd tiskovéd forma, kterd je tvorfens kovovou deskou, ne jejimZz povrchu jsou
umistény‘tiskové prvky & prvky bez tiskové funkce, piidem? podle vyniZlezu Jje desks
vyrobena z pochromovené oceli, pracovni plochy tiskovych prvkd a prvkd bez tiskové
funkce le%{ ve stejné roving, tiskové prvky Jjsou vyrébeny z chemické sloudeniny chronru
s vy881 jednosytnou nenasycenou mestnou kyselinou nebo se solf rozpustnou ve vodé, &

prvky bez tiskové funkce se vyrdbi hydrofilaci chromu.

Ofsetovd tiskovd forma podle vyndlezu se vyznaéuje'jednoduchym konstrukénim pro-
védenim. Uvedend forma se vyznaluje vysokou mechanickou pevnostf, které se dosahuje
tim zplsobem, %e se jako materidl pro desku voli pochromovand ocel, coZ je kov s mnohem
v&t3{ pevnosti neZ hlinfk., Mimoto Jjsou tiskové prvky na povrchu kovu odoln&jdi vadi
opotrebeni ne¥ prvky na kopirovaci vrstvé a snéds3{ ndklady okolo 350 tisic otiskl.
Uspoi*sdéni pracovnich ploch tiskovych prvki a prvkd bez tiskové funkce ve stejné roving
zplsobuje stejnomérné rozlofeni tlakl v tiskovém stroji, zatimco tiskové prvky na kopi-
rovacl vrstvé, které le%i vySe neZ prvky bez tiskové funkce, Jsou vystesveny, v disled-

ku koncentrace namdéhéni, vy33imu tleku, a proto se nié{,

Podstatou vyndlezu je rovnd% zplisob vyroby ofsetové tiskové formy, neneseni kopi-
rovaci vrstvy ne bdzi polyvinylalkoholu nebo kopirovaci vrstvy z kompozice schopné
fotopolymerizace na kovovou vrstvu, sueni uvedené kopiroveci vrstvy, kopirovdni obra-
zu z fotoformy na kopirovacif vrstvu, vyvoldni obreazu, hydrofiiace prvkQ bez tiskové
funkce, piidem¥ se podle vyndlezu jako kovovéd deska pou?ivéd ‘deska z pochromované oceli,
Jjeko fotoforma diapozitiv, pPidemZ se pii kopirovéni obrezu z diapozitivu na kopirova-
cf vrstvu ziskaj{ nevytvrzené oblasti kopirovacf vrstvy ne tiskovych prveich s vytvr=-
zené oblasti kopirovaci vrstvy ne prveich bez tiskové funkce, vyvoldni obrzzu se pro-

v4d1 odstrandnim nevytvrzenych oblesti kopirovaci vrstvy z tiskovych prvkd pfi teplotd
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18 a% 50 °C, pritem¥ se v pi{pad¥ poufitf kopirovaci vretvy z polyvinylalkoholu odstra-
nujif nevytvrzené oblasti vodou a v p¥ipad® pou(iti kopirovaci vretvy z kompozice schop-
né fotopolymerizace se nevytvrzené oblastl odstrenujf 0,2 a% 1%nim vodnim roztokem
solf alkalickych kovﬁ nebo alkelickych hydroxidd, po vyvoléni obrazu hydrofobizaci
tiskovyeh prvkd p¥i teplot& 18 a% 50 Oc oSetrovénim 2 a% 10 procentnim roztokem vy¥s{
Jednosytné nenasycené mastné kyseliny ve vezelinovém ole ji, rostlinném olejl nebo

v niZs{m alifatickém alkoholu, nebo se provadf 2 e% 10 procentnim vodnim roziokem

soli Jjmenovené kyseliny, pred hydrofilaci prvkd bez tiskové funkce se odstrani vytvr-
zené oblasti kopirovaci vrstvy z prvkd bez tiskové funkce pri teplot& 18 a% 50 °C,
pritem$ v pr{pedd pou¥it{ kopirovaci vrstvy nes bézi polyvinylelkoholu se vytvrzené
oblasti odstranuji tak, %e se postupnd o¥etiujf nejprve 0,1 a% 0,5%nim vodnim rozto-
kem oxidednfho prostiedku a poté vodnim roztokem, ktery obsehuje 1 a% 3 procenta
reduk&nfho prostiedku a 3 a¥ 5%ni minerdlni kyseliny, a v p¥iped® pouziti kopirovaci
vrstvy z kompozice schopné fotopolymerizace se vytvrzené oblasti odstranuji 1 a%

3%nim vodnim roztokem solf elkalickych kovd nebo alkelickych hydroxidd, hydrofilace
nevytvrzenych prvkl se provad{ pri teplotd 18 a% 35 ¢ Jejich o¥etfovénim 5 a%¥ 10%nim
vodnim roztokem solf alkslickych kovd hydroxikyseliny nebo 1 aZ 2%nim vodnim roztokem
hydrofilnich koloidd.

Zpisob vyndlezu pou¥fvd jeko vyssi jednosyfnou nenasycenou mastnou kyselinu,

s vyhodou oleinovou, linolovou nebo linolenovou,

Jako vodou rozpustné soli vyiZ¥ich Jednosytnych nenasycenych mastnych kyselin se
s vyhodou pou¥fvajl soli sodfku, draslfku, nebo amonia oleinové, linolové nebo linole~
nové kyseliny.

Jako hydrofilni koloid se pouZzivé s vyhodou eter celulézy, Jeho sloudeniny
s alkalickymi kovy nebo polysacheridy, nap¥ikled &krob, dextrin, arabskd gume.

Popsany postup pro vyrobu ofsetovych tiskovych forem jJe jednoduchy po technologic-
xé 1 pristrojové strénce, polet technologickych krokd se proti znémym zplsobm sniZil.

Ofsetovs tiskovd formae podle vynédlezu se vyrdbi timto zpisobem.

1. Pochromovén{ ocelové desky vytvorenim 0,5 &l 1 um silného povlaku.
2. Nanesenim kopirovaci vrstvy na bézi polyvinylalkoholu nebo kopirovaci vrstvy achopné
fotopolymerizace ne pochromoveny povrch desky.

Kopfrovac{ vrstve na bézi polyvinylalkoholu sestévéd z nésledujicich sloZek

polyvinylalkohol esesesses 06,5 8% 7,0 % obsehu
dvojchromen emonny cocesoves 0,5 a% 1,0 % obsahu
etylalkohol veesesses 2,0 2% 3,0 % obsshu

voda ceccssens v8e ostatni
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Slo¥enti kbbirovaci vrstvy schopné fotopolymerizace je ndsledujici:
kopolymer z metylmetakrylédtu

8 kyselinou metakrylovoul .ss.ess.s 60 % oObsahu

penteerytrittriskryldt esessveee 13 % obsahu
benzofenon esssesese Dy4 % obsshu
Michleriv keton sesssesss 0,12 % obsahu
metyletylketon eeeeseres 21,48 % obsehu

Su¥en{ kopirovac{ vrstvy nanesené na desce. SuSeni se s vyhodou provédf p¥i teplotd
35 az 40 °C Po dobu 8 a% 10 minut pro kopirovaci vrstvu na bézi polyvinylalkoholu
a pii teploté 50 a% 60 ¢ po dobu 10 minut pro kopirovaci vrstvu z kompozice schop-

né polymerizace,

Kopirovéni obrezu z diapozitivu na kopfrovaci vrstvu. Uvedend operace se provad{
v kopfrovacich rédmech, pfiéem? se jako zdroj zéPeni pouZfvajf halogenni lampy,
obloukové lampy a xenonové lampy. Doba osvétleni pri sfle osv&tleni o hodnot& nej-
méng 14000 af 16000 Lux a vzddlenosti 1 m osv&tlovactho zaPfzeni od kopirovaciho

rému &inf 5 aZ 7 minut.

V¥yvoldni obrazu na desce pomoci odstrenéni nevytvrzenych oblastfi kopirovaci vrstvy
z tiskovych prvki formy. Pri pouZitf kopirovaci vrstvy ne bézi polyvinylalkoholu
se nevytvrzené oblasti kopfrovaci vrstvy odstrani s vyhodou pomoci vody oh¥&té na
teplotu 40 a% 50 %, v ﬁfipadé pouziti kopirovac{ vrstvy z kompozice schopné foto-
polymerizace, se nevytvrzené oblasti kopiro#aci vrstvy s vyhalou odstranf pri
teploté 18 a% 25 °C s pouzitfm 0,2 a% 15%niho vodnfho roztoku soli alkalickych
kovi nebo alkalickych hydroxidd, nap¥fklad pouZitim O,4 a¥ 6%nfho vodnfho roztoku
kerbonétu sodného, 0,8 eZ 1l¥%nfho vodnfho roztoku silikétu sodného, 0,2 &% 0,3%niho
vodnftho roztoku hydroxidu draselného.

Hydrofobizace tiskovych prvkh (chromovych oblesti odkrytych po vyvoldni obrazu).
Uvedend operace se provddi p¥i teploté 18 a% 50 °C oSetPovénim tiskovyeh prvkd

2 a% 10%nim roztokem jednosytné nenasycené mestné kyseliny, nep¥fkled kyseliny
oleinové, linolové, linolenové ve vazelinovém oleji, rostlinném ole ji, napifkled
1néném oleji, bevlnikovém ole ji, nebo v ni%¥im alifatickém elkoholu, naprikled

v etanolu, propanolu, nebo 2 aZ 10 procentnim vodnim roztokem solf uvedenych kyse-
1lin, nepiikled sodnych, draselnych &i aﬁoniovjch soli. Hydrofobizéce trvd 2 8% 5

minut.

Odstranéni vytvrzenych oblasti kopirovaci vrstvy prvkd bez tisko&é funkce., Pri

pouZiti kopirovacif vrstvy na bézi polyvinylalkoholu se vytvrzené oblasti odstrani
postupnym o3etfenim ne jprve 0,1 a% 0,5%ni{m vodnim roztokem oxide&ntho prostedku,
nepiikled mengenistanu draselného, dvojchromenu draselného, poté vodnim roztokem,

ktery obsehuje 1 a¥ 3% redukdnfho prostiedku, napfikled peroxidu vodiku a 3 a%¥ 5 %
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minerélnich eqli, nspi‘tklad;sol:’. foaforu &1 solf airy. Vyhodnd teplota roztokd &inf
18 a% 25 °C, P!':I. pou!it:t kopirovaci vratvy z kompozice schopné fotopolymerizace se
vytvrzené oblaati odatramx.ji 1 e 3%nim vodnim roztokem alkelickych kovd nebo alka-
lickyeh hydroxidﬂ nepi‘ik‘.l.ad vodn:(m roztokem, ktery obsshuje 2% karbondtu sodného a
1l procento trlsubstituovaného fosfétu sodného, nebo 1 procentnim vodnim roztokem
hydroxidu draselného. Vthdné teplote roztokd éini v tomto p¥ipadd 40 a% 50 °c,

8. Hydroﬁlace prvkﬁ bez tiskové funkce. Uvedend operace se provéddi p¥i teplots 18 a%
35 % oéeti‘ovénim prvkﬁ bez t:l,ekové funkce 5 a% 10%nim vodnim roztokem solf alke-
lickgch kovd hydroxquselin, napi{kled vodnim roztokem trisubstituovaného citritu
sodného, 'vodnim :6ztokem,disﬁbaﬂtuovaného citrdtu dreselného, nebo 1 e% 2%nim
vodnim roztoke‘ni hydrofilnfho koloidu. Jako hydrofilnf koloid miXe byf pou¥it éter
celulézy, (haibli‘iklad'metylceluic;zy, hydroxyetylceluloza), sloudeniny jmenovanych
éterd s alkelickymi kovy, (nepf{kled sodnymi nebo dreselnymi solemi kerboxymetyl-

| celulozy) R pol,y_saqhafidg,; ‘(napi‘.:tklad dextrin, dkrob, arsbskd guma).

Pro bliZsf pochopeni predlofeného vyndlezu jsou uvedeny nésledujfci pifklady jeho
konkrétnfho proved'ex_ﬁ.; Za prikledy Jsou uvedeny tabelované srovndveci Udeje kvality
ofsetovych tiskovyech forem podle v}vn‘élezu e gnémych ofsetovych tiskovych forem.

Prfkled 1 B

Ocelovd deska se &hagti- v hwkém elkelickém roztoku, dekapuje se v kyselin& solné a
pochromuje se v chrvouilrov‘laciniv elektrolytu. Tlousku chromového povlaku &inf 0,5 e% 1 am.
Poté se na chromovy povlak nanese kopirovaci vretva, kterd je tvorena kompozici schop-
nou fotopnlymerizace, eestéva,jie:‘. z nésladu,jicich komponent: kopolymerizdt z metyl-
metakryldtu s kvsel!.nou metalwylovou - 60 % obsshu, panteerytrittriekrylétu - 13 %
obsehu, benzofenonu - 3 4% obaahu, Michlerova ketonu - 0,12 % obsehu, metyletylketonu -
- 21,48 % obsehu, Po usu&en:( kop:[rovaci vretvy p¥i teploté 50 e% 60 % e provéad{
kopirovén{ obrezu z diapozitivu na kopirovaci vratvu, naleZ se obraz vyvold & nevytvr-
zené oblaati kopirovac:( vrstvy se odatrani z tiskovych kaﬂ oset¥ovénim v 0,4 a% 0,6%nim
vodnim roztoku karbonétu sodného pﬂ. teploté 2% °C, Pek se deske umy je vodou, z povrchu :
desky se odetrani voda a provede -ge hydrofobizace tiskovych prvkld o¥etFovénim v 5%nim
vodnim roztoku oleJanu sodného, ktery je zaht4ty ne teplotu 40 a% 50 %c, Doba o¥etio-
véni &inf 5 minut. Pak ee deaka umy je vodou a z prvkl bez tiskové funkce se odstrani
vytvrzend oblqsti kop:(rovpe:_f. vxjatvy pomoc:t ofetiovéni ve vodnim roztoku & 2 % kerbo-
ndtu sodného a 1 proéeritéﬁ tr_isubetitqovaného fosfdtu sodného, ktery Je zah#dt na tep~
lotu 40 &% 50 °C, Po bdatréhéﬁi vytvrzenych oblasti kopirovaci vrstvy a omyt{ vodou

se prvky bez tle-k.biré’ funkoe )\ydrdf:l,lu_,j:t o3etrovénim v B8 a¥ 10%nim vodnim roztoku tri-
substituoveného citrdty sodného pri teplots 18 as 20 °C.

T A Y
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Pf{kled 2

Predzpracovéni desky, nenesen{ kopfrovaci vrstvy, kopirovéni obrazu e vaoléni obrazu
pbbbihé anelogicky jeko v p¥ikledu 1. Hydrofobizace tiskovych prvkd ‘se provddi oSetio-
vénim v 10%nim vodnim roztoku oledtu sodného pii teplotd 40 ai 5o'°c po dobu 2 minut.

Ndsledujic{ operace jsou anslogické k popisu pfikladu 1.

Pi{klad 3

‘Predzpracovdni desky, naneseni kopirovacf vrstvy, kopirovéni obrezu a vyvoléni obrazu
probfhéd analogicky k piikledu 1. ﬁydrofobizace tiskovych prvkd se provédf v S¥nim
roztoku oleinovych kyselin ve vezelinovém oleji pfi teploté 18 a¥ 20 %¢ po dobu 5 mi-
nut. Ndsledujicif operace Jsou analogické k p¥ikledu l.

Piikled 4

Predzpracovdni desky, naneseni kopirovaci vrstvy, kopirovéni obrazu & vyvolédni obrazu
probihd enalogicky k p¥ikladu 1. Hydrofobizace tiskovych prvkd se provédi v 10%nim
foztoku oleinové kyseliny v propanolu p¥i teplot& 18 aZ 20 o po dobu 2 minut. Nésle~
dujfct operace jsou anslogické pFikledu 1.

Prikled 5

Predzpracovdn{ ocelové desky probfhé enslogicky k pifikladu 1. Na pochromovenou ocelovou
desku se nanese kopirovaci vrstve na bédzi polyvinylalkoholu nésledujictho sloZeni:
Polyvinylelkohol - 6,5 a% 7 % obsshu, dvojchromen emonny - 0,5 a%¥ 1 % obsshu, etyl-
alkohol - 2 a% 3 % obsshu, voda - zbytek obsahu. Po usuSen{ kopirovaci vrstvy p¥i
teplotd 35 a% 40 %c (doba suden{ 10 minut) se provédi kopirovéni obrazu z diapozitivu -
na kopfrovac{ vrstvu, poté se obraz pi#i teplot® 40 a% 50 ¢ vyvold vodou & odstran{

ge nevytvrzené oblasti kopirovaci vrstvy z tiskovych prvk(l, Nésleduje hydrofobizace
tiskovych prvki ofetfovdnim v 5%nim vodnim roztoku oledtu sodného, ktery je zeh¥at

na teplotu 40 a% 50 %c. Ofetfovént trvé 5 minut. Pek se deske umyJje vodou 2 odstrant
‘se vytvfzené oblasti kopirovacf vrstvy z prvkd bez tiskové funkce pomoc{ oSetiovdni
nejprve v 0,1%nfm vodnim roztoku menganistenu draselného a pek ve vodnim roztoku,
ktery obsshuje 5 % kyseliny fosforedné @ 3 % peroxidu vodiku. Teplote uvedeného roz-
toku &inf 20 a¥ 25 °C. Po odstrannf vytvrzengych oblasti kopiroveci vrstvy & umytf
vodou se prvky bez tiskové funkce hydrofilujf oSetfovédnim v 8 a¥ 10%nim vodnim rozto-
ku trisubstituoveného citrétu sodného pri teplotd 30 a3 35 °C.

Prikled 6

Predzpracovénl desky, nsneseni kopiroveci vrstvy, kopirovén{ obrazu, vyvoléni obrazu,
Jjsou analogické s pifkledem 1., Hydrofoblzece tiskovych prvkd se provddf odetfovénim

v 10%nim vodnim roztoku oledtu sodného p¥i teplotd 40 a% 50 °c po dobu 2 minut. Nésle-
dujic{ operace se provadi enalogicky k pi¥fkledu 5.
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P¥{kled 7

Pfedzpracovéni desky, nasnesenf kopirovacf vrstvy, kopirovéni obrazu a vyvoléni obrezu
se provédi anslogicky k p¥ikladu 5. ﬁydrofobizace tiskovych prvkd se provéd{i oBetiové-
nim v 5 procentnim roitoku kyseliny oleifnové v bavlnfkovém oleji p¥i teplot& 20 2%

25 °C po dobu 5 minut. Vytvrzené 6blasti kopfrovaci vrstvy se z prvkd bez tiskové funk-
ce odstrani postupnym oSetfovénim nejprve v 0,5%nim vodnim roztoku dvojchromenu drasel-
ného a pak ve vodnim roztoku, ktery obsshuje 3 % kyseliny siiové a 1 % peroxidu vodiku.
Teplota uvedenych roztokld &inf 18 a¥ 20 ¢, Hydrofilace prvk( bez tiskové funkce se
provéd{ analogicky k p¥{kladu 5. ‘

P¥{kled 8

"Predzpracovdni desky, nenesen{ kopirovacf vrstvy, kopirovédni obrazu a vyvoldni obrazu
se provddl snelogicky k pFfikladu 5. Hydrofobizace tiskovych prvkd se provddl ofetrové-
nim v 10%nim roztoku oleinové kyseliny ve vazelinovém oleji p¥i teplot& 20 a% 25 °c po
dobu 2 minut. Ndsledujicf operace jsou analogické k prikladu 5.

PE{klad 9

Predzpracovéni desky, naneseni kopiroveci vrstvy, kopirovédni obrazu, vyvoléni obrazu,
hydrofobizece tiskovych prvkd s odstrandni vytvrzenych oblasti kopiroveci vrstvy z prv-
kl bez tiskové funkce Jje analogické k pffikledu 1. Hydrofilace prvkl bez tiskové funkce
se provédi-oéetfovénim v 1l af Z%nim vodninm roztoku sodné soli karboxymetylcelulézy pii
teplotd 20 gﬁ 25 °CApo dobu 5 minut.

P¥{klad 10

Predzpracovani desky, naneseni kopiroveci vrstvy, kopirovdni obrazu & vyvolénf obrazu

je anslogické k prikladu 5. Hydrofobizace tiskovgych prvkd se provédi oSetiovénim

v 5%nim roztoku oleinové kyseliny ve vazelinovém oleji p¥i teplot® 20 a% 25 %c, Odstre-
néni vytvrzenych oblasti kopirovaci vrstvy z prvk( bez tiskové funkce je enalogické

k pfikladu 5. Hydrofilace prvkd bez tiskové funkce se provddl oZetrovdnim v 1 a% 2%nim
vodnim roztoku sodné soli karboxyetylcglulézy pFi teplotd 20 a% 25 °C v pribshu 5 minut.

Pr{klad 11 _

Pfedzp:acoﬁénivdesky, naneseni{ kopirovaci vrstvy, kopirovéni obrazu a vyvoléni obrazu

je anelogické k prfkladu 1., Hydrofobizece tiskovych prvkd se provédi oSetfovénim

T%nim vodnim roztoku olesdtu draselného p¥i teplotd 40 a¥ 50 ¢ po dobu 5 minut. Odstra-
ndni vytvrzenych oblasti kopfrovaci vrstvy z prvki bez tiskové funkce probfhé enalogicky
k piikladu l. Hydrofilace prvkd bez tiskové funkce se provédi oSetfovdnim v 1,5%nim vod-
nim roztoku dextrinu pfi teplotd 25 ax 30 °c.

P¥ikled 12
P¥edzpracovéni desky, neneseni kopirovaci vrstvy, kopirovén{ obrazu abvyvoléni obrazu
Je analogické k prikladu 5. Hydrofobizace tiskovych prvkd se provédi odet¥ovénim
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v 7%nim vodnim roztoku oledtu amonia pii teploté 40 e% 50 ¢ po dobu 5 minut., Odstrend-
ni vytvrzenych oblastf kopfrovaci wrstvy z prvkd bez tiskové funkce se provéadi 1,5%nim
vodnim roztokem Zkrobu pri teplotd 25 az 30 °C.

P¥iklad 13 _

Predzpracovéni deéky, nenesen{ kopirovaci vrstvy a kopirovénf obrazu je enalogické

k ppikladu l. Vyvolédni obrazu se provédf tak, Ze se nevytvrzené oblasti kopirovaci-
vrstvy odstrahujf z tiskovych prvkd olet¥ovénim v 0,8 a% 1l%nim vodnim roztoku silikétu
sodného pi¥i teplotd& 20 a% 25 °c, Hydrofobizace tiskovych prvkl se provédi oletfovénim
ve 2 a% 3%nim roztoku kyseliny linolové v etanolu pii teplotd 20 a% 25 °c po dobu

5 minut., Odstren¥ni vytvrzenych oblastf kopfrovaci vrstvy z prvki bez tiskové funkce
se dosshne ofet¥ovénim ve 2 a% 2,5%nim vodnim roztoku hydroxidu draselného pPi teploté
40 8% 45 °cC. Hydrofobizace prvkl bez tiskové funkece se provédi oéetfoQénim v 1%nim
vodnim roztoku hydroxyetylcelulézy pri teploté 30 a% 3% °¢.

Pr{klad 14

Predzpracovéni desky, naneseni kopfroveci vrstvy, kopirovédnl obrazu & vyvoléni obrazu
je anslogické k pfiklsdu 5. Hydrofobizace tiskovych prvkl se provédi oSetrovénim ve

2 a¥% 3%nim roztoku kyseliny linoclenove ve 1ndném oleji pri teplotd 20 a% 25 °¢ po
dobu 5 minut. Odstrandni{ vytvrzenych oblasti kopirovaci vrstvy z prvkl bez tiskové
funkece se provédi analogicky k pifkledu 5. Hydrofilace prvkl bez tiskové funkece se
provédi odet¥ovédnim v 1%nim vodnim roztoku métylcelulézy pfi teploté 20 a% 25 ¢,

Pifkled 15

Predzpracovdni desky, naneseni kopfroveci vrstivy a kopirovdni obrazu je analogické

k pr{kladu 1. Vyvoldnf obrszu se provédf tak, Ze se nevytvrzené oblasti kopirovaci
vrstvy odstrani z tiskovych prvkd oletfovénim v 0,2 aZ 0,3%nim vodnim roztoku hydro-
xidu draselného p¥i teploté 18 aZ 22 °c, Hydrofobizace tiskovych prvkd se provédi
ofet¥ovénim ve 4%nim vodnim roztoku linolendtu sodného pri teplotd 40 a% 50 °C po
dobu 5 minut. Odstrendni vytvrzenych oblasti kopfroveci vrstvy z prvkl bez tiskové
funkce a hydrofilace t¥chto prvkd bez tiskové funkce probfhd enalogicky k pfikladu 1,

P¥{klad 16

Predzpracovédni desky, naneseni kopirovaci vrstvy, kopirovéni.obrazu a vyvoléni obrazu
Jje analogické k p¥ikladu 5. Hydrofobizace tiskovych prvkd se provddi oSetrovénim

v 4%nim vodnim roztoku linoledtu draselného p¥i teplotd 40 e 50 °C po dobu 5 minut;
Odstrandni vytvrzenych oblastf kopirovecf vrstvy z prvkd bez tiskové funkce probihé
enalogicky k pffkladu 5. Hydrofilace prvkd bez tiskové funkce se provéd{ o¥etrovénim
v 1%nim vodnim roztoku arsbské gumy p¥i teplot& 30 a% 35 ¢,

Pifklad 17

Predzpracovdni desky, naneseni kopfrovaci vrstvy, kopirovéni obrazu a vyvoldni obrazu
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je enalogické k p¥ikladu 1. Hydrofobizace tiskovych prvkd se provédi oSetfovénim ve

2%nim vodnim roztoku linoledtu amonia pi#i teploté& 40 a% 50 % po dobu 5 minut, Odstra=-

ndni vytvrzenych oblasti kopirovaci vrstvy z prvki bez tiskové funkce se provéd{ ana=-
logicky k pfikladu 1. Hydrofilace prvkl bez tiskové funkce se provddl oletfovénim
v 5%nim vodnim roztoku vihanu draselného p¥i tebloté 35 °c.

Ofsetové tiskové formy zhotovené podle uvedenych pPikladd 1 a% 17 a podle vyde

popseného postupu byly zkouSeny podle obvyklé metodiky urdovénim krajového uthlu tisko-

vyeh prvkd a prvkd bez tiskové funkce. Ziskané vysledky jsou uvedeny v tebulce,

Tabulke

Druh ofsetové Tiskové Prvky bez Krajovy thel, stupen
tiskové formy prvky tiskové na tiskovyeh ne prveich

funkce prveich bez tiskové funkce
Ofsetovd tiskovéd Na kopiro- Ne oxydova- 110 a% 120 40 a% 50
forma na hlinf- vaci vretve ném hlinfku
kové desce
Ofsetovd tiskové Ne mé&déné Na chromové 130 aZ 140 40 8% 45
forma na polyko- vretvd vrstvé
vové desce
Of'setovd tiskové Nea chromu Na chromu 40 a% 45

forma na desce
z pochromované

ocell dle vynédlezu

120 az 130

Jek je ziejmé z tabulky, vyznaduji se tiskové prvky ofsetové tiskové formy dle

vynélezu dosfateéhé vysokou hodnotou krajového @hlu, co? je dlkazem Je jich stabilni

hydrofobizace.

Z1iskané vysledky zkoudek potyrzujf mo¥nost odd&leni tiskovych prvkd a prvkd bez

tiskové funkce na povrchu chromu chemickym zpisobem.
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PREDMET VYNLLEGZU

1., Ofsetovd tiskovd forma tvoiend kovovou deskou, na jejimZ povrchu jsou umistény
tiskové prvky a prvky bez tiskové funkce, vyznadujic{ se tim, Ze je vyrobena z pochro-
movené oceli, pracovni plochy tiskovych prvkd a prvkd bez tiskové funkce le%{ ve stejné
roving, tiskové prvky Jjsou vyrobeny chemickym sloufenim chromu & vy$31 jednosytnou
nenasycenou mastnou kyselinou nebo s Jjejf solif, kterd je rozpustnd ve vod&, prvky bez

tiskové funkce jsou vytvofeny z hydrofilovaného chromu.

/’

2. Zpisob vyroby ofsetové tiskové formy podle'bodu 1, ktery sestévd z naneseni
kopiroveci vrstvy na bdzil polyvinylalkoholu nebo kopirovaci vrstvy z kompozice schopné
fotopolymerizace ns kovovou desku, ze suSeni uvedené kopirovaci vrstvy, z kopirovéni
obrazu z fotografické formy ne kopirovaci vrstvu, z vyvoldéni obrazu & z hydrofilace
prvkd bez tiskové funkce, vyznslujici se tim, %e se p'l kopirovéni obraszu z dispozitivu
na kopfrovaci vrstvu ziskeji nevytvrzené oblasti kopirovaci vrstvy na tiskovych prvecich
8 vytvrzené oblasti kopirovaci vrstvy na prvcich bez tiskové funkee, vyvoléni obrazu
se provédi odstranénim nevytvrzenych oblest{ kopirovaci vrstvy z tiskovych prvkid pri
teplotd 18 a% 50 °C, pridem¥ se v pP¥i{pad& poufiti kopiroveaci vr;tvy na bdzi polyvinyl-
alkoholu odstranujf nevytvrzené oblasti vodou a v pripedd pou¥itf kopirovacf vrstvy
z kompozice schopné fotopolymerizace se nevytvrzené oblasti odstranujf 0,2 a% 1%nim
vodnim roztokem soli alkelickych kovd nebo alkalickych hydroxidd, po vyvoldni obrazu
se tiskové prvky oSetfujl hydrofobizétorem pri teploté 18 ai»SO °C, pPed hydrofilact
prvkd bez tiskové funkce se odstranuji vytvrzené oblasti kopfrovaci vrstvy z prvki
bez tiskové funkce pii teploté& 18 a% 50 °C, pridem? se v pfipedé pouZiti kopirovaciA
vrstvy na bazi polyvinylalkoholu odstrenuji vytvrzené oblesti tak, Ze se postupné
o$etfuji nejprve 0,1 a% 0,5%nim vodnim roztokem oxida&ntho prostfedku a poté vodnim
roztokem, ktery obsahuje 1 aZ 3 procenta reduk&nfho prostredku 3 aZ 5 procent minerdl-
ni kyseliny, a v pt {pad& pouZit{ kopiroveei vrstvy tvorené kompozici schopnou foto-
polymerizace, se vytvriené oblasti odstrenujf 1 % 3%nim vodnim roztokem solf alkalic-
kych kovl nebo alkalickych hydroxidd, hydrofilace prvkd bez tiskové funkce éé provad{
pfi teplotd 18 a% 35 % jejich odetifenim v 5 a% 10%nim vodnim roztokem soli alkalic-
kého kovu ndkteré hydroxykyseliny, nebo 1 a¥ 2%nim vodnim roztokem hydrbfilniho

koloidu.

3. Zpldsob podle bodu 2, vyznadujici{ se.tim, %e se jako hydrofobizdtoru pouzije
2 a¥ 10%nfho roztoku vy331 jednosytné nenasycené mastné kyseliny ve vazelinovém nebo

rostlinném oleji.

4. Zpisob podle bodu 2, vyznadujict se tim, fe se Jeko hydrofobizdtoru pouZije
2 a¥ 10%nfho vodnfho roztoku soli vy331 jednosytné nenasycené mestné kyseliny.

5. Zplsob podle bodu 3, 4, vyznadujici se tim, Ee se jeko vy381 jednosytné nenasy-
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cené mastné kyseliny pou%ije kyselina olejnovd, kyselina linolové nebo linolénové.

6. Zpisob podle bodu 4, vyznelujici se tim, %e se jako vodou rozpustné soli vyss{f
Jednosytné nenasycené mastné kyseliny pouZije sodné, draselné nebo amoniové soli
kyseliny olejnové, linolové nebo linolénové.

7. Zptsob podle bodu 2, vyznetujici{ se tim, %e se.jesko hydrofilnfho koloidu
pouZije éterid celulézy, Jejich slouleniny s alkalickymi kovy nebo s polysacharidy.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢és
provoz 12, Leninava 21, Olomouc
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