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(54)实用新型名称

一种烘干筛分系统

(57)摘要

一种烘干筛分系统，它包括震动筛分装置和

烘干装置，震动筛分装置包括底座(1)、粉料引出

槽(2)、第一筛体(3)和第二筛体(4)，粉料引出槽

(2)、第一筛体(3)和第二筛体(4)的出料端分别

设置有下料筒，第一筛体(3)和第二筛体(4)的下

料筒呈交错排列，粉料引出槽(2)呈倾斜状，并通

过一组弹簧(12)安装在底座(1)上，粉料引出槽

(2)的底部设置振动电机(5)，第二筛体(4)和第

一筛体(3)由下至上依次安装在粉料引出槽(2)

内；优点是：颗粒物料先进行打散烘干后再进项

筛分，颗粒不粘黏，筛分速度快。
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1.一种烘干筛分系统，其特征在于它包括震动筛分装置和烘干装置，

震动筛分装置包括底座(1)、粉料引出槽(2)、第一筛体(3)和第二筛体(4)，粉料引出槽

(2)、第一筛体(3)和第二筛体(4)的出料端分别设置有下料筒，第一筛体(3)和第二筛体(4)

的下料筒呈交错排列，粉料引出槽(2)呈倾斜状，并通过一组弹簧(12)安装在底座(1)上，粉

料引出槽(2)的底部设置振动电机(5)，第二筛体(4)和第一筛体(3)由下至上依次安装在粉

料引出槽(2)内，

烘干装置包括壳体(6)、一组电加热板(7)和辊子(9)，壳体(6)顶部开有进料口，壳体

(6)底部设置有下料漏斗(8)，壳体(6)通过支撑架安装在底座(1)上，一组电加热板(7)呈倾

斜状交错排列固定安装在壳体(6)内，辊子(9)外壁上环形均布设置有多组打散杆(10)，辊

子(9)通过一对轴承活动安装在壳体(6)内，通过电动机(11)和减速机驱动辊子(9)旋转，辊

子(9)位于一组电加热板(7)上方，烘干装置位于第一筛体(3)上方。

2.根据权利要求1所述的一种烘干筛分系统，其特征在于下料漏斗(8)的底部截面为长

圆形，下料漏斗(8)的出料口为斜口，斜口端面与水平面的夹角为α，α为15-30°。

3.根据权利要求1所述的一种烘干筛分系统，其特征在于下壳体(6)的侧壁上设置有抽

风管道(13)，抽风管道(13)内设置有过滤网。

4.根据权利要求1所述的一种烘干筛分系统，其特征在于电加热板(7)为红外线加热

板。

5.根据权利要求2所述的一种烘干筛分系统，其特征在于第一筛体(3)的筛孔孔径大于

第二筛体(4)的筛孔孔径。

6.根据权利要求2所述的一种烘干筛分系统，其特征在于它还有U形压条(15)，第一筛

体(3)和第二筛体(4)的顶部沿口以及U形压条(15)上分别开有螺纹孔，U形压条(15)压紧在

第一筛体(3)上，通过螺栓将U形压条(15)、第一筛体(3)和第二筛体(4)压紧在粉料引出槽

(2)上。
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一种烘干筛分系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及PLA地膜生产设备领域，具体涉及一种烘干筛分系统。

背景技术

[0002] 目前，在PLA地膜的生产过程中，配好的原料从挤塑机内高温融化挤出呈丝状，通

过一组风机吹风冷却后到造粒机内切粒，再通过添加不同的色母料作为吹塑机的原料进行

生产；进入到造粒机中的多条丝状料之间因铺设不均匀，容易裹在一起，在进行切粒的时

候，颗粒之间容易粘合形成较大的块状粒料，同时粒料在切割中还会产生粉料，过多的粉料

进入到吹塑机后，容易造成堵塞，而较大的块状粒料进入到吹塑机后会造成布料不均影响

吹塑质量。经过造粒机切割后的塑料颗粒含有一定的水分，导致筛分时部分颗粒会粘黏在

一起，影响筛分效果。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是针对上述之不足，而提供一种烘干筛分系统。

[0004] 本实用新型它包括震动筛分装置和烘干装置，

[0005] 震动筛分装置包括底座、粉料引出槽、第一筛体和第二筛体，粉料引出槽、第一筛

体和第二筛体的出料端分别设置有下料筒，第一筛体和第二筛体的下料筒呈交错排列，粉

料引出槽呈倾斜状，并通过一组弹簧安装在底座上，粉料引出槽的底部设置振动电机，第二

筛体和第一筛体由下至上依次安装在粉料引出槽内，

[0006] 烘干装置包括壳体、一组电加热板和辊子，壳体顶部开有进料口，壳体底部设置有

下料漏斗，壳体通过支撑架安装在底座上，一组电加热板呈倾斜状交错排列固定安装在壳

体内，辊子外壁上环形均布设置有多组打散杆，辊子通过一对轴承活动安装在壳体内，通过

电动机和减速机驱动辊子旋转，辊子位于一组电加热板上方，烘干装置位于第一筛体上方。

[0007] 下料漏斗的底部截面为长圆形，下料漏斗的出料口为斜口，斜口端面与水平面的

夹角为α，α为15-30°。

[0008] 下壳体的侧壁上设置有抽风管道，抽风管道内设置有过滤网。

[0009] 电加热板为红外线加热板。

[0010] 第一筛体的筛孔孔径大于第二筛体的筛孔孔径。

[0011] 它还有U形压条，第一筛体和第二筛体的顶部沿口以及U形压条上分别开有螺纹

孔，U形压条压紧在第一筛体上，通过螺栓将U形压条、第一筛体和第二筛体压紧在粉料引出

槽上。

[0012] 本实用新型优点是：颗粒物料先进行打散烘干后再进项筛分，颗粒不粘黏，筛分速

度快。

[0013] 附 图 说 明

[0014] 图1是本实用新型结构示意图。

[0015] 图2是本实用新型震动筛分装置结构示意图。
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[0016] 图3是本实用新型烘干装置的俯视结构示意图。

[0017] 图4是本实用新型图3的A-A剖视结构示意图。

具体实施方式

[0018] 如附图所示，本实用新型它包括震动筛分装置和烘干装置，

[0019] 震动筛分装置包括底座1、粉料引出槽2、第一筛体3和第二筛体4，粉料引出槽2、第

一筛体3和第二筛体4的出料端分别设置有下料筒，第一筛体3和第二筛体4的下料筒呈交错

排列，粉料引出槽2呈倾斜状，并通过一组弹簧12安装在底座1上，粉料引出槽2的底部设置

振动电机5，第二筛体4和第一筛体3由下至上依次安装在粉料引出槽2内，

[0020] 烘干装置包括壳体6、一组电加热板7和辊子9，壳体6顶部开有进料口，壳体6底部

设置有下料漏斗8，壳体6通过支撑架安装在底座1上，一组电加热板7呈倾斜状交错排列固

定安装在壳体6内，辊子9外壁上环形均布设置有多组打散杆10，辊子9通过一对轴承活动安

装在壳体6内，通过电动机11和减速机驱动辊子9旋转，辊子9位于一组电加热板7上方，烘干

装置位于第一筛体3上方。

[0021] 下料漏斗8的底部截面为长圆形，下料漏斗8的出料口为斜口，斜口端面与水平面

的夹角为α，α为15-30°。

[0022] 下壳体6的侧壁上设置有抽风管道13，抽风管道13内设置有过滤网。

[0023] 电加热板7为红外线加热板。

[0024] 第一筛体3的筛孔孔径大于第二筛体4的筛孔孔径。

[0025] 它还有U形压条15，第一筛体3和第二筛体4的顶部沿口以及U形压条15上分别开有

螺纹孔，U形压条15压紧在第一筛体3上，通过螺栓将U形压条15、第一筛体3和第二筛体4压

紧在粉料引出槽2上。

[0026] 工作方式：从造粒机产出的颗粒料由壳体6的进料口加入，落到辊子9上，辊子9在

电动机11的带动下不断旋转，打散落下的颗粒料，经过打散的颗粒料继续下落由一组电加

热板7对其加热烘干，烘干完成后颗粒料由下料漏斗8落入第一筛体3内，进行筛分，第一筛

体3筛分出的不合格的大颗粒物料由其下料筒排出，较小的物料下落到第二筛体4内，由第

二筛体4筛分出合格的颗粒物料，并由第二筛体4的下料筒排出，粒径过小的颗粒物和粉尘

落入粉料引出槽2内，由粉料引出槽2的下料筒排出。

[0027] 下料漏斗8的底部截面为长圆形，可以使下料更加均匀，不易出现堆积，

[0028] 下料漏斗8的出料口为斜口，使物料出料更加流畅，不会在下料漏斗8后方堆积。

[0029] 抽风管道13与抽风机抽风口相连通，通过抽风管道13抽出颗粒物料加热时产生的

气体。

说　明　书 2/2 页

4

CN 209832299 U

4



图1
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图2
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图3
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图4
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