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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Tyostolaite (100) materiaalin tyostamiseksi putkijarjestelmastd, joka kasittda
liitosalueen sisdhalkaisijaltaan pienemman putken ja sisdhalkaisijaltaan suuremman
putken valilld, tunnettu siitd, etta laite kasittaa:

a. ulkonevia osia (102), jotka on sovitettu asemoimaan laite tai ainakin osa siita
putkijarjestelman ohuemman putken sisalld, missa sanottu ulkoneva osa (102)
kasittda karhean hiomapinnan (106),

b. kdyttolaitteella kdytettavat, ohjattavat véilineet (106 ja/tai 201) materiaalin
poistamiseksi putkijarjestelman liitosalueelta ja

c. ohjauslaitteen (301) tyostolaitteen suunnan hallitsemiseksi putkijarjestelméan
ohuemman putken pituusakselin suhteen poistettaessa materiaalia
putkijarjestelman liitosalueelle tehdyn reidn reunoilta, ja

d. taipuisan vadantdmomenttia siirtdvan elimen (105).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tyostolaite (100), tunnettu siitd, ettd sanottu
tyostolaite kasittdd pyoritettdvdn karan (101), johon sanotut ulkonevat osat on
sovitettu kiinnitettaviksi.

3. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-2 mukainen ty6stolaite (100), tunnettu siits,
ettd sanottu ulkoneva osa (102) kasittda taivutettaessa elastisen voiman aiheuttavan
liuskan (107).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tyost6laite (100), tunnettu siita, ettd sanottu liuska
(107) kéasittda hiomanauhaa (106).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tyostoélaite (100), tunnettu siitd, ettd sanottu
ohjauslaite (301) on tuettu laakeroidusti (306) sanottuun tyostolaitteeseen.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tyostolaite (100), tunnettu siitd, ettd sanottu
ohjauslaite kasittdd koyden tai vaijerin (302) poikkeutusvoiman aikaansaamiseksi.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tyostolaite (100), tunnettu siitd, ettd sanottu
ohjauslaite kasittdd punnuksen (303) poikkeutusvoiman aikaansaamiseksi.

8. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-7 mukainen tyost6laite (100), tunnettu siita,
ettd sanottu tyostolaite kasittaa vélineet (201) reidn puhkaisemiseksi putkijarjestelméan
liitosalueelle.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen tyost6laite, tunnettu siitd, ettd sanotut vélineet
(201) reian puhkaisemiseksi kasittavat levyn, joka on sovitettu poistamaan materiaalia
puhkaistavan reidn kohdalta.



10. Menetelma putkijarjestelmdn kahden putken vélisen liitosalueen tyostdmiseksi
kdyttden minka tahansa vaatimuksen 1-11 mukaista tydst6laitetta.
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