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(57) Resumo: INSTALAGAO DE TRATAMENTO PARA TRATAR
SUPERFICIE DE PARTES DE METAL A presente invengéo refere-se
a instalagéo de tratamento de superficie (100) para partes metalicas
incluindo uma célula eletrolitica (1) compreendendo um liquido de
tratamento (20) na qual as partes a serem tratadas sdo imersas,
caracterizada pelo fato de que as partes a serem tratadas séo fixadas
sobre um tambor de pivotamento (2) tal que existe pelo menos um
movimento de rotagdo para cada parte na célula, e pelo fato de que a
célula (1) compreende pelo menos dois eletrodos (8a, 8b), enquanto o
tambor € fornecido com polaridade oposta a polaridade do eletrodo,
através de pelo menos uma almofada de contato que é colocada em
contato sobre o anel de acionamento de tambor.




10

15

20

30

35

W
.

INSTALACAO DE TRATAMENTO PARA TRATAR SUPERFICIE DE PARTES DE
METAT

A presente invengdo refere-se a um aperfeicoamento em um
processo para tratar superficie de partes de metal por
eletrblise e refere-se mais particularmente a uma cuba de
eletrdlise continua usando o principio de imergir as partes =
transferi-las.

O tratamento de superficie de partes por eletrdélise é um
processo bem conhecido que requer o uso de uma corrente
elétrica para realizar o tratamento.

Eletrélise pode ser aplicada a metais tal como
anodizagdo de aluminio, anaforese, para eletrodeposicdo de
pintura em aluminio, tratamentos em ago, tal Como
galvanizacéao, cromizacédo, cobreamento, niquelagemn,
cataforese, fosfatacdao, e tratamentos sobre o cobre, tal como
estanhagem, mas também para tratamentos de eletrodeposicéao
sobre partes metdlicas, tal como a eletrocobertura de partes
plésticas.

De acordo com o processo de eletrdlise convencional, as
partes a serem tratadas sao:

- ou anexadas a suportes colocados de modo que
permanegam estacionarias na cuba de eletrdlise. Neste caso,
um contato elétrico, tal como, por exemplo, um V de cobre,
colocado na borda da cuba permite que a corrente seja
distribuida aos suportes colocados neste V e conseqgientemente
nas partes. Este processo, a fim de que o contato elétrico
permaneca constante, o0s suportes e, portanto, as partes devem
permanecer estacionarias. Este processo ndo pode, portanto,
evitar a formacdo de bolhas de ar, portanto, uma falta de
tratamento nas porg¢des ocas de certas partes, e isto resulta
em uma falta de homogeneidade no tratamento;

- ou escolher colocd-las em tanques de eletrdlise. Neste
caso, as partes tratadas em massa sdo colocadas em contato
com um eletrodo médvel que é colocado no tanque. A desvantagem
deste processo é gue as partes giradas massivas se tornam

danificadas pela friccdo de uma contra a outra.
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O objetivo da invencdo é, portanto, aliviar todas ou
algumas das desvantagens do processo existente e operar
instalagdes como mencionado acima.

Para esta finalidade, a presente invencdo refere-se a
uma instalagdo para realizar um tratamento de superficie em
partes, tais como, por exemplo, partes ocas ou outras partes,
nas gqualis o processo das partes é completamente imerso em
pelo menos uma cuba de tratamento contendo um liquido,
caracterizada pelo fato de que cada parte oca ¢é imersa
submetendo as mesmas em movimento de rotacdo tal gque as
bolhas de ar que provavelmente sdo criadas dentro da cuba
sejam expelidas a partir da parede interna da parte.

Assim, a 1instalagdo de tratamento para tratar a
superficie de partes de metal, de acordo com a invencéao,
compreende uma cuba de eletrdlise contendo um liquido de
tratamento no qual as partes a serem tratadas sdo imersas, e
é caracterizado pelo fato de que as partes a serem tratadas
sao fixadas a um tambor que pode pivotar de modo que ele faca
cada parte na cuba se submeter a pelo menos um movimento de
rotacdo, e pelo fato de que a cuba compreende pelo menos dois
eletrodos, enquanto o tambor é fornecido com uma corrente
elétrica de polaridade oposta aquela dos eletrodos por meios
de pelo menos uma almofada que é colocada em contato com o
anel de acionamento para acionar o tambor.

De acordo com uma caracteristica complementar, a cuba
compreende um conjunto de almofadas de contato, tal como, por
exemplo, duas vezes quinze almofadas intercalando o anel de
acionamento para acionar o tambor.

De acordo com outra caracteristica, as almofadas de
contato sdo montadas de modo a mover translacionalmente em
direcdo aos flanges do anel e sdo pressionadas contra a face
correspondente da parede lateral correspondente por um
sistema resiliente, tal como um anel.

De acordo com outras caracteristicas da invencao, as
duas sucessdes laterais de almofadas sdo dispostas na forma

de um arco circular, tendo como centro o centro de
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pivotamento de tambor, pelo que cada uma das almofadas de
contato ¢é conectada a um cabo ou uma tranca de cobre
conectado a uma fonte de energia.

- Deve também ser notado que a periferia externa do tambor
compreende uma sucessdo de corredicgcas que recebem de forma
deslizante os cassetes usados para suportar as partes a serem
tratadas e que as corredicas sdo equipadas com laminas de
contato flexiveis que sdo fixadas as corredicas de modo a
transmitir o contato elétrico da corredigca ao cassete
correspondente e, portanto, para as partes que sao fixadas no
mesmo, assim permitindo que a eletrdlise seja realizada.

Deve ser adicionado que a cuba inclui um motor para
girar os tanques de tambor de pivotamento para cooperar com
uma roda dentada com uma sucessdo de cavilhas, que sé&o

montadas de modo a serem mutuamente paralelas, e entre os

dois flanges de uma das paredes laterais do tambor.

De acordo com outra caracteristica complementar, a cuba
tem dois eletrodos conectados a uma polaridade ou negativa ou
positiva, enquanto o tambor é fornecido com a polaridade
oposta, e os eletrodos consistem em placas de aluminio.

Outros recursos e vantagens da invencgdo serdo aparentes
a partir da seguinte descricdo juntamente com os desenhos em
anexo, que sdo dados meramente por meio de exemplos néo
limitantes:

- A figura 1 é uma vista de extremidade ilustrando a
cuba da invengdo;

- A figura 2 é uma vista superior;

- A figura 3 é uma vista lateral; e

- A figura 4 é uma vista similar a figura 1, mas sem o
tambor.

De acordo com o processo empregando a instalacao de
tratamento da invencdo, cada parte é imersa em pelo menos uma
cuba, submetendo-a ao movimento de rotagdo tal que as bolhas
de ar que provavelmente sdo criadas no interior da cuba sejam

expelidas a partir da parede interna da parte.
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De acordo com a modalidade ilustrada, cada parte é feita
para se submeter a um movimento de rotagdo de pelo menos 90°
e preferivelmente uma rotagao de 360°.

De acordo com esta modalidade ilustrada, um numero
especifico das partes é colocado de forma antecipada sobre um
suporte ou cassete (4) que inclui pelo menos um membro de
retencdo para manter cada um deles juntos.

De acordo com esta modalidade, a instalagdo para tratar
as partes, que porta a referéncia geral (100), consiste em
uma cuba (1) compreendendo um tambor (2) montado de modo a
girar dentro da cuba sobre um eixo geométrico horizontal (X,
X’), as partes a serem tratadas sendo fixadas no tambor.

De acordo com a modalidade ilustrada, o tambor (2)
compreende, sobre sua periferia externa, uma sucessdo de
corredigas (3) de eixo geométrico paralelo ao eixo geométrico
de rotacao do tambor, as corredigas sendo pretendidas para
receber, por exemplo, de forma deslizante, o0s cassetes (4)
servindo para suportar as partes a serem tratadas.

Os cassetes sdo, por exemplo, aqueles descritos no
Pedido de Patente Européia EP-A-1 433 537 e compreendem um
conjunto de suportes para as partes, permitindo que muitas
partes sejam fixadas sobre um Unico cassete.

A cuba (1) da inveng¢ao inclui um motor para girar o
tambor de pivotamento (2) gragcas a cooperacdo de uma roda
dentada (6) com uma sucessdo de cavilhas (7), que séo
montadas de modo a serem mutuamente paralelas, e entre os
dois flanges (10a, 10b) de ﬁma das paredes laterais (10) .do
tambor, constituindo o anel de acionamento.

A cuba (1) tem, por exemplo, dois eletrodos (8a, 8b)
conectados a uma polaridade negativa para eletrolisar partes
de aluminio. Deve ser notado gue estes eletrodos (8a, 8b)
serdo conectados a uma polaridade positiva no <caso de
eletrolisar uma parte de a¢o ou cobre.

O tambor (2) € vantajosamente feito de tité&nio, mas pode

ser feito de outro material, tal como, por exemplo, um
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pléstico; para tratamentos que requerem uma cobertura de
metal, tal como em galvanizacdo.

O tambor (2) é fornecido com a polaridade oposta, isto
€, polaridade positiva no caso de anodizagéo.

A corrente elétrica é distribuida para o tambor (2) por
meios de pelo menos uma almofada de contato (9) que estd em
contato com o anel de acionamento (10) para acionar o tambor.
De acordo com um recurso da invengdo, a cuba compreende um
conjunto de almofadas de contato (9), tal como, por exemplo,
duas vezes quinze almofadas (%a, 9b, 9¢, ..., 90), como
ilustrado mais particularmente na figura 4.

De acordo com a modalidade ilustrada, o contato elétrico
com o tambor ocorre intercalando o anel de acionamento (10)
entre duas séries de quinze almofadas.

As almofadas de contato (9) sdo, por exemplo, feitas de
grafite, mas poderiam ser feitas de outro material por outros
tratamentos.

Deve ser adicionado que cada uma das almofadas (9) é&
montada de modo a mover-se translacionalmente em direcdo aos
flanges (10a, 10b) do anel e ¢é pressionada contra a face
correspondente da parede lateral <correspondente por um
sistema resiliente, tal como uma mola.

Certamente, as duas sucessdes laterais de almofadas séao
dispostas na forma de um arco circular tendo como centro o
centro de pivotamento do tambor, como particularmente
aparente nas figuras 1 e 4.

Assim, as almofadas de grafite atritam contra as paredes
laterais, a fim de transmitir a corrente para a estrutura
inteira do tambor, e em particular as corredicas (30) pelos
quais os cassetes (4) sdo retraidos.

Cada uma das almofadas de contato (9) é conectada a um
cabo ou a uma tranca de cobre (12) conectado a fonte de
energia (13).

Os contatos de grafite friccionam sobre os flanges (10a,
10Db) do anel de acionamento para acionar o tambor,

transmitindo de fato a corrente a estrutura inteira da roda,
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incluindo as corredigas (3) que servem de suporte dos
cassetes.
Vantajosamente, as corredigas (3) sd&o equipadas com

ldminas de contato flexiveis que sdo fixadas as corredicas de
modo a transmitir o contato elétrico da corredica para o
cassete correspondente (4) e, portanto, as partes qgue sao
fixadas no mesmo, assim permitindo que a eletrdlise se’a
realizada entre as partes conectadas, neste exemplo de
pedido, ao pdlo positivo e aos eletrodos (8a, 8b).

Deve ser apontado que, de acordo com a modalidade
preferida os eletrodos (8a, 8b) vantajosamente consistem em
placas de aluminio conectadas ao pdlo negativo.

Deve ser adicionado gue as placas de aluminio
constituindo os eletrodos sdo, por exemplo, colocadas em
tanto no lado do tambor fechado para as paredes da cuba
quanto ficam paralelas ao eixo geométrico de rotacdo do
tambor.

A cuba (1) equipada e preenchida com uma solucgao
eletrolitica, tal como &cido sulfurico no caso de anodizar
aluminio, permite que partes de aluminio fixadas nos cassetes
sejam anodizadas. Usando esse sistema, a eletrdlise ¢é
realizada sobre partes fixadas aos cassetes submetidos a um
movimento de rotacdo e transversal sobre a roda, desse modo
permitindo que eletrdlise continua seja realizada sobre
partes se movendo na cuba de tratamento.

Claramente, a invengdo ndo ¢ limitada as modalidades
descritas por meio de exemplo, de preferéncia ela também
inclui todas as técnicas equivalentes e combinacdes das

mesmas.
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REIVINDICACOES

1. Instalacao de tratamento (100) para tratar
superficie de partes de metal, compreendendo uma cuba de
eletrélise (1) contendo um liquido de tratamento (20) em que
as partes a serem tratadas sdo imersas, caracterizada pelo
fato de que as partes a serem tratadas sdc fixadas a um
tambor (2) que pode pivotar de modo que ele faca cada parte
na cuba se submeter a pelo menos um movimento de rotacdo e
pelo fato de que a cuba (1) compreende pelo menos dois
eletrodos (8a, 8b), enquanto o tambor ¢é fornecido com
corrente elétrica de polaridade oposta aquela dos eletrodos
por meios de um conjunto de almofadas de contato (9) que sé&o
colocadas em contato com o anel de acionamento (10) para
acionar o tambor.

2. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a
reivindicac¢cdo 1, caracterizada pelo fato de que a cuba
compreende um conjunto de duas vezes quinze almofadas (9a,
9b, 9c¢, ...9%0).

3. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a
reivindicagdo 2, caracterizada pelo fato de que o contato
elétrico com o tambor ocorre intercalando o anel de
acionamento (10) entre duas séries de quinze almofadas.

4, Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a
reivindicag¢do 3, caracterizada pelo fato de que as almofadas
de contato (9) s&o feitas de grafite e montadas de modo a se
moverem translacionalmente em diregdo aos flanges (10a, 10b)
do anel e sdo pressionadas contra a face correspondente da
parede lateral correspondente por um sistema resiliente, tal
como uma mola.

5. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a
reivindicacdo 4, caracterizada pelo fato de qgue as duas
sucessdes laterais de almofadas sdo dispostas na forma de um
arco circular tendo como centro o centro de pivotamento do
tambor.

6. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a

reivindicacdo 5, caracterizada pelo fato de que cada uma das
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almofadas de contato (9) é conectada a um cabo ou a uma
tranca de cobre (12) conectado a fonte de energia (13).

7. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com
qualquer uma das reivindicaCées precedentes, caracterizada
pelo fato de que a periferia externa do tambor compreende uma
sucessdo de corredicgas (3) para receber de forma deslizante
0os cassetes (4) wusados para suportar as partes a serem
tratadas.

8. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada
pelo fato de que as corredigas (3) s&o equipadas com laminas
de contato flexiveis (14) que sdo fixadas as corredicas de
modo a transmitir o contato elétrico da corredica para o
cassete correspondente (4) e, portanto, para as partes que
sdo fixadas no mesmo, assim permitindo que a eletrdlise seja
realizada.

9. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com
qualquer uma das reivindicacgdes precedentes, caracterizada
pelo fato de que a cuba (1) inclui um motor para girar o
tambor de pivotamento (2) gragcas a cooperacdo de uma roda
dentada (6) com uma sucessdo de cavilhas (7) gue sdo montadas
de modo a serem mutuamente paralelas, e entre os dois flanges
(10a, 10b) de um dos caminhos (10) do tambor.

10. Instalacdo de tratamento (100), de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes precedentes, caracterizada
pelo fato de que a cuba (1) tem dois eletrodos (8a, 8b)
conectados a polaridade ou negativa ou positiva, enquanto que
o tambor (2) é fornecido com a polaridade oposta.

11. 1Instalacdo de tratamento (100), de acordo com a
reivindicacdo 10, caracterizada pelo fato de que os eletrodos

(Ba, 8b) consistem em placas de aluminio.
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INSTALACAO DE TRATAMENTO PARA TRATAR SUPERFICIE DE PARTES DE
METAL

A presente invencgao refere-se a instalacdo de tratamento
de superficie (100) para partes metdlicas incluindo uma
célula eletrolitica (1) compreendendo um liquido de
tratamento (20) na qual as partes a serem tratadas s&o
imersas, caracterizada pelo fato de que as partes a screm
tratadas sdo fixadas sobre um tambor de pivotamento (2) tal
que existe pelo menos um movimento de rotagdo para cada parte
na célula, e pelo fato de que a célula (1) compreende pelo
menos dois eletrodos (8a, 8b), enquanto o tambor é fornecido
com polaridade oposta a polaridade do eletrodo, através de
pelo menos uma almofada de contato que é colocada em contato

sobre o anel de acionamento de tambor.
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