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Przedmiotem wynalazku jest cichobiezny podaj-
nik preta umozliwiajacy bezglo$éne doprowadzanie
obrabianego materiatu pretowego do obrébki na
jakiejkolwiek obrabiarce automatycznej czy po61-
automatycznej, a zwlaszeza na automatach tokar-
skich.

W dotychczas znanych rozwigzaniach konstruk-
cyjnych doprowadzanie materialu do obrébki na
obrabiarkach automatycznych, odbywato sie za po-
moca tak zwanej rury materialowej, ktéra przecie-
ta wzdluz calej swej dlugoSci umozliwiala ciggle
dostarczanie zawartego w  niej materialu dzieki
popychaczowi, ktérego element znajdowal sie
w wycieciu i pozostawal pod stalym dzialaniem
obcigznika.

Rozwigzanie to charakteryzowalo sie znaczng
prostota jednak nie zapewmialo dostatecznie ci-
chego prowadzenia materiatu. Przy stalym prze-
kroju rury materialowej wprowadzalo sie do niej
prety o ré6znych wymiarach i ksztalcie przekroju,
ktére w trakcie obracania sie w niej uderzaly
0 nig, tworzac nie do zmiesienia dla obslugi halas.
Inng przyczyna hatasu w tym rozwigzaniu byto
ustawiczne uderzanie wystajacego ponad przecie-
cie elementu popychacza o §cianki tego przeciecia.

Znane jest réwniez rozwigzanie polegajace na
dcprowadzaniu materialu w prowadniku zbudo-
wanym 2z nieruchomych elementéw podporowych
rozmieszczonych na catej diugosci preta przy czym
podpory te posiadaly wymienne tulejki prowa-
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dzace w =zaleznoSci od wymiaréw czy ksztattu
przekroju obrabianego preta.

Niezaleznie od tego wspomniane podpory pro-
wadzace posiadaly amortyzujace skojarzenia za-
réwno z rama na ktérej byly nieruchomo osadzone
jak réwniez posiadaly elastyczne powigzanie z wy-
mienng tulejka prowadzaca.

Tak zbudowany prowadnik pracowal dos§é cicho,
byl jednak bardzo kosztowny, tym bardziej, ze
mozliwo§é jego stosowania zwigzana byla z fak-
tem istnienia w obrabiarce mechanizmu krzywko-
wo-dzwigniowego, podajacego pret do obrébki,
gdyz podparcie obrabianego preta w rozstawio-
nych, nieprzecietych, nieruchomych podporach nie
pozwalalo na stosowanie popychacza materialu,
ktéry pozostawalby pod dzialaniem prostego ob-
cigznika.

Inne rozwigzanie polegalo na prowadzeniu ma-
terialu w prowadniku zlozonym z elementéw pod-
porowych z tym, ze elementy te osadzone byly
przesuwnie na wsporniku i w miar¢® wyrabiania
materialu pretowego, pozostajacego pod dziala-
niem popychacza z urzgdzeniem obcigznikowym,
przesuwaly sie w strone wrzeciennika.’

Wada tego urzadzenia byly trudno$ci zwigzane
z calkowitym wyrobieniem preta, gdyz po zsunie-
ciu si¢ podpér pozostawata konic6wka o dlugoSci
wrzeciennika i sumie dlugo$ci
zsunietych podpér. Caltkowite wyrobienie mate-
rialu mozliwe bylo po wylaczeniu biegu obrabiarki
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i zastosowaniu dodatkowego drazka popychajacego,
co powodowato strate czasu i dodatkowo absor-
bowalo obshuge.

Z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy urzg-
dzenie to stwarzalo zagrozenie wypadkowe dla
obstugi, gdyz przy obrébce szczegblnie cienkich
pretéw istniala mozliwo§é utraty kontaktu mate-
rialu pretowego z drazkiem popychajgcym w mo-
mencie gdy kontakt ten mial miejsce pomiedzy
poszczegblnymi podporamji. W rezultacie utraty te-
. go kontaktu moglo nastapié niebezpieczne zawiro-
wanie koncéwki preta,

Wszystkie te wady i niedociagnigcia usuwa po-
dajnik preta wedlug wynalazku przedstawiony
przykladowo na rysunku w zastosowaniu do auto-
matu tckarskiego poprzecznego. Na rysunku tym
fig. 1 obrazuje og6lny widok obrabiarki wraz z po-
dajnikiem preta, fig. 2 przedstawia w widoku
z gbry wycinek' podajnika ‘zawarty miedzy prze-
krojami A-A i B-B na fig. 1, a fig. 3 stanowi prze-
kr6j wzdluzny wedlug linii C-C na fig. 2.

Podajnik preta usytuowany jest na zwigzanej
sztywno z obrabiarkg konsoli 1 i wolnostojgcym
stojaku 2. Konsola 1 posiada odpowiednio uksztal-
towane oporowe powierzchnie 3 co umozliwia do-
kladne umieszczenie podajnika wraz z materialem
pretowym w osi wrzeciennika 4, obrabiarki 5, po
przesunieciach wyniklych z konieczno$ci zalozenia
nowego preta.

Podajnik wedlug wynalazku posiada mozliwoé§é
odchylania w plaszczyZnie poziomej wzgledem osi
6 stojaka 2. Pomiedzy konsolg 1 a stojakiem 2
znajduja sie dwie réwnolegle prowadnice 7 osa-
dzone sztywno w koncowych lgcznikach 8 i 9. Na
calej dlugoSci prowadnic 7 rozmieszczone s3
w réwnomiernych odstepach suwliwe podpory 10
preta.

Ostatnia z tych podp6r 10’ polgczona jest z po-
pychaczem 11 materialu 12 za pomocg dystanso-
wych drazkéw 13. Popychacz 11 pozostajac pod

dzialaniem urzadzenia obcigznikowego z mozliwo-

§cig wzdluznego poruszania sie po prowadnicach 7
oddzialywuje na obrabiany material 12 poprzez
popychajacy drazek I¥4. Drazki dystansowe 13
umocowane sg sztywno w ostatniej podporze 10’
oraz posiadaja mozliwoé§é przesuwania sie w otwo-
rach prowadzacych popychacza 11.

Jeden z drazkéw 13 opiera sie o zaczep 15 be-
dacy pod dzialaniem sprezyny. Zaczep 15 moze
przemieszcza¢ sie w osi pionowej pokonujgc op6r
sprezyny z chwilg kiedy zadziala ma niego diwi-
gnia 16 po wywarciu na nig nacisku przez zde-
rzak 17.

W celu zalozenia preta nalezy podajnik odchylié
w plaszczyznie poziomej po oporowej powierzchni
3 konsoli 1 i wsungé koniec materialu 12 uksztal-
towany w formie stozka poprzez otwoér lacznika 8
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i otwory w podporach’ 10 az do chwili kiedy moz-
liwe bedzie wprowadzenie drugiego korica preta do
wrzeciona obrabiarki. Podczas wsuwania preta 12
popychacz 11 bedzie przesuwal sie w strone sto-
jaka 2 a podpory 10 zostang rozstawione w réw-
nomiernych odleglo$ciach na calej dlugosci pro-
wadnic 7 dzieki polaczeniu ich nieuwidocznionymi
na rysunku linkami gietkimi czy tez lancuszkami.

Po uruchomieniu obrabiarki i wykonaniu przez
nig cyklu roboczego zakonczonego otwarciem za-
cisku, pozostajacy pod dzialaniem obcigznika po-
pychacz 11 przesunie material 12 do dalszej ob-
rébki. Przy ciaglym wyrabianiu preta 12 odleglo§é
miedzy podporg 10’ a poprzedzajaca ja podporg 10
zmniejsza sie do zera., Zesp6l ten przesuwa sie
dalej i w ten sposéb kolejne podpory 10 zostajag
zsuniete w strone wrzeciennika.

Do tego czasu ustalona dilugo$Scig drgzka 13, od-
leglos¢é miedzy podporg 10 a popychaczem 11 pozo-
staje niezmienna. Dzigki temu kontakt miedzy
materialem a drazkiem 14 popychacza ma miejsce
w obrebie szeroko$ci podpory 10’ przez co zapo-

. biega sie zawirowaniu koncéwki preta. Z chwilg

zsuniecia wszystkich podp6r 10 pionowe ramie
dzwigni 16 zostanie odchylone przez zderzak 17.-

Poziome ramie dzwigni 16 dziatajac na zaczep
15 i pokonujac opér sprezyny, zwolni zaczep 15
umozliwiajagc przesuwanie sie popychacza 11 az
do podpory 10’. Popychajacy drazek 14 przesunie
sie wzdtuz drogi ré6wnej sumie dlugo$ci zsunietych
podp6r 10 i dlugo$ci wrzeciennika, umozliwiajgc
calkowite wyrobienie preta 12.

Nowy pret zaklada sie w opisany wyzZej sposéb.
Po rozstawieniu si¢ podpér 10 przy dalszym wsu-
waniu preta 12 popychacz 11 odsuwa sie od pod-
pory 10’ przy czym nosek zaczepu 15 znajduje sie
w rowku dystansowego drazka 13. W kohicowym
polozeniu: nosek zaczepu 15 oprze sie o czolows
powierzchnie dystansowego drazka 13 a podajnik
przygotowany jest do dalszej pracy.

Zastrzezenie patentowe

Cichobiezny podajnik preta automatu tokarskie-
go lub tokarki rewolwerowej z suwajacymi sie
podporami, znamienny tym, ze miedzy ostatnig
podporg (10’) a popychaczem (11) znajduja sie dy-
stansowe drazki (13) osadzone sztywno w podpo-
rze (10°) oraz przesuwnie w prowadzgcych otwo.-.
rach popychacza (11), przy czym czolowa Dpo-
wierzchnia jednego z dystansowych drazkéw (13)
opiera sie o nosek zaczepu (15) zwolnionego po
calkowitym =zsunigciu sie ruchomych podpo6r (10)
dzieki oddzialywaniu na niego katowej dzwigni
(16) wspoétpracujagcej jednym ze swych ramion
z nieruchomym zderzakiem (17). -
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