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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania zlozonych wyrobéw metalowych,
skladajacych sie z warstw metali, potaczo-
nych ze soba za pomoca materiatu wigza-
cego. Lagczenie tych warstw uskutecznia
sie przez ogrzewanie lub przez ogrzewa-
nie i stlaczanie. Sposéb wedlug wynalaz-
ku niniejszego mozna stosowaé do lgcze-
nia ze sobg réznych gatunkéw stali weglo-
wych i stali stopowych w celu wytwarza-
nia wyrobéw o postaci plyt, arkuszy, be-
lek, blokéw, sztab, rur itd. Ten sposéb na-
daje sie zwlaszeza do laczenia takich me-

tali, jak stale weglowe o réznej zawarto-

Sci wegla, stale szybkotngce oraz stale od-
porne na nadzeranie (np. nie plamiace sie
i nierdzewne). Tego sposobu réwniez moz-
na uzywaé¢ do laczenia wielu innych me-
tali i stopow.

Wynalazek polega na ulepszeniu me-
tody wytwarzania wyrobéw metalowych
przez uzycie materialu wigzgcego o ta-
kiej wytrzymaloSci mechanicznej, ze wy-
tworzony wyréb moze byé obrabiany ja-
ko calosé. Mozna go poddawaé obrébce
cieplnej lub mechanicznej, jak wyzarza-
niu i hartowaniu, walcowaniu, kuciu,
stlaczaniu lub innym podobnym zabiegom,



jakim poddaje sie metale i stopy podczas
pfzer()bki ich z surowca na p6twyroby lub
wyroby gotowe.

Takim materialem wiazacym zgodnie
z niniejszym wynalazkiem jest albo sam
mangan albo mangan z jednym lub kilko-
ma z nastepujacych metali: niklem, zela-
zem, kobaltem albo chromem.

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym ma-
teriat wiazacy w temperaturze nie prze-
kraczajacej 1400°C i nie nizszej od 1100°C
powinien byé zdolny do topnienia lub
przechodzenia w stan odpowiedni do wy-
tworzenia dobrego polaczenia miedzy
warstwami. Przy uzyciu jako spoiwa sto-
pu manganu z niklem, zelazem, kobaltem
lub chromem, albo przy zastosowaniu
manganu w polgczeniu z kilkoma tymi me-

talami, uzyskuje sie najlepsze wyniki, je-
zeli zawarto§¢ manganu w tych stopach
wynosi od 10 do 98%,. Jakkolwiek spoi-
wo, zawierajace manganu mniej niz 109/,
moze posiadaé¢ zastosowanie praktyczne,
to nie nadaje si¢ ono do obrébki w takim
stopniu, jak mieszaniny o wigksze] za-
warto$ci manganu.

NajczeSciej zawarto§¢ manganu w
spoiwie wynosi 20 — 909/, reszte zas do-
pelniaja w mniejszym lub wigkszym sto-
pniu inne metale, jak nikiel, zelazo, ko-

balt lub chrom pojedynczo wzglednie
w jakimkolwiek innym ich zestawie-
niu.

Ponizej podano kilkanascie rodzajow
spoiwa, ktére mozna stosowaé wedlug wy-
nalazku niniejszego.

Przyklad I. '
Mangano-nikiel.
Manganu 10 — 309/, lub Manganu 30 — 609, lub Manganu 60— 999/,
Niklu 90 — 709/, Niklu T0 — 400/ Niklu 40 — 10/,
Przyklad II.
Zelazo-mangan.
Manganu 10 — 309/ lub Manganu 30 — 600/, lub Manganu 60 — 999/,
Zelaza 90 — 709/ Zelaza T0 — 40, U0 yelaza 40 — 19/,
Przyklad III.
Mangano-kobalt.
Manganu 10 — 309/, 1ub Manganu 30— 60/, lub Manganu 60 — 999/,
Kobaltu 90 — 709/ Kobaltu 70 — 409/, Kobaltu 40— 19/
Przyklad IV.
Mangano-chrom.
Manganu 20 — 409/, lab Manganu 35 — 95%, lub Manganu 50 — 95%
Chromu 80 — 60 Chromu 65— 5% Chromu 50— 5%
lub Manganu 40 — 959, 1ub Manganu 10 — 309/,
. Chromu 60— 59, Chromu 90— 709,



-Przyklad V.

lub

lub

Manganu
Niklu
Zelaza

Manganu
Niklu
Zelaza

Mangénu
Niklu
Zelaza

Przyktad VI.

lub

Manganu
Niklu
Kobaltu

Manganu
Niklu
Kobaltu

Przyklad VII.

lub

Manganu
Niklu
Chromu

Manganu
Niklu
Chromu

Przyklad VIII.

lub

Manganu
Zelaza
Kobaltu

Manganu
Zelaza
Kobaltu

11 — 30,

40 — 720/
15 — 309/
20 — 400/,
20 — 409/,
20 — 409/,
40 — 809/,
;10 — 309/,
10 — 309/
11 — 969/,
2 — 459/,
2 — 449/,
50 — 700/,
20 — 309/
10 — 309/,
11 — 309/,
35 — 459/,
85 — 449/,
40 — 609/,
10 — 300/
2 —30%,
10 — 309/,
35 — 459/,
35 — 459/,
60 — 80/, .
2 — 209/
2 — 209/

Mangano-zelazo-nikiel.

lub

lub

lub

Manganu 11 — 309/,
Niklu 15 — 309/,
Zelaza 40 — 729/,

Manganu 40— 800/,
Niklu 5 — 300/
zZelaza 15 — 309/,

Manganu 50 — 709,
Niklu 15 — 259/,
Zelaza 15 — 259/,

Mangano-niklo-kobalt.

lub

Iub

Manganu 20 — 409/,

Niklu
Kobaltu

30 — 40,
30 — 409/,

Manganu 70 — 959,
Niklu 3 — 289/,
Kobaltu 2 — 279/,

Mangano-niklo-chrom.

lIub

lub

Manganu 30 — 409/,
Niklu 30 — 359%
Chromu 30— 359/
Manganu 50 — 809/
Niklu 5 — 250/
Chromu 5 — 259/

Mangano-zelazo-kobalt.

lub

Iub

Manganu 10 — 409/,
Zelaza 30 — 459/,
Kobaltu 30 — 459/

Manganu 80 — 989/,
Zelaza 1 — 169/,
Kobaltu .. 1— 49/,

lub

Iub

lub

lub

lub

lub

lub

Manganu
Niklu
Zelaza

Manganu
Niklu
Zelaza

Manganu
Niklu
Kobaltu

Manganu
Niklu
Chromu

Manganu
Niklu
Chromu

Manganu
Zelaza
Kobaltu

Manganu
zZelaza
Kobaltu

15 — 259/,
15 — 259/
50 — T709/¢
40 — 809/
15 — 309/
5 — 302/,
30 — 50/
- 10 — 609/
10 — 609/
40 — 609/,
2 — 309/
10 — 309/
10 — 309/
30 — 60/,
30 — 60°/¢
30 — 609/
2 — 389/
2 — 389/
80 — 98/,
1— 49,
1—16%,



Przyklad IX.

Manganu 10— 309,
Zelaza 35 — 459/,
Chromu 35— 45%
Manganu 60 — 809/,
lub Zelaza 2 — 20,
Chromu 2 —20%
Przykiad X.
Manganu 10 — 409/, |
Kobaltu 30 — 459/
Chromu 30 — 459/,
Manganu 18 — 889/,
lub Kobaltu 2 —"T20/,
Chromu 10 — 809/,

Przyktad XI.

Mangano-zelazo-kobalto-chrom.

Manganu 10 — 979/,
zZelaza 1— 309/,
Kobaltu 1— 309/,
Chromu 1— 309/,

Przyktad XII.

Mangano-niklo-kobalto-chrom.

Manganu 10 — 979/,

Niklu 1 — 309/,
Kobaltu 1 — 309/
Chromu 1 — 309/

Mangano-zelazo-chrom.

lub

lub

Manganu
Zelaza
Chromu

Manganu
Zelaza
Chromu

10 — 200/,
30 — 559,
30 — 559/,
80 — 989/
1 — 169/
1— 49/

Mangano-kobalto-chrom.

lub

lub

lub

lub

lub

lub

Manganu
Kobaltu
Chromu

Manganu
Kobaltu
Chromu

Manganu
Zelaza
Kobaltu
Chromu

Manganu
Zelaza
Kobaltu
Chromu

Manganu
Niklu
Kobaltu
Chromu

Manganu
Niklu
Kobaltu

Chromu

40 — 800/
10 — 309/
10 — 309/,
18 — 889/
10 — 80/

2— 1720/,

10 — 559/

5 —60%,
15 — 289/,
15 — 279/,
10 — 559,
15 — 289/,
15 — 27/
15 — 609/

lub

lub

lub

lub

lub

10 — 559/,

5 — 609/,
15 — 289/,
15 — 279/,
10 — 559/,
15 — 289/,
15 —27%
15 — 609/ .

Manganu 30 — 609/,
Zelaza 2 — 38/,
Chromu 2 — 389,

Manganu 80 — 989/
zZelaza 1— 49/
Chromu 1 — 169,

Manganu 80 — 98¢/,
Kobaltu 1—100,
Chromu 1—10%,

Manganu 10 — 55/

Zelaza 15 — 280/,
Kobaltu 5 — 609/,
Chromu 15— 279/,

Manganu 10 — 55

Niklu 15 — 289/
Kobaltu 5 —60%
Chromu 15 —27%



Przyklad XIII.

. Manganu 10 — 979/

Niklu 1 — 309/
- Kobaltu 1 — 309/
Zelaza 1 — 309,

Przyklad XIV.

Przyklad XV.

“lub

Manganu 10— 979/,

‘Niklu 1 — 30,
Chromu 1— 309,
Zelaza 1 — 30

Manganu 10 — 969,

Niklu 1— 22,59
Chromu 1 — 22,59,
Zelaza, 1 —22,5%,
Kobaltu 1 — 22,6,
Manganu 10 — 969/
Niklu 1 — 49/
Chromu 1— 3%
Zelaza =~ 1 — 8009/
1— 39,

Kobaltu

Zanieczyszczenia metali,

materiatl wiazacy, nie sg szkodliwe.
- Materialu wiazgcego uzywa sig w po-

Niklo-kobalto-zelazo-mangan.

lub

lub

Manganu
Niklu
Kobaltu
Zelaza,

Manganu
Niklu
Kobaltu
Zelaza,

10 — 55%¢

5 — 60/,
15 — 28%/q
15— 27/,
10 — 559/,
15 — 280/,
15 — 279/,
15 — 60/,

Zelazo-niklo-chromo-mangan.

Iub

lub

Manganu 10 — 969/,
Niklu 1 — 802/
lub Chromu 1— 49,
© Zelaza 1— 3%
Kobaltu 1— 3%
Manganu 10 — 969/
Niklu 1— 49/
Iub Chromu 1— 39
Zelaza 1— 3%,
Kobaltu 1 — 80
tworzacych sowaé lgcznie

Manganu
Niklu
Chromu
Zelaza

Manganu
Niklu
Chromu
Zelaza

staci sproszkowanej, ziarnistej lub w po-

staci arkuszy, paskéw albo:tez mozna sto-

10 — 559/

5 — 609/a
15 — 280/
15 — 279,
10 — 559/
15 — 280/
15 — 27

5 — 60

Jub

Tub

Mangano-niklo-chromo-zelazo-kobalt.

lub

Manganu 10 — 559,

Niklu 15 — 289/
Kobaltu 5 — 609/,
Zelaza 15 — 279/,

Manganu 10 — 559,

Niklu 15 — 289/
Chromu 5 — 60,
Zelaza 15 — 279/,
Manganu 10 — 96"/
Niklu 1— 49,
Chromu 1 — 800,
Zelaza 1— 3%,
Kobaltu

1— 3%

proszek z arkuszami lub
paskami, korzystniej jednak uzywaé spoi-

wa w postaci proszku.

Jes§li spoiwo sklada sie z manganu i je-

dnego lub kilku wyzej wspomnianych me-



tali, stopionych ze soba, i stosowane jest

w postaci stalej, to musi ono zawieraé¢

okreS§long ilo§¢ manganu, wynoszaca co
najmniej 159, Korzystniej jest jednak
stosowaé mangan calkowicie lub -czeScio-
wo'w postaci wolnej i nie zwigzanej (to
jest nie w stopie), o ile uzywa sie go w
polaczeniu z jednym lub wiekszg liczba
innych metali.

Razem z materialem wigzgcym mozna
uzywaé réwniez topnikéw takich, jak bo-
raks, fluorek, wzglednie weglan sodowy
lub potasowy, zywica, chlorek amonu lub
cynku, albo odpowiednig ich mieszanine.

Opisany wyze] material wiazacy z do-
datkiem okolo 89/ bezwodnego boraksu
Iub fluorku potasowego i boraksu jako
topnikéw okazal sie odpowiedni do lgcze-
nia’ réznych gatunkéw stali weglowych o
réznych zawartoSciach wegla, stali szyb-
kotnacej z miekkimi stalami oraz stali
manganowych.

Wynalazek niniejszy mozna stosowaé
do laczenia rozmaitych gatunkéw stali,
jak widaé z nizej podanych przykladéw:

stali odpornej na nadzeranie, wysoko
~procentowe]j stali chromo-niklowej, stali
manganowej, stali niklowej, stali krzemo-
wo-manganowej, stali szybkotngcej, wy-
soko procentowe] stali chromowej, stali
migkkiej, zwyklej stali weglowej, stali
chromowej, zwyklej stali stopowej wzgle-
dnie stali niklo-chromowej. :

+Jezeli wytwarzane wyroby ~-metalowe
sg poddawane nastepnie obrébce mecha-
nicznej, jak walcowaniu, kuciu, zlobieniu
lub stlaczaniu, to wéwczas nalezy te wy-
roby poddawaé stlaczaniu w celu nada-

nia im mechanicznej wytrzymatosei, umoz- .

liwiajacej lepszg odporno$é na napreze-
nia, spowodowane przez wyzej wymienic-

n3.obrébke mechaniczng, zeby polaczone:-
ze-sobg warstwy nie rozdzielily si¢ ponow-

nie.
., Jezeli podezas laczenia wytwarzanych
wyrobé6w poddawanie “ich . ¢i§nieniu jest

niepozadane lub niedogodne, wéwczas wy-
roby te 'mozna stlaczaé nieco pdzZniej, roz-
grzewajac je ponownie w przyblizeniu o
tej samej temperatury, jaka stosowano
pierwotnie przy laczeniu.

Materialu wigzacego uzywa si¢ w ilo-
$ci, wystarczajacej do wytworzenia war-
stwy miedzy powierzchniami Igczonymi
oraz do wypelnienia wszystkich przestrze-
ni wolnych miedzy tymi powierzchniami.

Jezeli np. trzeba polaczy¢ cienka plyte
ze stali, odpornej na nadzeranie (np. sta-
li o wysokiej zawartosci chromu lub chro-
mu i niklu), z belkg ze stali migkkiej, to
wedlug wynalazku niniejszego wykonywa
sie to w sposéb nastepujacy. Powierzchnie,
przeznaczone do polagczenia, dobrze jest
oczy$cié za pomocg kwasu, strumienia pia-
sku lub w inny sposéb, i miedzy tymi po-
wierzchniami umie$cié obrany material
wigzacy, np. mangan z topnikiem, np. bo-
raksem. Nastepnie calo§é nalezy ogrzewaé -
az do temperatury okolo 1325°C, przy kté-
rej zachodzi pierwsze stadium procesu
wiazania, po czym calo§é poddaje sie stla-
czaniu, uzupetniajacemu wigzanie. Potrzeb-
na grubo$§é lub przekréj wytwarzanych
wyrob6w mozna otrzymac przez walcowa-
nie ich lub w jakikolwiek inny znany spo-
sOb, przy czym te mechaniczng obrdébke
mozna wykona¢ na goraco bezpoSrednio
podczas lgczenia lub tez pdzniej, ogrze-
wajgc ponownie te wyroby do potrzebne]
temperatury.

Y.aczenie stali weglowych o duzeJ i ma-
lej zawarto$ci wegla sposobem wedlug wy-
nalazku niniejszego dobrze jest przepro-
wadza¢ w temperaturze okolo 1260¢C
i przy uzyciu materialu wigzgcego, zlozo-
nego z 80°y manganu i 209, niklu. Do
laczenia stali szybkotngcych ze zwykly-
mi stalami weglowymi odpowiednia jest
temperatura okolo 1320°C oraz ' spoiwo,
zlozone z 50%/o manganu, 20%, zelaza i 309/
niklu. Do wigzania réznych gatunkéw sta-
li weglowych odpornych na nadzeranie



(np. nie plamigcych i nierdzewnych) od-
powiednia jest.temperatura okoto 1300°C
oraz material wiazacy, zlozony z 500,
manganu, 179/ zelaza, 179/ kobaltu i 169/
chromu. W kazdym z tych przykladéw
yzywa sie odpowiedniego topnika, np. bez-
wodnego boraksu, wiloSci okolo 89/, cal-
kowitej wagi spoiwa metalowego.

Nalezy zaznaczyé, ze trzy powyzsze
przyklady podano jedynie w celu lepszego
grozumienia wynalazku niniejszego, a
sklad opisanych materiatéw wiazacych
mozna w kazdym przypadku zmieniaé w
szerokich granicach.

Wyroby, wytwarzane wedlug wyna-
lazku niniejszego, mozna poddawaé dal-
szej obrébce mechanicznej, jako jednolita
calo§é. Spoiwo mozna wytwarzaé przez
mechaniczne mieszanie ze soba sproszko-
wanych skladowych czeSci materialu wia-
zacego alho tez mozna wpierw stopié ze
sobg kilka metali, nastepnie rozdrobnié je
na proszek lub ziarna. Mozna uzywac spoi-
wa réwniez w postaci wiérkéw, arkuszy,
paskéw lub plyt.

Stwierdzono, ze je§li miedzy powierz-
chniami plyty z miegkkiej stali i arkusza z
odpornej na nadzeranie stali chromo-ni-
klowej umieSci sie warstwe sproszkowa-
nego materialu wiazgcego, zmieszanego z
topnikiem, woéweczas otrzymany wyréb
mozna walcowaé na cienkie arkusze. Po-
wierzchnie, stykajace sie ze sobg, nalezy
przy tym posypaé topnikiem takim, jak
boraks albo boraks. i fluorek potasu, a na-
stepnie calo$é ogrzaé i sttoczyé.

Na rysunkach przedstawiono roézne
sposoby wykonania sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego. Fig. 1 do 7 przedsta-
wiaja laczenie plyt i arkuszy, fig. 8, 9, 10
i 11 — laczenie rur, a fig. 12, 18 1 14 —
przekroje poprzeczne zlozonych belek.

Wedlug fig. 1 umieszcza si¢ na po-
wierzchni- jednego boku plyty b z miek-
kiej stali warstwe a sproszkowanego spoi-
wa razem z topnikiem, a nastepnie war-

stwe ¢ stali nierdzewnej. Taki zlozony pro-
dukt nastepnie ogrzewa si¢ W piecu i stla-
cza W sposéb opisany powyzej, otrzymu-
jac plyte zlozong (fig. 3), ktéra mozna
rozwalcowaé na cienkie arkusze. Wedlug
fig. 2 zamiast spoiwa sproszkowanego za-
stosowano arkusz d z materiatlu wigzace-
go, pokryty topnikiem i umieszczony mie-
dzy plyta b z miegkkiej stali a plyta ¢ ze
stali nierdzewnej. Po ogrzaniu i stlocze-

niu otrzymuje sie znowu plyte zlozong,
przedstawiona na fig. 3.
Zamiast sproszkowanego materiatu

wigzacego mozna rdéwniez uzywaé arku-
szy, wykonanych z materialu wiazacego,
powleczonych uprzednio topnikiem.

Wyroby wedlug wynalazku niniejszego
mozna wytwarza¢ wedlug fig. 4 w ten
sposéb, ze dwie plyty lub dwa arkusze me-
talowe e o czystych powierzchniach (oczy-
szczonych przez odpowiednia obrébke)
sklada sie razem, wprowadzajgc miedzy
przylegajace do siebie powierzchnie mate-
riat rozdzielajacy czyli nie wiazacy f. Na-
stepnie krawedzie tych plyt lub arkuszy e
laczy sie w miejscu g np. przez spawanie,
a na kazda przylegajaca do siebie powierz-
chnie tych plyt e naklada sie materiat
wiazacy a i arkusze, pltyty lub inne wyro-
by metalowe h o dobrze oczyszczonej po-
wierzechni przylegajacej. Otrzymany wy-
réb ogrzewa sie, aby zwiazaé arkusze e
z przylegajacymi plytami h i stlacza go
korzystnie na goraco, a nastepnie poddaje
sie walcowaniu lub kuciu bezpoSrednio
lub tez po ochlodzeniu i ponownym ogrza-
niu. Otrzymang w ten sposéb bryle roz-
dziela sie wzdluz sgsiadujacych ze soba
powierzchni przez usuniecie spojonych
krawedzi g, np. przez rozciecie, dzieki cze-
mu otrzymuje sie dwa oddzielne wyroby
zlozone. '

Zamiast stosowania oddzielnych plyt e,
jak na fig. 4, mozna zgigé pojedynczy ar-
kusz lub plyte 7, jak przedstawiono na
fig. 5. o HE



Inny spos6b wytwarzania wyrobéw
wedlug wynalazku niniejszego przedsta-
wiony jest na fig. 6. Polega on na tym,
ze dwa przedmioty metalowe %k naklada
sie na siebie, umieszczajac material roz-
dzielajacy f miedzy ich oczyszczonymi po-
wierzchniami i spawa sie ich krawedzie
w miejscu ¢g. Nastepnie tak otrzymang ca-
Yo§¢ sprowadza sie np. do cylindra I, za-
wierajacego sproszkowany material wig-
zaey a, w iloSci, wystarczajacej do wy-
pelnienia po jego stopieniu wolnej prze-
strzeni miedzy tymi §ciankami cylindra 1
i przedmiotami metalowymi k. Otrzyma-
ny wyréb umieszcza sie w formie m i ob-
lewa sie go roztopionym metalem » woko-
Yo, tak aby ogrzaé¢ i stopi¢ material wiazg-
cy, przy czym metal ten staje sie réwniez
czeScig wytwarzanego wyrobu ztozonego.
Po usunieciu spojen na krawedziach przez
rozciecie mozna podzieli¢ otrzymany wy-
réb na kilka oddzielnych wyrobéw.

Jeszcze inny spos6b wytwarzania wy-
robu zlozonego, przedstawionego na fig. 7,
polega na tym, ze miedzy oczyszczonymi
powierzchniami dwéch przedmiotéw me-
talowych o umieszcza sie material roz-
dzielajacy f i przedmioty te spawa sie na
ich krawedziach ¢g. Na przeciwleglych po-
wierzchniach tych przedmiotéw umiesz-
cza sie materiatl wigzgcy i arkusze, plyty
lub inne przedmioty metalowe p, po czym
calo§¢ ogrzewa si¢ do stopienia materialu
wiazacego, stlacza si¢ ja mna goraco,
i otrzymany w ten sposéb wyréb zlozony,
umieszcza si¢ w formie m bez zetkniecia
z jej Sciankami. Nastepnie otrzymany wy-
r6b oblewa roztopionym metalem %, przy
czym metal ten » staje sie czeScig wytwo-
rzonego wyrobu zlozonego, ktéry przez
rozdzielenie spojonych krawedzi ¢ mozna
podzielié na wigkszg liczbe wyrobéw zto-
zonych.

. Sposéb wyrobu rur zlozonych wedlug
wynalazku niniejszego jest przedstawiony
na fig. 8, 9 i 10. Np, rure zewnetrzng r

z miekkiej stali zatapia si¢ z jednego kori-
ca i umieszcza w niej pewna ilo§¢é sprosz-
kowanego materialu wiazgcego a oraz
topnika. Nastepnie wklada si¢ do niej ru-
re wewnetrzng s, wykonang ze stali, od-
pornej na nadzeranie, réwniez z zatopio-
nym jednym koficem, przy czym Sredni-
ca zewnetrzna rury wewnetrznej jest do-
brana tak, iz miedzy $ciankami tych rur
pozostaje wolna przestrzen cylindryczna.
W tej przestrzeni umieszcza sie paski lub
druty metalowe ¢ (fig. 10) w celu zapew-
nienia wspélosiowego polozenia rury we-
wnetrznej. Nastepnie calo§¢ ogrzewa sie,
az do roztopienia materialu wigzgcego
i calkowitego wypelienia nim wolnej
przestrzeni miedzy Sciankami rur. W tym
celu calo§é umieszeza sie w piecu albo w
formie odlewniczej i w tym ostatnim przy-
padku wokél rury zewnetrznej nalewa sie
cieklej stali; cieplo, zawarte w cieklej sta-
li, otaczajgcej rury, powoduje stopienie
materialu wigzgcego, zawartego miedzy
nimi, a roztopiony metal, otaczajacy ru-
ry, ulega przypojeniu do rur i staje sie
czeScig rury zlozonej.

Dla nadania rurze wewnetrznej s po-
tozenia dolnego mozna rurg wewnetrzng s
obcigzyé ciezarem v lub sprezyna, aby
spowodowaé pograzenie sie tej rury, dzie-
ki czemu material wiazacy wzniesie sie
miedzy §ciankami obu rur, laczac je (fig.
9). Rure zewnetrzna s bierze si¢ nieco
dtuzszg od zewnetrznej » w celu uniknie-
cia ewentualnego przelewania sie nadmia-
ru materiatu wiazacego do rury wewnetrz-
nej. Nastepnie taka rure zlozong waleuje
sie w znany sposéb, co zwigksza jej diu-
g08é, lecz zmniejsza przekrdj do zadane-
g0 rozmiaru.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
wytwarzaé réwniez zesp6t trzech wspél-
osiowo umieszezonyeh rur w, £ i ¥ z ma-
terialem wigzacym, umieszczonym miedzy
§eiankami tych rur (fig. 11). Rury ze-
wnetrzna w i wewnetrzna x w tym przy-



padku sa wykonane ze stali nierdzewnej,
a calo$é jest ogrzewana az do stopienia
materialu wiazacego a.

Sposobem, opisanym wyzZej, mozna
wytwarzaé, wedlug fig. 12 i 13 zlozone
prety lub belki o réznych przekrojach.
Np. rura zewnetrzna z o zZadanym prze-
kroju moze byé wykonana ze stali weglo-
wej, odpornej na nadzeranie, a czes§é we-
wnetrzna o podobnym lecz mniejszym
przekroju moze byé stalym pretem z‘ ze
stali miekkiej lub innej.

W przypadku wytwarzania zlozonych
rur i pretow zbyteczne jest poddawanie
ich stlaczaniu, w celu ulatwienia mecha-
nicznej obrébki bez ryzyka rozdzielania
sie warstw, gdyz ciSnienie, wywierane
podczas zwyklej obrébki mechanicznej na
goraco, wspéldziala w zestawieniu spoiwa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wyrob6éw me-
talowych, zlozonych z warstw polaczonych

ze sobg materialem wigzgcym, zawieraja-
cym mangan, przy czym materialu wig-
zacego uzywa sie w postaci arkusza, w
postaci ziarnistej lub sproszkowanej z do-
datkiem topnika lub bez topnika, oraz
przy uzyciu ciepta, albo ciepla i ciénienia,
znamienny tym, ze stosuje sie materiat
wiazacy, skladajacy sie gléwnie z samego
manganu metalicznego, albo z manganu
metalicznego w mieszaninie lub stopie z
jednym lub kilku metalami, w ktérej to
mieszaninie lub stopie kazdy z metali, réz-
nych od manganu, ma wyzszy punkt to-
pliwo§ci niz mangan.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ material wiazacy,
skladajgcy sie z manganu, zmieszanego
lub stopionego z jednym lub kilkoma me-.
talami, jak nikiel, zelazo, kobalt lub
chrom.

Frederick Felix Gordon.
Zastegpca: inz. B. Miiller,
rzecznik patentowy.
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