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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 9月 27日 (2007.9.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 更 に 、 上 記 制 御 手 段 ６ の 入 力 ／ 出 力 信 号 処 理 部 に は 、 生 産 管 理 シ ス テ ム ６ ５ を 接 続 し て
い る 。 そ し て 、 こ の 生 産 管 理 シ ス テ ム ６ ５ か ら 、 軸 受 内 部 隙 間 の 変 更 を 伴 う 新 た な 玉 軸 受
へ の ロ ッ ト 替 え を 行 な う 旨 の 指 令 が 出 さ れ た 場 合 に 、 前 記 中 央 処 理 装 置 が 、 新 た に 設 定 さ
れ た 軸 受 内 部 隙 間 の 目 標 値 に 基 づ い て 、 加 工 す べ き 外 輪 １ と 内 輪 ２ と の う ち の 少 な く と も
一 方 の 軌 道 輪 の 、 ４ 又 は 内 輪 軌 道 ５ を 研 削 加 工 す る 為 の 研 削 加 工 装 置 ２ ４ （ 又 は
２ ６ ） と 、 こ の 外 輪 軌 道 ４ 又 は 内 輪 軌 道 ５ を 超 仕 上 加 工 す る 為 の 超 仕 上 加 工 装 置 ２ ５ ａ （
又 は ２ ８ ａ ） と で そ れ ぞ れ 設 定 さ れ て い る 直 径 加 工 目 標 値 に 対 す る 必 要 な シ フ ト 量 を 算 出
す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ １ 】
　 　 １ 　 　 外 輪
　 　 ２ 　 　 内 輪
　 　 ３ 　 　 玉
　 　 ４ 　 　 外 輪 軌 道
　 　 ５ 　 　 内 輪 軌 道
　 　 ６ 　 　 制 御 手 段
　 　 ８ 　 　 内 部 空 間
　 　 ９ 　 　 軌 道 輪 自 動 加 工 設 備
　 １ ０ 　 　 外 輪 自 動 加 工 設 備

外 輪 軌 道



　 １ １ 　 　 内 輪 自 動 加 工 設 備
　 １ ３ 、 １ ３ ａ 　 ス ト ッ カ
　 １ ４ 　 　 組 立 装 置
　 １ ５ 　 　 グ リ ー ス 封 入 装 置
　 １ ６ 　 　 シ ー ル 装 着 装 置
　 １ ７ 　 　 包 装 装 置
　 １ ８ 、 １ ８ ａ 　 完 成 品 自 動 組 立 設 備
　 １ ９ 、 １ ９ ａ 　 玉 軸 受 自 動 製 造 設 備
　 ２ ０ 　 　 旋 削 加 工 装 置
　 ２ １ 　 　 熱 処 理 装 置
　 ２ ２ 　 　 外 輪 用 第 一 研 削 加 工 装 置
　 ２ ３ 　 　 内 輪 用 第 一 研 削 加 工 装 置
　 ２ ４ 　 　 外 輪 用 第 二 研 削 加 工 装 置
　 ２ ５ 　 外 輪 用 超 仕 上 加 工 装 置
　 ２ ６ 　 　 内 輪 用 第 二 研 削 加 工 装 置
　 ２ ７ 　 　 内 輪 用 第 三 研 削 加 工 装 置
　 ２ ８ 　 内 輪 用 超 仕 上 加 工 装 置
　 ２ ９ 　 　 外 輪 用 研 削 加 工 装 置
　 ３ ０ 　 　 内 輪 用 研 削 加 工 装 置
　 ３ １ 　 　 洗 浄 装 置
　 ３ ２ 　 　 マ ッ チ ン グ 装 置
　 ３ ３ 　 　 コ ン ピ ュ ー タ
　 ３ ４ 　 　 外 部 入 出 力 装 置
　 ３ ５ 　 　 超 仕 上 加 工 装 置
　 ３ ６ 　 　 マ ッ チ ン グ 組 立 設 備
　 ３ ７ 　 　 主 軸 モ ー タ
　 ３ ８ 　 　 バ ッ キ ン グ プ レ ー ト
　 ３ ９ 　 　 ベ ッ ド
　 ４ ０ 　 　 揺 動 モ ー タ 支 持 テ ー ブ ル
　 ４ １ 　 　 揺 動 モ ー タ
　 ４ ２ 　 　 ホ ル ダ ア ー ム
　 ４ ３ 　 　 上 下 動 シ リ ン ダ 装 置
　 ４ ４ 　 　 砥 石 保 持 ア ー ム
　 ４ ５ 　 　 砥 石 加 圧 シ リ ン ダ 装 置
　 ４ ６ 　 　 超 仕 上 砥 石
　 ４ ７ 　 　 主 軸 モ ー タ
　 ４ ８ 　 　 研 削 砥 石
　 ４ ９ 　 　 砥 石 回 転 用 モ ー タ
　 ５ ０ ａ 、 ５ ０ ｂ 　 支 持 台
　 ５ １ ａ 、 ５ １ ｂ 　 サ ー ボ モ ー タ
　 ５ ２ 　 　 砥 石 支 持 装 置
　 ５ ３ 　 　 第 一 の サ ー ボ モ ー タ
　 ５ ４ 　 　 第 二 の サ ー ボ モ ー タ
　 ５ ５ 　 　 レ ー ル
　 ５ ６ 　 　 テ ー ブ ル
　 ５ ７ 　 　 テ ー ブ ル 移 動 装 置
　 ５ ８ 　 　 支 持 台
　 ５ ９ 　 　 第 一 の ハ ウ ジ ン グ
　 ６ ０ 　 　 第 二 の ハ ウ ジ ン グ
　 ６ １ 　 　 ハ ウ ジ ン グ 移 動 機 構
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　 ６ ２ 　 　 支 持 台
　 ６ ３ 　 　 揺 動 軸
　 ６ ４ 　 　 連 結 杆
　 ６ ５ 　 　 生 産 管 理 シ ス テ ム
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