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一种流量可控的高精度动态流量称，包括加

料装置、称重装置、物料转移装置和物料输送装

置，所述加料装置的出口位于所述称重装置的物

料料斗入料口上方，所述称重装置包括物料料

斗、称重平板和称重传感器，所述物料转移装置

包括输送带和用于带动输送带运行的驱动电机，

所述输送带上方设置所述物料料斗，所述输送带

下部设置所述称重平板，所述称重平板上安装称

重传感器，所述输送带的出口与所述物料输送装

置的进料侧相接。本发明提供一种测量精度较高

的流量可控的高精度流量称。
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1.一种流量可控的高精度动态流量称，其特征在于，包括加料装置、称重装置、物料转

移装置和物料输送装置，所述加料装置的出口位于所述称重装置的物料料斗入料口上方，

所述称重装置包括物料料斗、称重平板和称重传感器，所述物料转移装置包括输送带和用

于带动输送带运行的驱动电机，所述输送带上方设置所述物料料斗，所述输送带下部设置

所述称重平板，所述称重平板下安装称重传感器，所述输送带的出口与所述物料输送装置

的进料侧相接。

2.如权利要求1所述的流量可控的高精度动态流量称，其特征在于，所述输送带上等间

隔设有向前进方向倾斜一定角度的凸起隔档。

3.如权利要求1或2所述的流量可控的高精度动态流量称，其特征在于，所述物料料斗

的下端设有柔性挡条，所述柔性挡条的下端与所述输送带接触。

4.如权利要求1或2所述的流量可控的高精度动态流量称，其特征在于，所述加料装置

包括加料料斗和重量传感器，所述加料料斗的下方设有重量传感器。

5.如权利要求1或2所述的流量可控的高精度动态流量称，其特征在于，所述物料输送

装置为传送带。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110482183 A

2



流量可控的高精度动态流量称

技术领域

[0001] 本发明涉及一种流量称，尤其是一种流量可控的高精度动态流量称。

背景技术

[0002] 在茶叶加工、中药材、食品、化工、机电等众多行业中，待加工材料的实时流量是影

响加工材料质量稳定和优良品质的非常重要的一个数据，而高精度流量称是测量原料流量

的关键设备。尤其在自动化生产加工流水线上，所有的生产加工都是连续的，生产线的流量

是一个非常重要的工艺参数。生产线中的物料流量往往由于多种原因，导致物料实时流量

并不稳定；另外，物料的流量一般都是在物料运动中测量，如传送带，在运动过程中，由于机

械精度，皮带张紧力，振动等因素，严重影响重量传感器数据的真实反映，长时间运行，不稳

定因素多，累积误差不可控，尤其是小流量的测量，误差都很大，已无实用价值。

发明内容

[0003] 为了克服实时流量的不稳定和实时流量测量精度低、流量称机械结构精度和传动

部分稳定性要求高等不足，本发明提供一种测量精度较高的流量可控的高精度流量称。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种流量可控的高精度动态流量称，包括加料装置、称重装置、物料转移装置和物

料输送装置，所述加料装置的出口位于所述称重装置的物料料斗入料口上方，所述称重装

置包括物料料斗、称重平板和称重传感器，所述物料转移装置包括输送带和用于带动输送

带运行的驱动电机，所述输送带上方设置所述物料料斗，所述输送带下部设置所述称重平

板，所述称重平板下安装称重传感器，所述输送带的出口与所述物料输送装置的进料侧相

接。

[0006] 进一步，所述输送带上等间隔设有向前进方向倾斜一定角度的凸起隔档。

[0007] 再进一步，所述物料料斗的下端设有柔性挡条，所述柔性挡条的下端与所述输送

带接触。

[0008] 所述加料装置包括加料料斗和重量传感器，所述加料料斗的下方设有重量传感

器。

[0009] 所述物料输送装置为传送带。

[0010] 本发明的技术构思为：通过对称重物料料斗内剩余物料重量的定时采集，获得当

次物料重量，上次采集时刻获得的是称重料斗内上次物料重量；两次采集时刻的物料重量

的差值就是一个采集周期内已输送的物料重量，已输送的物料重量除以采集周期，就是该

段时间内物料的平均流量，只要数据采集周期足够小，就可以认为该流量就是输送带的实

时动态流量；根据采集数据计算得到的实时流量与设定流量比较，控制物料转移装置的驱

动电机转速，实现动态实时流量等于设定流量。加料装置是根据需要向称重装置加料，在加

料过程中，不能进行数据采集，加料重量需要计入上次称重重量中；物料转移装置是把物料

从称重料斗转移到物料输送装置上，物料转移速度根据设定流量进行自动控制；物料输送
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装置是把物料输送到其他设备，供后续加工。

[0011] 本发明的有益效果主要表现在：称重数据采集是在物料静止不动下进行，测量数

据误差就很小，计算的动态流量精度很高；物料转移装置物料流量可调，实现流量称的流量

可根据设定流量进行控制。

附图说明

[0012] 图1为流量可控的高精度动态流量称的示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本发明作进一步描述。

[0014] 参照图1，一种流量可控的高精度动态流量称，一种流量可控的高精度动态流量

称，包括加料装置、称重装置、物料转移装置和物料输送装置，所述加料装置的出口位于所

述称重装置的物料料斗入料口上方，所述称重装置包括物料料斗、称重平板和称重传感器，

所述物料转移装置包括输送带和用于带动输送带运行的驱动电机，所述输送带上方设置所

述物料料斗，所述输送带下部设置所述称重平板，所述称重平板下安装称重传感器，所述输

送带的出口与所述物料输送装置的进料侧相接。

[0015] 进一步，所述输送带上等间隔设有向前进方向倾斜一定角度的凸起隔档。

[0016] 再进一步，所述物料料斗的下端设有柔性挡条，所述柔性挡条的下端与所述输送

带接触。

[0017] 所述加料装置包括加料料斗和重量传感器，所述加料料斗的下方设有重量传感

器。

[0018] 所述物料输送装置为传送带。

[0019] 本实施例的加料装置包括重量传感器，加料料斗和加料机构。根据流量大小要求，

选择合适量程的重量传感器和适当大小的料斗；加料机构应能把料斗内的物料完全倒入称

重料斗内，应能在收到加料信号才进行加料作业。加料料斗自身物料可人工加料或通过其

他输送带给予进料，重量到达阈值后，停止进料。加料装置在工作前需要重量清零。

[0020] 所述称重装置有物料料斗，柔性挡板，称重平板和称重传感器组成。物料料斗没有

底，通过柔性挡板和称重平板围成一个封闭空间来储存物料。称重平板有支持松软输送带

作用，在工作前需要对称重平板进行重量清零。称重装置的物料重量低于设定阈值后，通知

加料装置对其进行加料；称重装置根据设定时间间隔定时采集料斗内物料重量，每次在采

集时刻采集的数据包括物料重量和采集时刻。数据采集必须在静止状态下进行，即在加料

过程中和物料转移过程中不能进行数据采集。

[0021] 所述物料转移装置包括驱动电机、物料输送带和匀料装置。物料转移装置是把物

料从称重料斗均匀输送到物料输送装置上，且驱动电机转速可调。本实施例物料转移输送

带采用带有凸起向前进方向倾斜一定角度的隔档的松软输送带，输送带有称重平板支撑；

料斗下部的柔性挡板为匀料的装置。在输送带运转过程中，物料被凸起的隔档推动带出称

重装置，匀料装置实现在输送带上物料分布均匀。

[0022] 本实施例中，加料装置根据需要向称重装置的料斗加料；称重装置定时采集料斗

内剩余物料重量，采集时刻物料转移装置不能工作，保证采集数据的正确性；物料转移装置
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是把物料从称重料斗转移到物料输送装置上，物料转移速度根据设定流量进行自动控制；

物料输送装置是把物料输送到其他设备，供后续加工。实时数据采集指记录当次称重料斗

内剩余物料重量(即当次采集重量)和当次采集间隔时间，如果在上次采集时刻之后称重料

斗未接受加料料斗加料，则：(上次采集重量-当次采集重量)/当次采集间隔时间＝流量称

实时流量；如果在上次采集时刻之后称重料斗接受加料装置加料，则：(加料重量+上次采集

重量-当次采集重量)/当次采集间隔时间＝流量称实时流量。

[0023] 本实施例的流量可控的高精度动态流量称如下图1所示，包括重量传感器10，加料

料斗11，称重料斗1，柔性挡条2，物料输送带7，固定在输送带7上的向前进方向倾斜一定角

度的凸起隔档3，称重装置的重量传感器6，称重平板5，物料转移装置的驱动电机9，物料输

送装置4和人机界面8。重量传感器10，加料料斗11和加料执行机构组成加料装置；称重料斗

1，称重平板5和重量传感器6组成称重装置；松软输送皮带7，凸起隔档3和驱动电机9，匀料

用柔性档条2组成物料转移装置。人机界面8具有实时数据采集和流量显示和控制、操作用

的人机接口。人机界面用于采集显示流量称信息，设置设定流量，也可以向第三方外传数据

和采集第三方数据。
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图1
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