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ZWICKBACKEN

Die Erfindung betrifft einen Zwickbacken fir Ma-
schinen zur Nagelherstellung, bestehend aus einem ldng-
lichen, prismenférmigen Grundkérper (1) mit trapezfor-
migem Querschnitt. In einer stirnseitigen Ausnehmung
(6) des Grundkorpers (1) ist ein umsetzbarer und/oder
auswechselbarer FEinsatz (3) aus verschleiBfestem Mate-
rial, in den das Zwickprofil (4) eingearbeitet ist, an-
geordnet und mit dem Grundk@rper (1) verschraubt.

Die Ausnehmung (6) weist seitliche und/oder riick-
wirtige Anlageflichen sowie eine unter einem Winkel

2wischen 10 © und 30 C sur Bodenfldche des Grundkdrpers
(1) geneigte Anlagefldche auf.
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Die Erfindung betrifft einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung, bestehend aus einem
langlichen, prismenférmigen Grundkorper mit trapezformigem Querschnitt, dessen eines Ende einen
auswechselbaren prismatischen Einsatz aus verschleiBfestem Material aufweist, der an mindestens einer
Seitenfliche mit einem Zwickprofil zur Umformung und Abtrennung des Nagelendes versehen ist.

Derartige Zwickbacken werden in Maschinen, in denen Draht zu Négeln umgeformt wird, paarweise
eingesetzt. Sie sind dort so angeordnet, daf sich die Zwickprofile der Zwickbacker gegeniiberliegen. Im.Zuge
des Arbeitsablaufes werden dic Zwickbacken zusammengefiihrt und geoffnet. Beim Zusammenfiihren der
Zwickbacken wird zuerst die Nagelspitze angeformt und dann der Nagel auf die gewliinschte Nagellinge
abgezwickt, Das speziell ausgefiihrte Zwickprofil der Zwickbacken bewirkt also eine umformende und eine
schneidende Operation.

Die Zwickbacken wurden bisher groBteils aus Stahl gefertigt. Aufgrund der eingeschrinkten
VerschleiBfestigkeit von Stahl weisen sie jedoch nur eine begrenzte Standzeit auf, Ist der Verschleil des
Zwickprofils unzuléissig hoch, miissen die Zwickbacken ausgewechselt werden.

Dadurch kommt es vielfach zu einem recht ungiinstigen Preis-/Leistungsverhiltnis, so daB sich derartige mit
Hartmetall bestiickte Zwickbacken nicht in gréBerem Umfang durchgesetzt haben.

Die DE-OS 28 20 259 beschreibt eine Maschine zur Nagelherstellung, bei der die Zwickbacken an einem Ende
einen Einsatz aus verschleifestem Material aufweisen. Der Einsatz ist an der Stirnseite mit einem Zwickprofil
zur Umformung und Abtrennung des Nagels versehen und in einer Ausnehmung des Zwickbackens mit einer
Schraube und einem keilférmigen Klemmstiick fesigeklemmt. Nachteilig dabei ist die mehrteilige
platzaufwendige Ausgestaltung der Klemmvorrichtung. Dariiberhinaus konnen mit einer derartigen
Klemmvorrichtung keine mehrfach verwendbaren Einsiize geklemmt werden, die an allen Seitenflichen ein
Zwickprofil aufweisen.

Aus der EP-A2-0 406 202 ist ein Nagelschlagbacken zur Formung des Nagelkopfes bekannt. Ein Ende des
Grundkorpers ist geschlitzt und mit einer Ausnehmung versehen, die zur Aufnahme eines im wesentlichen
zylinderférmigen Einsatzes aus verschleiBfestem Material mit mehreren Spannrillen in der Mantelfliche

_ dient. Der Einsatz wird im Grundkérper durch eine den Schlitz durchsetzende Spannschraube festgeklemmt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung mit -
einem auswechselbaren Einsatz aus verschleiffestem Material zu schaffen, der gegeniiber bekannten
Ausfithrungen eine einfachere und platzsparendere Klemmung des Einsatzes am Grundkérper ermdglicht und

-der auch eine Klemmung von Einsitzen mit einem Zwickprofil an allen Seitenflichen erlaubt.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB der Einsatz in einer stirnseitigen Ausnehmung des
Grundk&rpers, mit seitlichen und/oder riickwirtigen Anlageflidchen sowie mit einer unter einem Winkel
zwischen 10° und 30° zur Bodenfl4che des Grundkérpers geneigten Auflagefliiche, angeordnet und iiber eine den
Einsatz durchsetzende Bohrung mit dem Grundkérper verschraubbar ist.

Auf diese Art und Weise kann der Einsatz aus verschleiBfestem Material geziélt klein dimensioniert und
sowohl mit einem oder mehreren nacheinander einsetzbaren Zwickprofilen verschen werden. Das
Preis-/Leistungsverhiltnis gegentiber Zwickbacken mit einem angeléteten Hartmetallende liegt dadurch um
vieles giinstiger. Die spezielle Aufnahme und Befestigung des Einsatzes gewihrleistet, daB beim Austausch
oder beim Umsetzen des Einsatzes die Fertigung nur kurzzeitig unterbrochen ist und daB keine neuerlichen
Nachstell- bzw. Einstellarbeiten erforderlich sind.

Auch die Umstellung auf andere Nagelprofile ist in weiten Bereichen nur durch Auswechseln des Einsatzes
moglich, ohne daB die Grundkorper der Zwickbacken ausgetauscht werden miissen. Die Grundkérper selbst
unterliegen praktisch keinem VerschleiB und sind daher iiber einen sehr langen Zeitraum verwendbar. Auch bei
einer vorzeitigen Zerstérung des Einsatzes durch schlechte Einstellung oder unsachgemsBe Bedienung wird in
der Regel der Grundkorper nicht beschadigt.

Durch die spezielle Ausgestaltung der Ausnehmung im Grundkérper wird der Einsatz aus verschleiBfestem
Material vom Grundkorper gut abgestiitzt, so daB die beim Anformen der Nagelspitze und beim Abzwicken
des Nagels auftretenden Krifte vom Grundkérper voll aufgenommen werden, ohne daB die
Befestigungsschraube belastet wird. Die Schraube kann dementsprechend klein dimensioniert werden und dient
lediglich der Positionierung und dem Festhalten des Einsatzes in der Ausnehmung.

Als besonders vorteilhaft fiir den erfindungsgem#Ben Zwickbacken hat sich eine Neigung der Auflagefliche
fiir den Einsatz zur Bodenfléche des Grundkorpers im Bereich von etwa 20° bewihrt.

In einer weiteren besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung erfolgt die Verschraubung des
Einsatzes mit dem Grundkérper iiber eine Senkkopfschraube, wobei die Achse der Gewindebohrung im
Grundkérper und die Achse der Senkbohrung im Einsatz in Langsrichtung des Grundkorpers um einen Abstand
gegeneinander versetzt sind, so daB der Einsatz beim Festziehen der Schraube gegen die Auflagefliche und
gleichzeitig gegen die riickseitige(n) Anlagefléche(n) der Ausnehmung des Grundkdrpers gepreft wird.

Auf diese Art und Weise wird eine besonders gute, weitgehend unverénderliche Positionierung des
Einsatzes im Grundkorper erreicht.

Wird der Einsatz nur mit einem Zwickprofil versehen, hat es sich bewihrt, den Einsatz mit einer
quaderformigen Grundform zu gestalten und die dem stirnseitig eingearbeiteten Zwickprofil
gegeniiberliegende Riickflache mit stark abgerundeten Seitenkanien zu versehen. Dadurch wird eine besonders
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vorteilhafte Fertigung des Einsatzes gewihrleistet, ohne daB die sichere Anlage und Auflage des Einsatzes in
der Ausnehmung des Grundkdrpers nachteilig beeinfluit wird.

Ist es vorgeschen, den Einsatz mehrfach umsetzbar zu gestalten, hat sich eine tetraederstumpfférmige oder
pyramidenstumpfformige Grundform mit in die Seitenflichen eingearbeiteten Zwickprofilen besonders
bewihrt. Dadurch wird nach dem Ersteinsatz eine zweimalige oder dreimalige Umsetzung des Einsatzes
ermdglicht. - .

Als Material fiir den Einsatz aus verschleiffestem Material ist vor allem Hartmetall geeignet, aber auch
die Verwendung anderer verschleiBfester Materialien ist nicht anszuschlieBen.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Figuren naher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen erfindungsgemiBen Zwickbacken mit einem quaderformigen Hartmetalleinsatz in
perspektivischer Ansicht

Figur 2 die Einzelteile des Zwickbackens nach Anspruch 1 in perspektivischer Ansicht

Figur 3 den Zwickbacken nach Figur 1 im Schnitt (A-A)

Figur 4 die Variante eines Hartmetalleinsatzes mit drei Zwickprofilen

Figur 5 eine weitere Variante eines Hartmetalleinsatzes mit vier Zwickprofilen

Die Figuren 1 bis 3 zeigen einen erfindungsgem#Ben Zwickbacken, aus einem linglichen, prismenfSrmigen
Grundkérper (1) aus Stahl. Die Seitenflichen des Grundkdrpers (1) sind je nach Maschinentype in der die
Zwickbacken eingesetzt werden jeweils 10° bzw. 15° zueinander geneigt, so da8 der Grundkorper (1) einen
trapezférmigen Querschnitt aufweist. An seinem vorderen Ende weist der Grundkorper (1) eine schrige
Abflachung mit einer Ausnehmung (6) zur Aufnahme eines quaderformigen Einsatzes (3) aus Hartmetall auf,

-der mit dem Grundkérper (1) verschraubbar ist. Die Ausnehmung (6) weist zwei seitliche, parallel in

Langsrichtung des Grundkérpers (1) verlaufende Anlageflichen auf, die durch eine riickseitige Anlagefliche
miteinander verbunden sind. Die bodenseitige Auflagefldche ist unter einem Winkel (o) von 20° zur
Grundfliche des Grundkorpers (1) geneigt, wodurch eine gute Abstiitzung des Einsatzes (3) durch den
Grundkorper (1) gewahrleistet ist. Die Ausnehmung (6) ist etwas kiirzer als die Linge des Einsatzes 3)
ausgefiihrt, so daB dieser an der Stimnseite des Grundkorpers (1) geringfiigig vorsteht. Im riickwértigen Bereich
der Auflagefliche der Ausnehmung (6) ist zum Festschrauben des Hartmetalleinsatzes (3) eine
Gewindebohrung (7) senkrecht zur Auflagefliche in den Grundkorper (1) eingebracht. An der Stimseite des
Hartmetalleinsatzes (3) ist das Zwickprofil (4) eingebracht. Die spezielle Ausfiihrung des Zwickprofiles (4)
ermdglicht beim Zusammenfiihren der Zwickbacken in einem Arbeitsgang die Nagelspitze auszuformen und
gleichzeitig das ausgequetschte Material und das Nagelende vom Draht abzuzwicken. Der Hartmetalleinsatz
(3) ist zur Verbindung mit dem Grundkorper (1) durch eine Befestigungsschraube (2) mit einer angesenkien
Bohrung (5) versehen. Die dem Zwickprofil (4) gegeniiberliegende Riickfliche weist stark abgerundete
Seitenkanten auf. An der Bodenfliche des Hartmetalleinsatzes (3) ist eine Freistellungsfase von 45° zur
Riickfliche vorgesehen, wodurch die exakte Auflage des Einsatzes (3) an der Auflagefliche sichergestellt ist.

Die Achse der Gewindebohrung (7) im Grundkérper (1) und die Achse der angesenkten Bohrung (5) im
Hartmetalleinsatz (3) sind in Lingsrichtung des Grundkérpers (1) gesehen um einen Abstand (d) gegeneinander
versetzt, so daB beim Anzug der Befestigungsschraube (2) eine Flichenpressung zwischen der Bodenfliche des
Hartmetalleinsatzes (3) und der Auflagefliche in der Ausnehmung (6) und gleichzeitig ein Anpressen des
Einsatzes (3) an die riickseitige Anlagefléiche der Ausnehmung (6) erfolgt.

Figur 4 zeigt die Variante eines Hartmetalleinsatzes (3) der mehrfach verwendbar ist. Der Einsatz (3) weist
die Grundform eines Tetraederstumpfes auf. In jede der drei Mantelfldchen ist ein Zwickprofil (4) eingebracht.
Auf diese Weise ist eine dreifache Verwendung des Einsatzes (3) mdglich. Bedingt durch die
tetracderstumpfférmige Grundform des Einsatzes (3) weist die entsprechend angepaBte Ausnehmung (6) im
Grundkorper (1) des fiir einen derartigen Einsatz (3) geeigneten Zwickbackens zwei unter einem Winkel von
60° verlaufende riickseitige Anlageflichen auf. Dadurch wirkt der auf diese Anlageflichen wirkende
Arbeitsdruck gegen die im Zwickprofil (4) des Einsatzes auftretende Kerbwirkung, wodurch diese Ausfithrung
eines Einsatzes (3) auch héheren Belastungen standhalten kann.

Figur 5 zeigt eine andere Ausfiihrung eines mehrfach verwendbaren Hartmetalleinsatzes (3). Dieser Einsatz
(3) weist die Grundform eines Pyramidenstumpfes auf. In jede der vier Mantelflichen ist ein Zwickprofil (4)
eingebracht, wodurch eine vierfache Verwendung des Einsatzes (3) ermoglicht wird. Zur Abstiitzung des
Einsatzes (3) an der riickseitigen Anlagefliche der entsprechend angepaBten Ausnehmung (6) des zugehdrigen
Grundkérpers (1) des Zwickbackens dienen entsprechende Prallflachen am Zwickprofil (4), die gleichzeitig
auch bei unsachgemiBer Einstellung das direkte ZusammenstoBen der Schneiden weitgehend verhindern. Eine
derartige Ausfiihrung eines Hartmetalleinsatzes (3) ist insbesondere fiir kleinere Maschinen zur Herstellung
kleinerer Nageltypen, wo geringere Belastungen auftreten, geeignet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung, bestehend aus einem ldnglichen, prismenférmigen
Grundkdorper mit trapezformigem Querschnitt, dessen eines Ende einen auswechselbaren prismatischen Einsatz
aus verschleiBfestem Material aufweist, der an mindestens einer Seitenfliche mit einem Zwickprofil zur
Umformung und Abtrennung des Nagelendes versehen ist, dadurch gekennzeichnet, da der Einsaiz in einer
stimseitigen Ausnehmung (6) des Grundkérpers (1), mit seitlichen und/oder riickwirtigen Anlagefldchen
sowie mit einer unter einem Winkel zwischen 10° und 30° zur Bodenfldche des Grundkorpers (1) geneigten
Auflagefliche, angeordnet und iiber eine den Einsatz durchseizende Bohrung mit dem Grundkorper (1)
verschraubbar ist. -

2. Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} die

Auflagefliche fiir den Einsatz unter einem Winkel (o) von etwa 20° geneigt zur Bodenflache des Grundkérpers
(1) verlduft.

3. Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da
die Verschraubung des Einsatzes (3) mit dem Grundkérper (1) iiber eine Senkkopfschraube (2) erfolgt, wobei
die Achse der Gewindebohrung (7) im Grundkdrper (1) und die Achse der Senkbohrung (5) im Einsatz (3) in
Langsrichtung des Grundkorpers (1) um einen Abstand (d) gegeneinander versetzt sind, so daB der Einsatz (3)
beim Festzichen der Schraube (2) gegen die riickseitige(n) Anlagefliache(n) der Ausnehmung (6) des
Grundkérpers (1) gepreBt wird.

4. Einsatz fiir einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB er eine im wesentlichen quaderférmige Grundform mit einer abgeschrigten
Stimn- und Rickflache aufweist, wobei das Zwickprofil (4) in die Stirnseite eingearbeitet ist und die
Seitenkanten an der Riickfliche abgerundet sind.

5. Einsatz fiir einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB er die Grundform eines Tetraederstumpfes aufweist und alle drei Seitenflidchen
mit einem Zwickprofil (4) versehen sind.

6. Einsatz fiir einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagetherstellung nach ¢inem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da er die Grundform eines Pyramidenstumpfes aufweist und alle vier
Seitenflichen mit einem Zwickprofil (4) versehen sind.

7. Einsatz fiir einen Zwickbacken fiir Maschinen zur Nagelherstellung nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, da8 er aus Hartmetall besteht.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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