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(54) (57) МНОГОШПИНДЕЛЬНЫЙ ТО­
КАРНЫЙ СТАНОК, содержащий механиз­

мы поворота и фиксации шпиндельного ба­
рабана и механизм подъема последнего с 
подъемным рычагом и верхними ограничи­
тельными роликами, смонтированными в 
корпусе шпиндельного блока, отличающийся 
тем, что, с целью повышения точности угло­
вой фиксации шпиндельного барабана путем 
обеспечения силового замыкания между ог­
раничительными роликами и подъемным ры­
чагом, ограничительные ролики подпружи­
нены относительно корпуса шпиндельного 
блока в вертикальном направлении.
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Изобретение относится к станкостроению. 
Известен многошпиндельный токарный 

станок, содержащий механизмы поворота и 
фиксации шпиндельного барабана и меха­
низм подъема последнего с подъемным рыча- 5 
гом и верхними ограничительными ролика­
ми, смонтированными в корпусе шпиндель­
ного блока [1].

Недостатком известного станка являет­
ся невысокая точность фиксации шпиндель- 1Q 
ного барабана, обусловленная тем, что при 
опускании в рабочее положение зафиксиро­
ванного в заданном угловом положении ба­
рабана действие усилия доворачивающего 
рычага продолжается, при этом верхние 
жестко установленные ограничительные ро- 15 
лики не препятствуют развороту шпиндель­
ного барабана, что влечет за собой его уг­
ловое смещение, которое после опускания 
шпиндельного барабана на ложе невозмож­
но компенсировать ввиду действия сил тре- 2θ 
ния. Все это нарушает точность фиксации 
шпиндельного барабана.

Цель изобретения — повышение точнос­
ти угловой фиксации шпиндельного бара­
бана, путем обеспечения, силового замыка­
ния между подъемным рычагом и ограничи- 25 
тельными роликами.

Поставленная цель достигается тем, что 
в многошпиндельном токарном станке, со­
держащем механизмы поворота и фиксации 
шпиндельного барабана и механизм подъема 3Q 
последнего с подъемным рычагом и верх­
ними ограничительными роликами, смонти­
рованными в корпусе шпиндельного блока, 
ограничительные ролики подпружинены от­
носительно корпуса шпиндельного блока в 
вертикальном направлении. 35

На фиг. 1 изображена часть предлагае­
мого многошпиндельного токарного станка, 
вид на торец шпиндельного барабана; на 
фиг. 2 — разрез А-А на фиг. 1; на фиг. 3 — 
механизм фиксации шпиндельного бараба- 40 
на, разрез.

Многошпиндельный токарный станок со­
держит шпиндельный барабан 1, располо­
женный в шпиндельном блоке, и механизмы 
его фиксации, поворота и подъема. Меха­
низм фиксации шпиндельного барабана сос- 45 
тоит из фиксирующего 2 и доворачивающе­
го 3 рычагов, взаимодействующих с гнез­
дами 4 шпиндельного барабана 1. Фикси­
рующий рычаг 2 установлен на оси 5, рас­
положенной в корпусе шпиндельного блока 50 
под шпиндельным барабаном 1, и на одном 
плече имеет выступ 6, взаимодействующий с 
гнездом 4 шпиндельного барабана, а на 
другом — ролик 7, связанный с распредели­
тельным валом 8 многошпиндельного токар­
ного1 станка. На упомянутой оси 5 смонти- 55 
рован также рычаг 9, одно плечо которого 
через ролик 10 связано с распределитель­
ным валом 8 станка, а второе плечо через 

ось 11 и тягу 12 — с рычагом 13, закреп­
ленным на оси 14 над шпиндельным бараба­
ном 1. В рычаге 13 установлен стакан 15 
с пружиной 16 и доворачивающим рычагом 3 
а также прижимная колодка 17.

Механизм подъема шпиндельного бара­
бана состоит из двуплечего рычага 18, ус­
тановленного на оси 19, расположенной в 
корпусе шпиндельного блока под шпиндель­
ным барабаном 1. Одно плечо рычага 18 
через ролик 20 контактирует со шпиндель­
ным барабаном 1, а второе плечо связано с 
кулачком 21 распределительного вала 8 мно­
гошпиндельного токарного станка через ро­
лик 22.

В корпусе шпиндельного блока над 
шпиндельным барабаном 1 смонтирован ог­
раничительный узел, состоящий из корпуса 
23, стакана 24, пружины 25 и ролика 26, 
установленного на оси 27. Барабан 1 опи­
рается на ложе 28.

Многошпиндельный токарный станок ра­
ботает следующим образом.

В исходном положении шпиндельный ба­
рабан 1 находится в зафиксированном угло­
вом положении. При этом фиксирующий 2 
и доворачивающий 3 рычаги контактируют 
с гнездами 4 шпиндельного барабана 1, ко­
торый прижат к ложу 28 колодкой 17, а ро­
лики 26 под действием пружин 25 помога- / 
ют прижимать барабан к ложу 28.

Перед поворотом шпиндельного бараба­
на в следующую рабочую позицию произво­
дится его расфиксация и подъем. Расфик- 
сация производится следующим образом. 
Под действием соответствующего кулака, 
находящегося на распределительном валу 8, 
через ролик 10, рычаг 9, расположенный на 
оси 5, ось 11 и тягу 12 проворачивается ры­
чаг 13, расположенный на оси 14, при этом 
прижимающая колодка 17 и доворачиваю­
щий рычаг 3, расположенные на нем, осво­
бождают барабан. Под действием другого 
кулака, находящегося на том же распреде­
лительном валу 8, через ролик 7 проворачи­
вается рычаг 2, выводя выступ 6 из гнез­
да 4 шпиндельного барабана 1. При подъе­
ме кулачок 21 распределительного вала 8 
многошпиндельного токарного станка нажи­
мает на ролик 22 рычага 18 и передает дви­
жение через ролик 20 шпиндельному бара­
бану 1, осуществляя его подъем. Шпиндель­
ный барабан при подъеме дополнительно 
сжимает пружины 25. Затем шпиндельный 
барабан поворачивается на определенный 
угол,, после чего производится его угловая 

. фиксация с помощью фиксирующего 2 и до­
ворачивающего 3 рычагов. Затем с помощью 
колодки 17 шпиндельный барабан прижи­
мается к ложу 28. При этом ролики 26 
постоянно взаимодействуют со шпиндельным 
барабаном, нагружая его усилием пружин 25
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и не позволяя ему смещаться в сторону от 
заданного углового положения под действи­
ем усилия доворачивающего рычага, обес­
печивая в момент опускания постоянное 
силовое замыкание последнего в заданном 
угловом положении.

Предлагаемый станок позволяет повы­
сить точность фиксации шпиндельного бара­

бана, точность обработки и расширить но­
менклатуру обрабатываемых деталей на 
станке за счет возможности обработки дета­
лей высокой точности. Кроме того, путем 

5 уменьшения усилий, действующих при дово- 
• роте шпиндельного барабана, увеличивает­

ся долговечность шпиндельного блока и 
шпиндельного барабана.
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