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Przedmiotem wynalazku jest wyttocznik do for-
mowania przez prasowanie zwlaszcza wyrobbw ze
szkla.

Dotychczas wytloczniki uzywane do formowania
wyrobéw przez prasowanie konstruowane sg w pos-
taci jednolitej bryly walca lub prostopadioscianu,
ktérego jeden koniec zwany glowicg posiada ksztalt
wymagany przez prasowany wyrob, a drugi zwany
uchwytem stuzy do zamocowania w prasie. Wy-
ttoczniki dotychczas stosowane sg sztywnymi mono-
litami nie posiadajagcymi w zasadzie zadnych do-
datkowych elementéw skladajgcych sie ma ich
konstrukcje. -

Jedynym wyjatkiem sg wyttoczniki ‘do prasowa-
nia wyrobéw o duzym ciezarze, ktére pracujg w
wysokich témperaturach i w zwigzku z czym po-
siadajg wbudowane rury chlodnicze, poprzez ktére
przeplywa woda chlodzaca glowice. W wytloczni-
kach do prasowania wyrobéw o malym ciezarze,
wystarczajgce jest chlodzenie glowicy przez nad-
muchiwanie na nig powietrza z zewnatrz.

Wyzej wykazana monolityczno§é i zwigzana z nig
sztywnos$é konstrukeji, dotychczas stosowanych wy-
tlocznik6éw, stanowi ich zasadniczg wade, bowiem
zezwala na prasowanie wyrobow wylacznie przez
przemieszczenia prostoliniowe wyttocznika, zgodne
z zasadami dzialania prasy. Ogranicza to zakres
stosowania metody prasowania wylgcznie do for-
mowania wyrob6w o nieskomplikowanych ksztal-
tach i rozwartokatnych w kierunku dziatania sily
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przemieszczajgcej wyttocznik. Dotychczas nie mozna
formowaé na prasach wyrobéw posiadajacyeh w
bocznych §ciankach — réwnolegtych do kierunku
dzialania wyttocznika, punktowe wglebienia lub
otwory, bowiem wystawanie poza Scianki boczne
wyttocznika jakichkolwiek dodatkowych elemen-
téw powodowatoby zlobienie bruzd w formowanym
wyrobie, réwnoleglych do kierunku przemieszcza-
nia wyttocznika.

Celem wynalazku jest skonstruowanie wytlocz-
nika, ktory oprécz prasowania wyrobu przez pros-
toliniowe przemieszczanie umozliwialby dodatkowo
uzyskiwanie punktowych wglebien lub otworéw
w dowolnych miejscach %cianek bocznych formo-
wanego wyrobu, czyli rozszerzal zakres stosowa-
nia metody prasowania.

Zadaniem technicznym do rozwigzania jest opra-
cowanie systemu zmiany kierunku przemieszczania
z jednokierunkowego prostoliniowego na dwu lub
wiecej kierunkowy prostoliniowy, przy czym prze-
mieszczanie w nastepnych kierunkach moze wyste-
powaé¢ dopiero po zakonczeniu przemieszczania w
pierwszym kierunku i winno byé mozliwe do reali-
zacji pod dowolnym katem do kierunku pierwsze-
g0 przemieszczenia.

Wytlocznik do formowania przez prasowanie wy-.
rob6w zwlaszcza ze szkla wedlug niniejszego wyna-
lazku zadanie to rozwigzuje poprzez elastyczne
polgczenie glowicy wytlocznika z uchwytem do, za-
mocowania w prasie, oraz umiejscowienie w gito-
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wicy wyttocznika otworéw, poprzez ktére z wnetrza
wyttocznika wypychane s3 na zewnatrz pod do-
wolnym katem bolce dodatkowo ksztaltujace bocz-
ne powierzchnie formowanego wyrobu.
Elastyczno$é polgczenia zabezpieczono podwéjnym
ukladem sprezyn 1gczacych glowice wytlocznika
poprzez prowadnice z osadzonym w niej rucho-
mym trzpieniem z uchwytem do prasy. Zmiane
kierunku przemieszczania rozwigzano przez zakon-
" czenie dalszej czeSci trzpienia zebatka, wspébipra-
~cujaca poprzez koétka zebate z wodzikami osadzo-
nymi pod dowolnym katem w stosunku do trzpie-
nia i zakofczonymi wspomnianymi wyzej kotkami.

Pod wplywem nacisku prasy glowica wyttocznika
wytlacza wyr6b w formie do uzyskania ksztaitu
pierwotnego to znaczy bez dodatkowych wglebien
i otwor6w. Gdy po osiggnieciu ksztaltu pierwotnego
glowica zatrzyma sie, a nacisk jest wywierany
w dalszym ciggu, wyzej wymienione sprezyny ugi-
najag sie wprawiajac jednoczeénie w ruch trzpien
osadzony w prowadnicy, ktéry poprzez ukilad wo-
dzik6w i przekladni przekazuje sile przemieszcza-
jacg i zmieniajagc réwnocze$nie jej kierunek pod
dowolnym okre§lonym przez usytuowanie wodzik6w
w stosunku do trzpienia katem, wypycha na zew-
natrz glowicy wytlocznika bolce i wyttacza zgdane
wglebienia i otwory.

Po zwolnieniu nacisku sprezyny wracaja do pier-
wotnego ksztaltu i podciggajg do gory trzpien, kto-
ry poprzez koétka zebate i wodziki uruchamia w od-
wrotnym kierunku bolce chowajgc je do wnetrza
glowicy i zezwalajgc tym samym na swobodne wy-
ciggniecie wytlocznika z wyrobu bez uszkodzenia
wyciSnietych wglebien lub otworéw, oraz samego
wyrobu.

Wyttocznik do formowania przez prasowanie wy-
rocb6w zwlaszcza ze szkla wedlug niniejszego wy-
nalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykona-
nia na fig. 1, ktéra przedstawia przekr6j wytlocz-
nika w fazie wyciskania w tym przypadku otwo-
réw w bocznych $ciankach wyrobu, oraz na fig. 2
obrazujgcej przekrdj wyttocznika w fazie ruchu po-
wrotnego. Wedtug fig. 1 i 2 na glowicy wytlocznika
1 osadzona jest na gwincie tuleja 2 z nalozonym
luZno talerzem 3 z podtoczeniami na cztery sprezy-
ny 4, dociskane od géry pokrywg 5 regulujgca
§cisk sprezyn 4.

Pokrywa 5 jest polgczona sztywno gwintem z be-
dacg w polozeniu wspélosiowym z tulejg 2, pro-
wadnicg 6 w ktérej osadzony jest ruchomo trzpien
7 z wywierconym kanalem 8. Przez kanal 8 jest
wdmuchiwane do glowicy wyttocznika 1 powietrze,
ktére chlodzge go wychodzi na zewnatrz otworami
znajdujgcymi sie w goérnej czeSci wytlocznika.
Trzpien 7 z nakrecong nan nakretkg 12 jest pota-
czony w swojej gbérnej czeSci przez sprezyny 9,
podkladkg 10 i nakretkg 11 z prowadnicg 6, tak ze
prowadnica 6 jest elementem lgczgacym elastycznie
przez uklad sprezyn 4 i 9 trzpien 7 z glowicg wy-
ttocznika 1.

W dolnej czeSci glowicy wyttocznika 1 sg pro-
mieniowo osadzone ruchome ko6tka zebate 3 za
ktére zazebiajg sie poziome wodziki 14 zakonczone
kotkami 15 wysuwajacymi sie przez otwory 16,
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przy obrocie kéilka 13. K6tka 13 sa wprawiane w
ruch obrotowy przez trzpien 7 zakohczony w czesci
wspbéipracujacej z nimi zebatka.

Dolng czesé glowicy wytlocznika zamyka pozioma
pokrywa 17 zamocowana tuz nad kéltkami 13. Ca-
108¢ urzadzenia od géry zamyka uchwyt 18 do po-
laczenia z prasg.

Pod naciskiem prasy, glowica wyttocznika 1 wraz
z pozostalymi czeSciami opuszcza sie w dét wy-
tlaczajagc mase szklang 19 w formie 20. Z chwila
napotkania oporu przekraczajgcego sprezystosé
sprezyn 4 glowica wytlocznika 1 wraz z tulejg 2
i talerzem 3 zatrzymuje sie, a prowadnica 6 wraz
z trzpieniem 7 posuwa sie w dalszym ciggu w dot
zamieniajgc przez kétka zebate 13 i wodziki 14 ruch
pionowy na poziomy i wypychajgc kotki 15 do ma-
sy szklanej na zgdang odleglo§é regulowang spre-
zystofcig sprezyny 9, ktéra z chwilg napotkania
przez kolki oporu $cianki formy 20 ugina sie po-
przedzona przez zatrzymanie koltk6éw 15, wodzikoéw
14 i ko6lek zebatych 13 przy réwnoczesnym dalszym
i niezaleznym posuwaniu sie¢ w dét prowadnicy
6, az do oporu ostatecznego, ktéry stanowi pokry-
wa 17.

[Po zwolnieniu nacisku prasy, sprezyny 4 rozluz-
niaja sie naciskajgc samorzutnie na pokrywe 5
podciggajaca do géry prowadnice 6, ktéra opierajgc
sie¢ 0 nakretke 12 podcigga do gbéry trzpien 7 i tym

‘'samym uruchamia kétka zebate 13 i wodziki 14

w odwrotnym kierunku doprowadzajgcym do scho-
wania kotkéw 15 z powrotem do glowicy wytlocz-
nika 1.

Wytlocznik o konstrukcji wediug niniejszego wy-
nalazku moze by¢é stosowany w dowolnych prasach
i stuzyé do formowania wyrobéw wymagajgcych
uprzednio dodatkowej operacji nawiercania otwo-
réw. Odleglo§¢ na jakg wysuwane sg kotki moze
by¢é dowolnie w zaleznosci od potrzeb regulowana.

Zakres stosowania ograniczajg wylgcznie materia-
ly uzyte do jego wykonania, w zwiazku z czym
zaleca sie wykonywanie glowicy i kolkéw z ma-
teriatéw zaroodpornych, ktére umozliwiaja prace
wyttocznika w wysokich temperaturach.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyttocznik do formowania przez prasowanie
wyrobbéw, zwlaszcza ze szkla, znamienny tym, ze
glowica wyttocznika (1) posiada otwory (16) z osa-
dzonymi w nich luZno kotkami (17) i jest polgczo-
na elastycznie ukladem sprezyn (4 i 9) poprzez
prowadnice (6) z uchwytem do prasy (18).

2. Wytltocznik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze prowadnica (6) jest elastycznie polgczona sprezy-
nami (9) z osadzonym w niej wsp6isrodkowo rucho-
mym trzpieniem (7) zaopatrzonym w dolnej cze$ci
w zebatke wspoélpracujgcg poprzez promieniowo
rozmieszczone koétka zebate (13) z wodzikami (14)
zakonczonymi kotkami (15).

3. Wytlocznik wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze wodziki (14) zakonczone kolkami (15) sag
umiejscowione w glowicy wyttocznika (1) pod do-
wolnym katem do osi trzpienia (7).
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4, Wyttocznik wedlug zastrz. 1—3, znamienny 5. Wytlocznik wedlug zastrz. 1—4, znamienny
tym, ze prowadnica (6) jest polgczona sztywno z po- tym, ze trzpied (7) zawiera przelotowy kanal (8),
krywa (6) i znajduje sie w polozeniu wspétosiowym przez ktéry wdmuchiwane jest do glowicy wyttocz-
z tuleja (2). nika powietrze.
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